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Nuova Piattaforma polifunzionale
di trattamento rifiuti
TOP EVENT 1

Perdita
da
fusti/cisternette

N\

TOP
2,66 e-3

=

Caduta collo

RN

GATE1
5.31e-3

T

Gestione stoccaggio
inadeguato

N\

GATE2
3.1e-4

-

GATE3
1.55e-1

Amm;'m'ameﬁm Errata disposizione
p‘anodelaﬁaﬁ;)e%g‘o o iniziale colli
EVENT1 EVENT2
1.50 e-1 5.00 e-3

Errata
movimentazione
con carrello (urto)

N

EVENT4

Mancata rilevazione
durante ispezione

N

EVENT3

NS

2.00 e-3

NS

5.00 e-3

Rottura completa
del collo al
momento

dell'impatto al suolo

AN

EVENTS

NS

5.00 e-1




Nuova Piattaforma polifunzionale
di trattamento rifiuti
TOP EVENT 2

Rottura
manichetta di
scarico/carico

ATB

N\

TOP
5.08 e-7

Danneggiamento

Mancato
intervento
immediato
operatore

TN

EVENT 5

-

manichetta
GATE 1
2.54 e-4
|
Sollecitazione
Danneggiamento non anomala dovuta a
rilevato spostamento ATB
GATE 3
GATE 2
4.00 e-6 2:50 e-4

=

Inadeguata o mancata
ispezione prima
dell'intervento

Mancata
sostituzione
manichetta a fine

missione
EVENT 1 EVENT 2
2.00 e-3 2.00 e-3

. ) Errore da parte
Mancato inserimento dell'autista in fase
del freno a mano da e S

rte dell'autista di avvicinamento
pa con ATB

EVENT 3 EVENT 4

5.00 e-2 5.00 e-3

N

2.00 e-3




Nuova Piattaforma polifunzionale
di trattamento rifiuti
TOP EVENT 4
Sovrariempimento
serbatoio di
stoccaggio
TOP
7,46 e-9
Mancato
Cause Intervento
Protezioni
GATE1 GATE2
4,00 e-3 1,86 e-6
d Ertf‘”e.d‘ Errore valutazione Mancato blocco Manca::lo intervlento
estinazione capacita disponibile pompa su allarme alto
carico livello
GATES GATE3
EVENT1 EVENT2 1,18 e-4 1,58 e-2
2,00 e-3 2,00 e-3

Mancato blocco
automatico pompa

N

EVENT3

N

2,28 e-1

Guasto interruttori
per blocco pompa

N

EVENT4

2N

Mancato
intervento
operatore su
allarme

N

N

5,17 e-4

EVENTS

N

2,00 e-3

Avaria allarme
altissimo livello

RN

GATE4
1,38 e-2

Avaria sensore livello
(di tipo meccanico)

Avaria trasmettitore
pllarme altissimo livelld

N

N

EVENT6 EVENT7
6,04 e-3 7,8 -3




Nuova Piattaforma polifunzionale
di trattamento rifiuti

TOP EVENT 5

Implosione
serbatoio di
stoccaggio

RN

TOP
4,35 e-10

T

Mancato intervento|
protezioni

N\

GATE1
9,31 e-6

==

Malfunzionamenti
sistemi di controllo
della pressione

RN

GATE2
4,09 e-5

e

Guasto PT sulla
linea

N

EVENT1

N

6,39 e-3

Guasto PT sul
serbatoio

N

EVENT2

N

6,39 e-3

Mancato blocco
pompa di
scaricamento
serbatoio

N

EVENT3

N

2,28 e-1

Anomalie sistema
di polmonazione

N\

4,67 e-5

=

Assenza azoto da
rete

N

GATE4
2,03 e-2

APN

Interruzione di
rete da fornitore

N

EVENT4

N

2,00 e-2

Assenza azoto da
autobotte

N

GATES
2,30 e-3

APN

Mancato
Rottura collegamento tra
tubazione serbatoio e
autobotte
EVENTS EVENT6
3,00 e-4 2,00 e-3

Rottura
tubazione
collegamento

RN

EVENT7

N

3,00 e-4




Nuova Piattaforma polifunzionale
di trattamento rifiuti
TOP EVENT 6

Cedimento

serbatoio per alta

pressione

N\

TOP
1,60 e-11

—

Alta pressione nel
serbatoio

)

GATE1
7,99 e-9

1

Anomalia sistema
di sfiato

RN

GATE2
1,25 e-6

——

Mancato
intervento
valvola di
sicurezza

N

EVENT1

N

5,43 e-4

Anomalia del
sistema di
polmonazione

N\

GATE3
2,30 e-3

Guasto PT sul
serbatoio

N

EVENT4

Mancato collegamento Ostruzi i "
tra serbatoio e struzione ""Ea azoto
autobotte uscente dal serbatoio
EVENT2 EVENT3
2,00 e-3 3,00 e-4

N

6,39 e-3

Mancato intervento
operatore

N

EVENTS

N

2,00 e-3
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