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e.1l Pastorizzazione
e.?2 Post-digestore
e.3 Screening post digestione

PROPONENTE: ADRIAMET s.r.l. e.4 Disidratazione

e.5 Essiccazione
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e.6 Stoccaggio digestato essiccato
e.7 Consegna digestato

PROGETTAZIONE DEFINITIVA: Upgrading Biometano
f.1 Chiller Biometano
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@

f.3 Compressore Biometano

f.4 Upgrading Biometano
f.5 Chiller CO2

f.6 Purificatore CO2

f.7 Compressore CO2

Consegna Biometano

g.1 Zonadi carico CO2

g.2 Stoccaggio CO2

g.3 Stazione di carica CO2

g.4 Stripper CO2

g.5 Containerin CAV di compressione
g.6 Analisi misura + ReMi in CAV

Trattamento acque

LEGENDA - RIFIUTIIN USCITA h.1 Vasche trattamento
h.2 Evaporatori
Zona| Codice CER | Descrizione Operazione h.3 Concentrato
h.4 Osmosiinversa
19.09.02 Fanghi prodotti dalla chirificazione dell'acqua h.5 Serbatoi reagenti T,

k.5 19.09.04 Carbone attiVO esauritO R13 COﬂtFO”O OdOI‘I +*+*+ + o+ + o+ o+ o+ o+ o+

i.1 Biofiltro in tre sezioni indipendenti PRGSO e e R
19.09.99 Rifiuti non specificati altrimenti i 2 Scrubber W

i.3 Ventilatore

Area di inedificabilita

19.12.02 Metalli ferrosi ' )
Gestione scarti pretrattamento

i 3 19.12.03 Metalli non ferrosi J.1 Area attesa e manovra
J- Rifiuti combustibili R13 J.2 Zona consegna scarti Area di inedificabilita
19.12.10 (combustibili da rifiuti) !.3 Zona stoccaggio scarti
Altri rifiuti prodotti dal trattamento meccanico J.4 Stoccaggio e sgocciolamento graniglie
19.12.12 dei rifiuti, diversi da quelli alla voce 19.12.11 Ausiliari LEGENDA = RIFIUTI IN INGRESSO
j.4 | 19.08.02 Rifiuti da disabbiamento R13 k.1 Caldaie Zona| Codice CER | Descrizione Operazione
1912.12 Altri rifiuti prodotti dal trattamento meccanico 13 k.2 Cogfaneratore : 50.01.08 Rifiuti biodegradabili S T T T e e e
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19 08 14 Fanghl pr‘odottl da altri trattamenti de”e acque k.4 R|Serva |dr|ca e pompagglo 20 01 38 Legno’dlverso di que”o + LTt *++**+++*+*+++*++§*++++*+++*++*:+:-r:+:+:+:+:*:+:-r:+:+:+:+:+:+:*:+:-r:+:+:+:+:*:+:+:+:+:+:++
h.3 s reflue industriali diversi di quelli alla voce 19.08.13 R13 k.5 Vasche prima pioggia interrate b.3 o da cui alla voce 20.01.37 R3 |
Oli minerali per motori ingranaggi e lubrificazione k.6 SACMI EOS (Emission Olfactory System) ' e L .
k.2 | 13.02.05 non clorurati R13 Sistema di controllo e monitoraggio 20.02.01 Rifiuti biodegradabili
delle emissioni odorigene
20.03.02 Rifiuti dei mercati ﬁ




