PIANTA PIPE RACK

ASSONOME TRIA

Scala 1:200 NOTE
~PROSPETTO "C"
B PROSPETTO D
N A A - 4 M24 [ =790mm PER COLONNE HEB200
(D) () (1) (9) (10) (1) (13) (14) VOLUME DI EMACO: 0.41mc -PROSPETTO "G"
1200 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 500 L 4_ M 2 O I_: 6 5 O m m |:) E R C O I_O N N E H E B 1 8 O
o o /
VOLUME DI EMACO: 0.27mc < e
IPE 240 IPE 240 H IPE 240 H IPE 240 H IPE 240 IPE 240 H IPE 240 H IPE 240 H IPE 240 H IPE 240 H IPE 240 H IPE 240 H IPE 240 IPE 240 IPE_240 §’ @ 4_ M 1 6 I—: 5 8 O m m P E R CO I_O N N E H EB /I 6O %O //
IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 — m \/O I_U M E D | E MAC O : 2 . 1 2 m C /O '//
TRAVERSO TRAVERSO g g © @/
ROMPITRATTA ROMPITRATTA ﬁ — i 5% O@@
PROSPETTO "D"
@) TUTTE | TRAVERSI ROMPITRATTA SONO [PEZ200 , %
/ ZV)\
T ] // /O
@ FRAME 2 % PER I_E CAM PATE > 6m | CONTRO\/EN—H PROSPETTO "F" L/ ¢
: i ORIZZONTALI SONO L[50x5 p
gl g |e 1P = - \
o | |= //
PROSPETTO "B" -/
@ 124 ) - PROSPETTO "A"
|| PROSPETTO "H" -
“l= 123 = s FRAME 3
(61) g FRAME 3
&
| 1F s )
L | o u uN
e ® |3 |E
= = &
(e} Q < (f)
3 Sl ol ®)
N I 1F s o
a || o © D_
&
@
3 122 S| I - FRAME L
sf e B FRAME 1
(6 JIE S
A 121 = - — | T
W ] W @ FRAME 3
@ o S
& L g ) @
S 3JE L O FRAME 2
| e it 120 qO1E 8
o o o .- FRAME 2
@ = |: |: 2 SE
0O Ll Ll o = = 3
> |5 ol = 2|8 (29)
sl s S 3 . PROSPETTO C .
gl f |k = N 119 S B
o ¥ ) 8430
@ S S N
g | ¥ 3 @
= 118 I s PIANTA CHIAVE
N Scala 1:2000
== © @ 120 600 1400 500 500 560 120
(70) R 17 (e B
1500 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 2 IPE 240 o
i S
@ o~ =) =4 § § § 112 IPE 240 H\PE 240 H IPE 240 H IPE 24[‘)‘ H IPE 240 H\PE 240 F H\PE 240 H S NOTE: \/ER'F'CARE TUTTE LE QUOTE |N SlTO PR'MA Dl OGN'
N ) — 500 500 500 500 1250 1 o * ATTIVITA” DI PREFABBRICAZIONE E/O MONTAGGIO.
= 72) ) 32133 sl 4
(73) T+ 11— ey . e =27 . TOLLERANZE DIMENSIONALI DI FABBRICAZIONE E MONTAGGIO
110 g‘ g e 2‘% PE 240 e 240 e 240 L . :% © SECONDO UNI ENV 1090—1:2012 IN BASE ALLA CLASSE
g | s " 09 gl 3§ [ DI ESECUZIONE — CLASSE ESECUZIONE EXC2
74 S H. _ SALDATURE 14
e © sl [z 3 DOVE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO A 7¥7
1620 I N - A CORDONI D’ANGOLO CON LATO (ze SE NON INDICATO PAR Z
B 3 ) e 108 5 ol | Al 7/10 DELLO SPESSORE MINIMO (P) DA UNIRE s z
PROSPETTO B ]
@ = SPESSORE PIATTO (P) 6 | 8 |10 |12 15 | 20 P/ <z<P | Lyp
o Z - s o LATO SALDATURA (2) 4+ |6 |7 |8 |10 | 14 2
o . PROSPETTO B 8 o = S275JR
© el 107 MATERIAL |- S235 PER GRIGLIATI E PARAPETTI
DADI CL.8 BULLONI SB CL.8.8
@ SIRE 3 = g g
S © S i i =gE = TRATTAMENTO: Zincato a caldo Verniciato Grezzo
i N 106
@ - | SPECIFICA DI VERNICIATURA:
g sl & |k 2 DOWNSTREAM LINEA GUIDA "MANUALE DELLE VERNICIATURE”
ol o s B I iml REV.0 DEL 16/04/2009 — PROT. INDLOG/TEC/CM 25/2009
I 109 28727.ENG.CPI.STD Rev.00 — October 2016
1) o S _ M.
i L i 104 TRAVERSO
@ L (@) ROMPITRATTA
S S — |C:> |C:> e
= = (o)) ([ (Al »
2 \H Sl 2
@ 103 8 8
| || o o
@ BB RATTE 102
@ Nl 3 : o e =
o o o 101 -
3 e v/ S
wil |l [l Nokge ¥4
gl g = 2z - Th Wl | Bundpts | g
@ & & = = 2 2 " n 3 00 EMISSIONE PER FEED 11/12/2020 GOLDER IMPRO,/TEBO 7/ wero
| © & L & S IND. DI REV. DESCRIZIONE —  Description DATA  —Date ELAB. —Prep.d VERIF.  —Chk'd APPR. —Appr.d CLIENTE
o ¢ g 100 m SITO Eni Rewind AVENNA
all__|= TRAVERSO g g < i o GOLDER
IPE 240 IPE_240 IPE 240 |PE 240 IPE 240 \:SMZFI)RAWA IPE_240 IPE 240 i i IPE 4:\‘ IPE 240 | g g @n" T@Wﬁﬂd AREA PONTICELLE
- [ T T T [T 1 [ T T 1 1 [ ] | [ ] [ T 18 I 4 |8 R e VTR W=
IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 IPE 240 [ = 0?0026 ZGH,C?:‘O’ o ':.OHO ﬂre‘evﬁéqt\dod‘ ‘Tito, & in stato non controloto; prima
120 500 500 600 1400 500 600 600 500 120 600 600 o R o
|| FRAME 1 Wg@iN/E‘MEyF‘ngNTE PIATTAFORMA BIO-RECUPERO “PONTICELLE”
P o PIPERACK
8260 Date  11/12/2020 PIANTA IMPALCATO SUPERIORE
- N* DOC. N° DOC. IND. DI REV]  FG. DI
PROSPETTO A 090026—ENG-D-DG—3048 APPALTATORE 20148029_C_CC_029 00 Sht f

UNITA” DI MISURA/Units of measure:

SCALA DI PLOTTAGGIO/Plot scale: 1:1




