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LINEA 3

Trattamento rifiuti solidi 1n colli

Imballaggi a Fase 1.8 -
miscelazione o

Riflutl a Fase 1.3 -
triturazione e/o

Imballaggi a
Fase 1.8 -
miscelazione

Rifiuti a Fase 1.9*
(Stoccaggio In baia)

iImpianto terzo Fase 1.8 - miscelazione O Impianto terzo ‘ Imballaggi a
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accldentali A . ‘Box per riconfezionamento * * * * * * * o o o o o o o o o o o s o s o s o s o s e s e s e s e b s s s s s s s o s e s e s e s e s o0 ool e et e e e e e e e e e e e ‘ ............................ ‘ ‘
A | I .
° e Scheda | ‘ j ‘
; : 5 Imballaggi a
Scheda C ‘ : : : " o ‘ : ‘
Rifiuti solidi in coll | S ; .
(non HP1, HPY9) : ' Addensamento : ‘ ‘
| T > (D14 / R12) — SR SRR SR : B B C ‘
R : ! Fase 3.4 : : : E D
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| ! Fase 3.1 : ‘ | : E Riconfezionamento E E D13 /R12 v
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| E e stoccaggio E | : . Fase 3.5 Umidificazione E S § Case 3.9 E | Fase 3.10 | . ‘
‘ : v E ‘ ‘ : : : Addensante » Riconfezionamento E ‘ : Miscelazione: | ‘ ‘
: : . : o : e R e v
‘ E Stoccaggio E ‘ ‘ Movimentazione ., . : ) Ug;lgl(/:aRzllc;;le E ‘ : ‘
‘ E (D15 / R13) : ‘ ‘ con muletto - : : j ‘ ‘
E ; ‘ ot S O T ‘ |
| SEZIONE N7 | ‘ . Fase 3.6 |
o ‘ ' Trattamento : ‘ SChed?'—
v ‘ « chimico - fisico : ‘ | Energia |
o\ : — : Y
‘Scheda E\ Solo EER : Trattamento chimico — : ‘ ‘ E : ‘
c4 200301 ‘ : fisico (D9) E SEZIONE N1 ‘ ; _Ilz_a_se 3.3_ E ‘
: : ; riturazione
‘ LT L L T L PR TR e IR LT EEEY. ‘ -r—— — — — _— — — — ‘ : Triturazione E ‘
| | | : (D14 / R12) :
—— — — — — — — — ‘ Scheda F ‘ __________________________________________ | ‘ E (D13/R12 se asservita : ‘
‘ R S ‘ Acqua industriale ‘ ‘ : E ‘ ‘ E a miscelazione E ‘
3 v | | | E 5 Somosmsmoossoseoeee R |
: : : Stoccagdgio in : 5
‘ ; Cernita (D14) ] | ‘—|—Lv—> CO”‘?% S l ‘ ; SEZIONE N2 |
: ' , Fase 3.7 3 ' Fase 3.11 ' L
' Fase 3.2 : ‘ ; : : . : Scheda | o
e ecececcccccccadececccccenaaas 3 : : ' in uscita 3 -
‘ : Accorpamento : ‘ R ISR o
SEZIONE N1 | | ; (D14 / R12) : | | N 20 2 .
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Rifiuti da cernita Ac ueC diGIaf/la - : c ! Trattamento aria 'Scheda E* |, Invio ad impianti < Schedal
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| | ote:
Trattamento aria Scheda | o | ace solida a Ease 1.3 — triturazione e/o *In uscita, 1 rifiuti per | quali Il Gestore si qualiﬂca come p_r_oduttore S0no ge_s_titi IN
.~ (Fase 6.1) Spandimenti Scheda F Fase liquida 61}0' | |mba||_6199l|a Fase e 14— addensaments e/o regime di deposito temporaneo, mentre i rifiuti per i quali il Gestore si qualifica come
5 2 Acqua industriale per Attivita Ao - Ritiuti 1.8 - miscelazione o | e detentore permangono nella operazione che li ha generati;
HEEERERE——— avaggi liquidi in coll impianto terzo Fase 1.6 - tratt. chlmlco-flsmo e/o P 9 P 9 ’
Fase 1.8 - miscelazione

Nota: ad eccezione degli imballagqgl, I rifiuti seguono flussi a smaltimento (D) o arecupero (R)

| rifiuti classificati come idroreattivi sono stoccati in box dedicato presente nella
sezione N8. | rifiuti classificati come comburenti sono stoccati in box dedicato
presente nella sezione N7.
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