NOTE

1> IN CASO DI DISCORDANZA FRA IL PRESENTE DISEGNDO E IL DISEGNO
DELLA STRUTTURA VALE QUANTO SPECIFICATO SU QUEST'ULTIMO

2> I PARAPETTI DEVONO ESSERE COSTRUITI IN PEZZI RETTILINEI
L MAX 8m E GIUNTATI COME PART.3 (VEDI NOTA 45

3> SALDATO IN OFFICINA A CURA DEL COSTRUTTORE
4> IL COSTRUTTORE DOVRA’ CHIEDERE PRECISAZIONI CIRCA LE MODALITA’

PARAPETTO FISSO PARAPETTO SMONTABILE DI ASSEMBLAGGIO DI DOFFICINA DEL PARAPETTO

5> LA BULLONERIA DEVE ESSERE GALVANIZZATA FZN12-DEIDROGENNIZZATA
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DI ESECUZIONE — CLASSE ESECUZIONE EXC2
1/2 PARAPETTO PARAPIEDI PART.3 PARAPETTO
SALDATURE #
DOVE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO A 7%7 ;
A CORDONI D’ANGOLO CON LATO (Zg SE NON INDICATO PARI
Al 7/10 DELLO SPESSORE MINIMO (P) DA UNIRE Lﬁ z
SPESSORE PIATTO (P) 6 8 10 |12 15 20 P/ <7<P L>p
LATO SALDATURA (2) 4 6 7 8 10 14 2 d
S275JR
MATERIALI: S235 PER GRIGLIATI E PARAPETTI
DADI CL.8 BULLONI SB CL.8.8
PARAPETTI PARAPETTI TRATTAMENTO: Zincato a caldo Verniciato Grezzo
PIANTA DETTAGLI
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PVI Questo disegno & di proprieta Eni Rewind S.p.A. che se ne riserva tutti i SOSTITUITO DA:
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SCALA
- DISEGNI SCALE E PASSERELLE
QAT/f 11/12,/2020 PARAPETTI - PIANTA PROSPETTO E PARTICOLARI
N DOC. N° DOC. IND. DI REV, FG. DI
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UNITA" DI MISURA/Units of measure: SCALA DI PLOTTAGGIO/Plot scale: 1:1




