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1. DEPOSITO ARGILLA 

Accumulo in stabilimento dell’argilla trasportata dalla cava 

2. SALA MACCHINE E DEPOSITO ARGILLA LAVORATA 
Macinazione, impasto con argilla da cava, acqua da pozzo e/o sottoprodotti 

da scrubber quench + sottoprodotti (polvere dei piazzali, polveri da 

abbattimento fumi, fanghi da impianto di trattamento) + olio combustibile 

denso (espandente), laminazione e deposito argilla lavorata 

4. COMBUSTIBILI 

5. VAGLIATURA 

Selezione di argilla espansa 

in classi granulometriche 

3. FORNO 

Essiccazione e cottura argilla lavorata 

6. FRANTUMAZIONE 

Macinazione della frazione 

più grossolana del vagliato 

DEPOSITI 

Deposito - TOUT VENANT 

9. PREMISCELATI 

Miscelazione con 

additivi di argilla 

espansa frantumata e 

non  

8. INSACCAGGIO 

Confezionamento argilla 

espansa 

ADDITIVI 
(leganti filler inerti) 

 

PRODOTTI FINITI 

7. CARICO 

SFUSO 

 

10. PREDOSATI 

Miscelazione con 

additivi di argilla 

espansa frantumata e 

non  

 

ADDITIVI 
(leganti filler inerti) 
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