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NOTE

Concordare i collegamenti con la D.L.
Verificare le misure in cantiere
Le staffe ed i ganci devono essere chiusi a 135°
Saldature acciaio al carbonio: realizzate con elettrodi del tipo e44(52)14bkv20 (uni 5132)
Saldature a tratti: non sono ammesse a meno di casi specifici previa autorizzazione da parte della d..
Saldature in opera: i procedimenti di saldatura in opera e il piano di saldatura devono essere sottoposti all'approvazione scritta da parte
COLLEGAMENTO -3- della d.l.. tale piano deve essere sviluppato in accordo con le fasi di montaggio.
S = = I e O Y Giunti testa a testa, a croce, at o a completa penetrazione di classe i: effettuati secondo uni 5132
N B — e e === = = = = = = = — — — e —————- T S %ii - "t T e Giunti a cordoni d'angolo: effettuati secondo uni 5132
HEAT40 COLLEGAMENTO -1- | COLLEGAMENTO -2- e Trattamenti superficiali delle saldature: in accordo alle specifiche tecniche. devono rispettare i requisiti estetici e di campionatura
richiesti dal progettista
e Se non diversamente specificato, i fori sull'acciaio e sul legno, devono essere al massimo 1 mm piu grandi del diametro del connettore
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COLLEGAMENTO -3- MATERIALI
HEA140 Leggi: L.05.11.71 N.1086 / L.02.02.74 N.64 / DM 2018
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F——" — ACCIAIO PER ARMATURA
4012 - B450C barre ad aderenza migliorata controllata in stabilimento: f, =450 MPa; ;=540 MPa
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COLLEGAMENTO -1- HEAIZD g =75 SALDATURE A COMPLETA PENETRAZIONE

8 - Se non diversamente specificato le saldature si intendono continue e a completa penetrazione.
P | LASTRO _1 - - Elettrodi conformi alla UNI 2560 con caratterisitche equivalenti o migliori delle corrispondenti caratteristiche delle parti collegate.

PIASTRA -F- scala 1:20 PROTEZIONE CARPENTERIA PROTEZIONE BULLONERIA

Grezzo Nera -
Sabbiatura SA 2 1/2 Zincatura elettrica UNI 3740 ==
Zincatura a caldo UNI'EN 1SO 1461 Zincatura a caldo UNI 5744-86 fil.rib. ]
Verniciatura secondo specifiche
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HEA140 HEA140 BULLONI CLASSE 8.8 = CLASSE 10.9 —

. 518 , 677 21, / 1821 |75 DIAMETRO [mm] d= 12 14 16 18 20 22 24 27
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I TUTTI I BULLONI DEVONO
| ESSERE IMPIEGATI

i FUORI FILETTATURA

SEZIONE A-A SEZIONE B-B SEZIONE C-C
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HEA140 L=374

Parte non filettata pari

512 L=880 110 512 L=880 10 512 L =880 10 . .
alla somma degli spessori

110 110 Procedimenti - Tolleranze - Controlli secondo specifiche ROSETTA

SALDATURE A CORDONI D'ANGOLO

r‘l Le saldature d'angolo non indicate sono cosi intese:
]

Elettrodi tipo E44/CL3 UNI 5132-74 = CLASSE | CLASSE Il
Sotto gas protezione (MAG) |- = 1
Ad arco sommerso | -

HEA140 L=224
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PIASTRA -B- PIASTRA -C- INTERASSI E DISTANZE DAI BORDI
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12.80 PIASTRA -F-
12.65 12.65 I

CONTROPIASTRA I

15tmin>=p=3d per elementi compressi
25tmin=p = 3d per elementi tesi
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al =1.5d in direzione perpendicolare alla forza
al < 6tmin per bordo non irrigidito
al < 9tmin per bordo irrigidito
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SALDATURE TIPICHE PER GIUNTO D'ANGOLO

S2
?_ZOS; ‘S, Tutte le saldature devono essere pari al minore degli spessori collegati,

PlASTRA —E- PlASTRA _F_ S SP min — 0.5 x Sz continue e a doppio cordone d'angolo
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400 PIANO NAZIONALE DI RIPRESA E RESILIENZA M2C4 -14.1
\ “INVESTIMENTI IN INFRASTRUTTURE IDRICHE PRIMARIE PER LA SICUREZZA DELL'APPROVVIGIONAMENTO IDRICO”
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PIASTRA -C- PIASTRA -C- PIASTRA -C- PROGETTO DI MESSA IN SICUREZZA E INCREMENTO DELLA RESILIENZA
IDRICO-IDRAULICA DEI TERRITORI SOTTESI DAL CANALE "FOSSO VECCHIO"
—= = = 4 1 —= = MEDIANTE COSTRUZIONE DI UNA CASSA DI ESPANSIONE CON FUNZIONE
PIASTRA -A- DI LAMINAZIONE DELLE PIENE E DI INVASO PER L'EFFICIENTAMENTO DELLA
PRATICA IRRIGUA DA CANALI A RETE TUBATA IN PRESSIONE, NEI COMUNI
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| DI BAGNACAVALLO, COTIGNOLA E FAENZA IN PROVINCIA DI RAVENNA.
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_ o scala 15 CUP 141B21003430008 CODICE INTERVENTO PNRR-M2C4-14.1-A2-2
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IL PROGETTISTA STRUTTURALE
Dott. Ing. Vittorio Suprani
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