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Azienda |[RACOF S.rl. - Via Pedemontana n.26 - Traversetolo (PR I I I I [Allegato n. 1
Quadro riassuntivo delle emissioni
Durata della Valore limite Altezza di Tipo di
Punto di . 9 o Frequenza nelle . . ) o dell'inquinante in | Flusso di massa emissione Sezione di impianto di N . Data prevista di
L Provenienza Portata (Nm“/h) emissione Temper. (°C) Tipo di sostanza inquinante L kg/anno o 2 ) Periodicita controlli . L
lemissione n. 24 ore (n.) emissione kg/h dal suolo [lemissione (m “)[|abbattimento messa in esercizio
(h/anno) 3 .
(mg/Nm”) (m) ()
. Ossidi di Azoto NO,** 100 0,280 980
Caldaia a gas metano . .
E1l (Pot. 2.713 k) 2.800 3500 1 210 Monossido di Carbonio ** 100 0,280 980 5 0,159 | e in esercizio
Rendimento 90% | e | e
o Ossidi di Azoto NO,** 350
Caldaia di emergenza gas metano . .
E2 (Pot. 1.535 kw) 1.600 - 1 210 Monossido di Carbonio ** 100 5 0,096 in esercizio
Rendimento 90%
Impianto di abbattimento odori e polveri Materiale particellare 10 0,150 525 Scrubber
E4 ad umido locali scarico preparazione e 15.000 3500 1 40 COoV 10 0,150 525 15 0,384 +H,0 Annuale in esercizio
congelamento carni Perossido di Idrogeno 5 0,075 263 2
E7 (S;?;; se;batolo di gasolio autotrazione Impianto in deroga art. 272 comma 1) del D.Lgs 152/06 e smi in esercizio
,87 mc
E10 Sfla)to serbatolo di gasalio autotrazione (3 Impianto in deroga art. 272 comma 1) del D.Lgs 152/06 e smi in esercizio
mc
E12 Lavatrice cassoni 3.600 3500 discontinua 35 Sostanze Alcaline (Na,0) 5 0,018 63 12 0,126 - in esercizio
Materiale particellare 10 0,200 700 Scrubber
E13 Impianto di idrolisi proteica 20.000 3500 1 Amb. cov 10 0,200 700 15 0,502 +H,0 in esercizio
Perossido di Idrogeno 5 0,100 350 2
= Emissioni torri evaporative Impianto non soggetto art. 272 comma 5) del D.Lgs 152/06 e smi in esercizio
** Le concentrazioni degli inquinanti si riferiscono ad un tenore di ossigeno nell'effluente gassoso secco pari al 3%.
(*) C = Ciclone; F.T.= Filtro a tessuto; P.E.= Precipitatore elettronico; A.U.= Abbattitore ad umido; A.U.V.= Abbattitore ad umido Venturi; A.S.= Assorbitor¢
AD = Adsorbitore; P.T.= Postcombustore termico; P.C.= Postcombustore catalitico; altri = specificare
Azienda |Mister Pet - Via Pedemontana n.26 - Traversetolo (PR I I I I [Allegato n. 1
Quadro riassuntivo delle emissioni
Durata della Valore limite Altezza di Tipo di
Punto di . 9 o Frequenza nelle . . ) o dell'inquinante in | Flusso di massa emissione Sezione di impianto di A . Data prevista di
L Provenienza Portata (Nm“/h) emissione Temper. (°C) Tipo di sostanza inquinante L Kg/anno o 2 ) Periodicita controlli . L
e n. (h/anno) 24 ore (n.) emissione kg/h dal suolo [lemissione (m “)[|abbattimento messa in esercizio
(mg/Nm®) (m) (*)
M1Mp Scari ti
A P t,ca”co Tacm imE,po;'e" e 40.000 1000 Discontinua Amb. Materiale particellare 5 0,2 200 18,75 0,95 FT. GIA' AUTORIZZATA
E01MP '\Zs'\;;lorsl e s.vuo amento big agst.
P >carico macro componenti 7.000 4000 Discontinua Amb. Materiale particellare 5 0,035 140 18,75 0,95 F.T.
trasporti e svuotamento big bags
Materiale particellare 4 0,6 3600
cov 8 1,2 7200
C!oro (espresso come mg/Nm3 5 0,75 4500 ) B
diCl2) Calcolare i flussi di
Produzione Mister Pet (3 linee) Sostanze basiche (espresso |nqu|nante. Ee dl B
. . conseguenza i limiti di
EO2MP Parziali: L1 98700 mc/h; L2 20.000 mc/h ; 150.000 6000 Discontinua 40 comemg/Nm3 di HCl necessari 5 0,75 4500 25 1,6 Scrubber Semestrale? tg K ino)
L3 30.000 mc/h per la neutralizzazione) concentrazione a.ca.mlno
scorporando ogni ciclone
H2S 1 0,15 900 per tutte e tre le linee
NH3 2 0,3 1800
Ossidi di Azoto NO, 17 - -
Monossido di Carbonio ** 5 - -
E03MP Mulino A 15.000 2000 Vanno in alternativa Amb. Materiale particellare 5 0,075 150 18,75 0,283 F.T. Annuale NUOVA EMISSIONE
Mulino B 8.000 2000 /simultanea Amb. Materiale particellare 5 0,040 80 18,75 0,283 F.T. Annuale Spostata
. Ossidi di Azoto NO,** 100 0,240 1.440
Caldaia a gas metano
EO4MP (Pot. 2.326 kW) 2.400 6000 1 210 Monossido di Carbonio ** 100 0,240 1.440 15 0,159 - Annuale NUOVA EMISSIONE
- Rendimento 90%
. Ossidi di Azoto NO,** 100 0,240 1.440
Caldaia a gas metano
EOSMP (Pot. 2.326 kW) 2.400 6000 1 210 Monossido di Carbonio ** 100 0,240 1.440 15 0,159 - Annuale NUOVA EMISSIONE
- Rendimento 90%

** Le concentrazioni degli inquinanti si riferiscono ad un tenore di ossigeno nell'effluente gassoso secco pari al 3%.

(*) C = Ciclone; F.T.= Filtro a tessuto; P.E.= Precipitatore elettronico; A.U.= Abbattitore ad umido; A.U.V.= Abbattitore ad umido Venturi; A.S.= Assorbitor¢

AD = Adsorbitore; P.T.= Postcombustore termico; P.C.= Postcombustore catalitico; altri = specificar




