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PRODOTTI SECCHI E SEMIUMIDI

7.EVENTUALE ALTRA 
MISCELAZIONE

3.MISCELAZIONE

6. STOCCAGGIO 
MISCELA MACINATA (3 

SCARTI / SFRIDI 
(umidi)

10. ESSICAZIONE

12.RAFFREDDAMENTO

15.STOCCAGGIO 

16. SPEDIZIONE

11. RICOPERTURA 
PRODOTTI

INGRESSO
IMBALLI

CCP 1  

14B. CONFEZIONAMENTO 
(REPACK 2) con sitema di 

controllo metal 2 e 3 *

14A. CONFEZIONAMENTO 
(REPACK 1) con sitema di 

controllo metal 1 *

REPARTO 1 
ARRIVO MATERIA 

PRIMA -
FORMULAZIONE -

MISCELAZIONE

REPARTO 2
ESTRUSIONE -
ESSICAZIONE -

RAFFREDDAMENTO

REPARTO 3
CONFEZIONAMENTO

REPARTO 4
STOCCAGGIO 
(stabilimento 

attuale e nuovo)

REPARTO 5
SPEDIZIONE

(stabilimento 
nuovo)

ACCETTAZIONE MATERIE PRIME

CARNE FRESCA
(registrzione arrivo in gestionale)

1B

2a. STOCCAGGIO
in silos / big bag 

Miscela non macinata 
correttamenta 5.MOLINATURA

9.ESTRUSIONE

PRPop/CP 4

Grassi / olii / digest

1A. MATERIE PRIME SECCHE 
(registrazione arrivo in  gestionale)

FARINE DI CARNE CEREALI VITAMINE ADDITIVI

dosaggio

4. STOCCAGGIO 

PRPop/C

PRPop/CP 2 

13. Silos stoccaggio 

NOTE

REPARTO 1

PRPop/CP 1a: MAGNETE                                
Prima dell'ingresso nel mulino. 
Registrato nel MO.8.3a     
PRPop/CP 1b : GRIGLIA                               
Posizionata all'uscita dalla fase di 
molitura  Registrato nel MO.8.3a     

REPARTO 2

PRPop/CP 2a : 
BURATTO (SETACCIO) 
Posizionato prima 
dell'essiccatore.  
Registrato nel MO.8.3b
PRPop/CP 2b:
MAGNETE                                   
presente prima dell'ingresso 
della miscela macinata 
nell'estrusore. Registrato nel
MO.8.3b
PRPop/CP 3 :
T° FARINE registazione 
nella "Scheda di Produzione"
PRPop/CP 4 : 
GRADO COTTURA          
Registrazione nella "Scheda di 
Produzione", MO.11.5 Elenco 
lotti di produzione e Analisi 
allegate

CCP1 a : PRODOTTI SECCHI                                 
Umidità, controllata tramite 
analisi interna, allegata ad ogni 
produzione 

CCP1 b : PRODOTTI SEMIUMIDI                                
Aw e Umidità  Analisi interna, 
allegata ad ogni produzione
(Umidità con il NIR da parte 
dell'operatore, Aw con 
strumento da parte del CQ)

CCP3 : TEMPERATURA 
ESTRUSORE                  Registrata 
nella Scheda di Produzione

REPARTO 3

PRPop/CP5 : MAGNETE                                   
Presente sul nastro dopo i silos di 
PF, registrazione nel MO.8.3C    

CCP2A, CCP2B, CCP2C, CCP2D e 
CCP2E: METAL DETECTOR                             
posizionati prima del 
confezionamento, registrazione 
nel MO.8.2a e MO.8.2b

MO.8.2b (CCP.2A e CCP.2B)
DIMENSIONI TESTER: Repack 1 e 
2
FERROSO 4,5 mm
NON FERROSO: 5 mm 
ACCIAIO INOX: 5,5 mm

MO.8.2a (CCP.2C, CCP.2D, 
CCP.2E)
METAL 1 - DIMENSIONI TESTER -
α-Pack / Campagnolo / 
Imasezzadio:
FERROSO 4,5 mm
NON FERROSO: 5 mm
ACCIAIO INOX: 5,5 mm

Vapore
PRPop/CP 3

SCARTI /SFRIDI 

SMALTIMENTO e/o 
RECUPERO (*)

8. MISCELAZIONE 
CARNE

13a. PASSAGGIO
MAGNETE

PRPop/

CP5

CCP.2 B

Setacciatura

2c. STOCCAGGIO 
RICICLO

SCARTI SMALTIMENTO

1D - RICEVIMENTO E 

STOCCAGGIO IMBALLI 

14C. 
CONFEZIONAMENTO 

(CAMPAGNOLO)
con sistema di 

controllo metal 2 *

13b. CONFEZIONAMENTO IN
BIG-BAG

(ed eventuale trasferimento nel 
magazzino nuovo)

14D.
CONFEZIONAMENTO 

(ά-Pack) con sitema di 
controllo metal 1 *

controllo peso
controllo peso

CCP.2 D
CCP.2 C 

CCP.2 a

2b. STOCCAGGIO
in sacchi

14E. 
CONFEZIONAMENTO 

(IMASEZZADIO)
con sistema di 

controllo metal 3 *

CCP.2 E

CCP 3
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