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% % $ METODO DI CALCOLO: STRUTTURA CALCOLATA SECONDO NTC 2018
L/ Nl >
B S .
S
2700 PROTEZIONE SUPERFICIALE STRUTTURA CLASSE DI ESECUZIONE
0 GREZzO [0 VERNICIATURA 1SO12944 O EXCA1 [JEXC3
X ZINCATURA A CALDO SECONDO UNI EN ISO 1461 X EXC2 JEXC4
MATERIALI (UNI EN 10027-1) BULLONERIA (UNI EN 15048-1)
]
VISTA DALL ALTO (RS ToN | NORMALI - SB
K S275JR PROFILATI-PIASTRAME-TUBI X classe 8.8
[0 S355JR oo X zincato a caldo
SALDATURE (UNI EN ISO 3834)
e e SEZIONE TIPICA SAI._DATURE - ECCETTO DIVERSE INDICAZIONI
X Le saldature a cordoni d'angolo vanno realizzate secondo le WPS interne 4
CORDONI CONTRAPPOSTI CORDONE SINGOLO §
z sl & z s1 @ S
N s14s2 N s14s2 T
i [ ] z=0.7xs1 z=s1
.%//////////////A a=0.5xs1 > a=0.7xs1
TOLLERANZE (UNIEN ISO 13920)
CLASSE DI TOLLERANZE DI RETTILINEITA’, PLANARITA’ E PARALLELISMO
TOLLERANZA per strutture saldate e componenti non saldati (mm)
oltre 30 oltre 120 | oltre 400 | oltre 1000 | oltre 2000 | oltre 4000 | oltre 8000 |oltre 12000 |oltre 16000|oltre 20000
fino 120 fino 400 | fino 1000 | fino 2000 | fino 4000 | fino 8000 | fino 12000 | fino 16000 | fino 20000
G 15 3 5.5 9 11 16 20 22 25 25
CLASSE DI TOLLERANZE DIMENSIONI ANGOLARI
TOLLERANZA Lunghezza del lato piu corto dell'angolo (mm); tolleranze A a in gradi e minuti
fino 400 oltre 400 oltre 1000
fino 1000
N C £1° 45’ +30'
NOTE
08 08
- TUTTE LE MISURE SONO IN MM SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO.
- PRIMA DELL' INIZIO DEI LAVORI L' IMPRESA COSTRUTTRICE E' TENUTA
~ == A CONTROLLARE E VERIFICARE TUTTE LE MISURE.
- SALDATURA IN OPERA /\
6020 2040 | 6040 | 2040 | 6020 2 2418 |
&
24 L/ Il / —%
— $ 0 18/04/2023 EMESSO PER COSTRUZIONE C.AL. Eng |A.CARLINI
N° DATA REVISIONE REDATTO | CONTROLL.| APPROV.
% L% Numero progressivo N° Fgl
l Senza auterizzazions schitta della stessa non potra essere  |C|A|L 1112|124 [C|0 |1
MGTH SERVICG comunque utilizzato per la costruzione dell'oggetto rap-
S.R.L. presentato, ne' venire comunicato a terzi o riprodotto. La DATA REV.
N & | Societa proprietaria tutela i propri diritti a rigore di legge.
N
=) 118101412 13(0(0/0
— 1160 1160 1160 1160 110 1160 1160 1160 1160 1160 1160 1160 900 900 L
N° Albo Ordine ingg. Ferrara n°1435

LEGENDA:

B ESISTENTE
NUOVA FONDAZIONE

PROGETTO:

IMPIANTO OPAS

CARPENTERIE METALLICHE
PIANTE E SEZIONI

PROGETTO IMPIANTO COLATURA - NUOVO RACK

Ing. Alessandro Carlini

SCALA: FORMATO:

1: 50 A0

SOSTITUISCE IL:

APPROVATO: ELABORATO DA:

C.AL. Eng

CONTROLL. DA:
A.CARLINI
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