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VISTA ALLINEAMENTO 5

Scala 1:50

Quotato in cm
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VISTA ALLINEAMENTO A

Quotato in cm
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VISTA ALLINEAMENTO C
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SALDATURE A CORDONE D'ANGOLO

Ove non diversamente indicato le saldature sono da intendere a completo ripristino di sezione ovvero a
doppio cordone dangolo con lato del cordone (Z) maggiore o uguale al minimo spessore delle lamiere
collegate.

Le saldature devono essere realizzate nel rispetto della norma UNI EN ISO 3834 con la qualifica dei

procedimenti e degli operatori di saldatura.
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GRADO DI PRECISIONE MEDIO UNI 5307

SALDATURE

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA

ELV BULLONI, DADI E RONDELLE CL. 8.8-(8)- ZINCATI UNI EN 15048-1
ELV CARPENTERIE METALLICHE - LAMIERE E PIASTRE S275-JR -
ELV CARPENTERIE METALLICHE - PROFILI E PIATTINE S275-JR -
posiz. | S0Pk DESCRIZIONE CLASSE | QUANTITA' STATO MATERIALE
MATERIALE GREZZO - COMPONENTI RESIST. | TOTALE ENOTE
ELV RESINA EPOSSIDICA PER ANCORAGGI HIT-RE500V4 |-
ELV MALTA PER INGHISAGGIO EMACO S55 -
ELV ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO OPERE ELEVAZIONE B450C sovrapposizione ferri 40@min.
ELV CALCESTRUZZO ELEVAZIONE - COLLI C35/45 CLESPOsizIONE ~ XD3 FLupitA'  S4
FON ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO OPERE FONDAZIONE B450C sovrapposizione ferri 40@min.
FON CALCESTRUZZO FONDAZIONE - PLATEA, NERVATURE E TRAVI C35/45 CLESPOSIZIONE ~ XD3 FLUDITA'  S4
FON CALCESTRUZZO SOTTOFONDAZIONE C10/15 CL.ESPOSIZIONE - FLUDITA'  S4
pogiz. | CODCE DESCRIZIONE CLASSE STATO MATERIALE
MATERIALE GREZZO - COMPONENTI RESIST. ENOTE

IMPIANTO DI COGENERAZIONE PER LA PRODUZIONE DI VAPORE ED ENERGIA

ELETTRICA SOSTENIBILI
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