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1 SCOPO E CAMPO DI APPLICAZIONE

Scopo del presente manuale & la descrizione delle attivita di gestione dell’'impianto di recupero rifiuti inerti
non pericolosi presso il Polo Estrattivo n.15 “Vecchiazzano”, sito tra via Veclezio e via Mangella in Comune di
Forli (FC) e delle procedure di controllo della produzione degli End of Waste in conformita alle norme tecniche
ed alle norme vigenti in materia ambientale.

Il presente documento costituisce, in particolare, riferimento per le procedure di omologa, accettazione e
trattamento dei rifiuti inerti destinati a recupero presso I'impianto.

2 GENERALITA

Il presente Manuale viene redatto in conformita a quanto previsto dal D.M. n. 127 del 28/06/2024,
“Regolamento recante disciplina della cessazione della qualifica di rifiuto dei rifiuti inerti da costruzione e
demolizione, altri rifiuti inerti di origine minerale, ai sensi dell'articolo 184-ter, comma 2, del D.Lgs. 152/2006
e s.m.i.” e dal D.M. n. 69 del 28/03/2028 “Cessazione della qualifica di rifiuto del conglomerato bituminoso -
End of waste - Attuazione articolo 184-ter, comma 2, Dlgs 152/2006” .

La presente versione del Manuale viene predisposta nell’'ambito della domanda di Autorizzazione Unica ai
sensi dell’art. 208 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i. ricompresa nella procedura per il rilascio del Provvedimento
Autorizzatorio Unico Regionale - PAUR) per il progetto di realizzazione dell’impianto in oggetto.

3 RIFERIMENTI NORMATIVI

Norme di Tutela ambientale e Regolamento UE 997/2017
e D.lLgs. 152/2006 e s.m.i. Norme specifiche
e Decisione UE 955/2014 e Norma UNIEN 13242:2008
e Regolamento UE 1657/2014 e Norma UNI EN 10802:2023
e D.M.20/03/2018 n. 69 e Norma UNI/TR 11682:2017

e D.M.28/06/2024 n. 127
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4 ORGANIGRAMMA

| ruoli, compiti e responsabilita delle varie figure, possono essere cosi riassunte:

Direzione
Riminucet
Alessandro
RSPP RQ+FPC
Sig. Enrico Riminucci Stefano
Folegatti ADD: Francesca
Fantini
Resp Produzione e Ut _x"'ﬁfiﬂm—iﬂim’ﬂﬁm
Commerciale Fantimi Francesca
Faminucci Stefano
Riminucet Paolo
Paliati Addetti Autisti’
Eiminucei Stefano Off Impianto Escavatoristi
Fiminucci Paclo Toro Myedaher Davide Prati
Spadola Rocco El Maoumori Cilotti Andrea
El macumori Amhed | Jacek Spadola Rocco
Ahmed Sordyl, Telaili
Quszema

Tutto il personale é formato e informato in merito alle mansioni specifiche e relativamente a:
e legislazione in materia di rifiuti;
e legislazione in materia di emissioni in atmosfera e scarichi idrici;
e |egislazione tecnica in materia di prodotti da costruzione;

e legislazione sulla sicurezza sui luoghi di lavoro ai sensi del D.Lgs. 81/2008.
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5 CARATTERISTICHE DELL'IMPIANTO E DELL’ATTIVITA

5.1 AREAIMPIANTO E INFRASTRUTTURE

L'area interessata dalle attivita della ditta Sapifo si trova a Sud dell’abitato di Vecchiazzano all'interno del
polo estrattivo n. 15 di sabbia e ghiaia.

Tale area confina a sud-est con via Veclezio, a sud-ovest con via Mangella e per i restanti lati confina con altri
poli estrattivi (Sansoni e Garavini), oltre che con I’area di lavorazione di sabbia e ghiaia a servizio dell’attivita
di estrazione della stessa Sapifo in progetto.

In Figura 1 viene riportata la localizzazione dell'impianto in progetto.

- Area UMI-B
Area di lavorazione e recupero
rifiuti inerti non pericolosi
- Area di lavorazione inerti naturali

Figura 1 - Localizzazione impianto Sapifo

L’accesso al sito & attualmente consentito dalla via Veclezio; una volta completate le attivita di escavazione
dei settori adiacenti a Via Mangella (Settori Il, lll e parte del IV), & prevista la realizzazione di un accesso
dedicato all’area di proprieta della ditta Sapifo, insieme a una viabilita interna al polo estrattivo che
permettera il collegamento diretto con gli impianti. Tale configurazione consentira agli autocarri di evitare il
transito su Via Veclezio, e di accedere al sito direttamente dalla via Mangella.

All’arrivo presso I'ingresso dell’impianto, dotato di cancello con sistema di chiusura, i mezzi accedono all’area
per lo svolgimento delle operazioni di accettazione e pesatura, per poi dirigersi verso la zona di conferimento.
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Al termine delle operazioni di scarico, i mezzi transitano nuovamente sulla pesa per la verifica della tara e
lasciano I'impianto immettendosi sulla viabilita principale, percorrendo il tragitto di ingresso in senso inverso.

5.2 ATTREZZATURE UTILIZZATE

La movimentazione del materiale all’interno dell'impianto avviene mediante I'uso dei seguenti mezzi
d’opera.

Mezzi d’opera n. Tipo di impiego

Escavatore 3 Operazioni di carico del frantoio/vaglio

Operazioni di carico e scarico rifiuti dai mezzi in ingresso e
Pala meccanica 3 uscita dal centro — operazioni interne di riadattamento dei
cumuli esterni

Ruspa 3 Operazioni di varia tipologia a servizio delle attivita

Pesa 1 Pesatura dei mezzi di trasporto dei rifiuti e MPS

Tabella 1 — Mezzi d’opera impiegati per la movimentazione dei materiali

In condizioni ordinarie di esercizio € previsto I'impiego simultaneo di 2 pale meccaniche, 2 escavatori e 1
ruspa.

| rifiuti sono quindi movimentati e alimentati a due impianti distinti e funzionalmente indipendenti

e Impianto REV GCR 106 con gruppo di vagliatura US 30/A3S costituito da due componenti distinti e
integrati tra loro:

o frantumatore a mascelle GCR 106;
o vibrovaglio US 30/A3S;
e impianto EXTEC S-4.

Gli impianti di lavorazione viene sottoposto ad ispezioni per assicurare la continua regolarita di
funzionamento degli elementi. Le ispezioni riguardano:

e movimentazione materiale;

e regolarita di funzionamento delle apparecchiature in esercizio;

e eventuali presenze di materiale anomalo (blocchi, elementi estranei);

o efficienza dei sistemi adottati per il contenimento e mitigazione dell'impatto ambientale.

In caso di anomalie, viene immediatamente sospesa I'attivita ed effettuata comunicazione al Responsabile
dell'impianto che procedera ad effettuare un’azione correttiva adeguata.
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5.3 RIFIUTI AMMESSI IN INGRESSO

I rifiuti, le operazioni di recupero e i corrispondenti End of Waste ottenuti saranno esclusivamente i seguenti:

Operazioni

Codici Elenco Europeo Rifiuti (EER) . EoW ottenuti
autorizzate
01 04 08 | Scartidighiaia e pietrisco, diversi da quelli di cui alla voce 010407
010413 Rifiuti prodotti dalla lavorazione della pietra, diversi da quelli di
cui alla voce 010407
101311 Rifiuti della produzione di materiali compositi a base di cemento,
diversi da quelli di cui alle voci 101309 e 101310
170101 | Cemento Eow
Aggregato
A 17 01 02 Mattoni R13/R5 recuperato
17 0103 | Mattonelle e ceramiche conforme al
— — . . D.M. 127/2024
17 01 07 Miscugli o scorie di cemento, mattoni, mattonelle e ceramiche,

diverse da quelle di cui alla voce 17 01 06

170504 | Terre e rocce da scavo

Rifiuti misti dell’attivita di costruzione e demolizione, diversi da

170904 | uelli di cui alle voci 170901, 170902 e 170903

EoW
Granulato di
conglomerato
bituminoso
conforme al
D.M. 69/2018

B | 170302 | Miscele bituminose diverse da quelle di cui alla voce 17 03 01 R13/R5

Tabella 2 - Rifiuti, operazioni di recupero e corrispondenti End of Waste ottenuti

L'operazione di messa in riserva (R13) e relativa allo stoccaggio provvisorio dei rifiuti all'interno dell’area in
attesa dell’avvio delle operazioni di recupero (R5) degli stessi e pertanto unicamente propedeutica a
quest’ultima.

Il quantitativo massimo istantaneo complessivo di rifiuti ammesso all’operazione di messa in riserva (R13) e
pari a 46.000 t.

Il quantitativo massimo annuo di rifiuti di cui alle righe A e B sopra riportate ammesso complessivamente
alle operazioni di recupero (R5) & pari a 120.000 t/anno.
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5.4 RICHIESTA DI AUTORIZZAZIONE AL CONFERIMENTO

Ogni volta venga proposto il conferimento all'impianto di un nuovo rifiuto deve essere attuata la procedura
di omologa documentale.

Tale procedura e altresi attuata per rifiuti gia abitualmente conferiti ma soggetti a variazioni nella
composizione.

La procedura di omologa documentale consiste in una indagine conoscitiva completa atta a verificare
I’accettabilita tecnica ed amministrativa del rifiuto.

Essa viene effettuata con i seguenti obiettivi:

e evitare di accettare in impianto rifiuti di cui non si abbia I'autorizzazione al trattamento e/o
stoccaggio;

o verificare la compatibilita del rifiuto con i trattamenti esistenti;

e verificare che il rifiuto non abbia effetti negativi sui processi in atto.

Il produttore/trasportatore del rifiuto deve presentare, preventivamente, a Sapifo richiesta di autorizzazione
al conferimento allegando:

e copia iscrizione all’Albo Gestori Ambientali, per i terzisti;

e scheda descrittiva del rifiuto, firmata dal produttore/detentore, al momento del primo conferimento
per ogni inizio cantiere di lavoro o comunque una volta all’anno, contenente la denominazione del
produttore, I'origine, descrizione e la classificazione del rifiuto ai sensi dell’Allegato D alla Parte
Quarta del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.

La classificazione dei rifiuti & effettuata dal produttore assegnando ad essi il competente codice EER ed
applicando le disposizioni contenute nella Decisione 2014/955/UE e nel Regolamento 1357/2014 della
Commissione del 18 dicembre 2014”.

Nel caso di classificazione del rifiuto con codici definiti “codici a specchio”, o provenienti da insediamenti

industriali o da siti dove le attivita svolte abbiano potuto dare luogo a contaminazioni occorre presentare

anche copia del certificato analitico di classificazione del rifiuto, conferito da parte di un laboratorio
accreditato attestante la non pericolosita del rifiuto stesso e la classificazione ai sensi del Regolamento UE
1357/2014 del 18 dicembre 2014 e della Decisione 2014/955/UE.

Le determinazioni analitiche fornite dal produttore non devono essere antecedenti i sei mesi dalla data del
primo conferimento e devono essere riferite a singoli lotti di rifiuto, omogenei per origine, provenienza e
caratteristiche.

La caratterizzazione analitica, per quanto concerne i rifiuti da costruzione e demolizione, dovra essere
effettuata valutando la natura prevalente del materiale (pietra, cemento, gesso, etc.), la tecnologia
costruttiva, il periodo di costruzione, la destinazione d’uso (edificio di civile abitazione o capannone
industriale).

Il campionamento dei rifiuti, ai fini della loro caratterizzazione chimico-fisica, deve essere effettuato sul
rifiuto tal quale, in modo tale da ottenere un campione rappresentativo secondo le norme UNI 10802:2023,
“Rifiuti liquidi, granulari, pastosi e fanghi - Campionamento manuale e preparazione ed analisi degli eluati”;
le analisi sui campioni ottenuti devono essere effettuate secondo metodiche standardizzate o riconosciute
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valide a livello nazionale, comunitario o internazionale. Tale analisi andra ripetuta ad ogni modifica del ciclo
produttivo o comunque una volta all’anno.

La ditta si accerta preventivamente che i codici rifiuto siano presenti fra quelli in autorizzazione.

5.5 RILASCIO DELL’AUTORIZZAZIONE/CONTRATTO

Il responsabile dellimpianto effettua la verifica di conformita dei rifiuti sulla base dei dati forniti dal
produttore e, in caso di verifica positiva, procede con la Convalida Tecnica ai fini della ammissibilita del rifiuto
allimpianto, precisando le eventuali prescrizioni di tipo qualitativo/quantitativo relative all’attivita di
conferimento ritenute necessarie per garantire il corretto svolgimento delle operazioni e il corretto
funzionamento dell’'impianto..

In alcuni casi (ad esempio in caso di demolizioni di distributori di carburanti, edifici industriali, etc.), Sapifo, a
propria cura e spese, puo effettuare, presso il produttore del rifiuto, un prelievo per il successivo controllo
analitico a controverifica del certificato analitico presentato dal produttore.

Le suddette omologhe hanno validita di 1 anno, ed in ogni caso 1 anno dalla data di emissione del rapporto
analitico previsto nel caso di rifiuti con codici EER a specchio.

Le omologhe sono conservate per almeno 5 anni dalla data di avvenuto conferimento e annotazione sul
registro carico/scarico dei rifiuti. Le omologhe dei rifiuti con codici EER a specchio sono integrate con le
relative analisi di classificazione, periodicita delle omologhe, riferimento dei lotti di produzione e tutta la
documentazione utile alla definizione del rifiuto.

L'autorizzazione al conferimento potra essere revocata in caso di:
e conferimento di rifiuti in difformita da quanto previsto nell’autorizzazione al conferimento;

e inosservanza delle norme comportamentali previste per il conferimento presso I'impianto.

5.6 CONTROLLO IN ACCETTAZIONE

[ rifiuti in ingresso all'impianto devono essere sottoposti a verifiche e controlli finalizzati a:
e ritiro esclusivo dei rifiuti autorizzati;
e accertamento della corretta attribuzione del codice EER;
e accertamento quantitativo e qualitativo;
e corretta destinazione a deposito.
| controlli devono comprendere le seguenti verifiche:
e verifica formulari;
e modulo “Omologa rifiuto scheda descrittiva del rifiuto”;
e verifica visiva;
e per i codici specchio: verifica non pericolosita e corretta classificazione del rifiuto.

Il conferitore del rifiuto in ingresso deve necessariamente passare dall’ufficio amministrativo dove ha luogo
il controllo delle documentazioni e I'accettazione del rifiuto. L’addetto all’ufficio amministrativo verifica il
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Formulario di Identificazione del Rifiuto che deve accompagnare ogni carico e deve essere redatto in 2 copie,
vidimato dalla CCIAA e compilato correttamente in tutti i suoi campi. Nel caso in cui vengano riscontrate delle
inesattezze nella compilazione del formulario o siano riscontrate difformita da quanto descritto nella
richiesta di autorizzazione al conferimento, si procedera con I'accettazione parziale del carico di rifiuti o del
respingimento totale degli stessi.

| conferimenti avvengono sotto la sorveglianza del personale addetto, ed opportunamente formato, che
verifica la documentazione a corredo del carico di rifiuti. Nel caso di esito positivo viene effettuata la pesata
del complessivo ed il mezzo viene autorizzato all’accesso in area di scarico, comunicando all’addetto allo
scarico il tipo di rifiuto in arrivo.

L'operatore addetto a scarico e accatastamento del materiale compie un controllo a vista del rifiuto,
prelevando eventualmente un campione del carico, ed impartisce al trasportatore le necessarie istruzioni per
lo scarico presso il cumulo relativo al rifiuto conferito.

Se il controllo visivo e merceologico evidenzia difformita con quanto dichiarato sul formulario, si procede al
respingimento del carico, provvedendo a rendicontare la non conformita riscontrata.

| rifiuti, una volta accettati, vengono messi in riserva in cumuli/cassoni scarrabili separati per tipologia negli
specifici settori di cui alla Planimetria di progetto, ed univocamente identificati tramite idonea segnaletica
al fine di individuare i diversi codici EER.

Tali cumuli vengono mantenuti separati in modo da impedire la miscelazione di rifiuti diversi anche tramite
I'utilizzo di dispositivi mobili (ad esempio catenelle, new jersey, ecc.) e sono successivamente sottoposti a
recupero R5 a campagne.

Al termine dello scarico il conferitore ripassera dall’ufficio amministrativo per la pesata del mezzo vuoto e la
firma del formulario. Il responsabile amministrativo pud procedere quindi alle dovute registrazioni.

5.7 PRODUZIONE DI AGGREGATI RECUPERATI Al SENSI DEL D.M. 127/2024

5.7.1 Premessa

Il produttore deve attenersi a quanto riportato nel presente capitolo tutte le volte che debba trattare il
recupero di rifiuti di cui alla riga A della Tabella 2 ai fini della produzione di Aggregati Recuperati ai sensi del
D.M. 127/2024, quali:

e maceria lavorata 0-50 e 0-70;
e stabilizzato di cemento;
e sabbionella ecologica (0-10 mm);

e terrarecuperata.

5.7.2 Lavorazione

Tutti i rifiuti in ingresso sono sottoposti ad operazioni di selezione e cernita per separare eventuali frazioni
estranee (ad esempio legno, ferro, carta, plastica, sovvallo). Per i rifiuti EER 170101 é prevista anche la
rimozione delle gabbie metalliche.
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Il materiale viene trattato fino all’ottenimento delle pezzature richieste o fino alla produzione di End of Waste
(EoW) conformi ai requisiti normativi.

La prima fase del processo di lavorazione consiste nello spostamento degli inerti mediante pala meccanica
verso l'area di trattamento; il materiale viene quindi caricato, tramite escavatore, nella tramoggia vibrante
dell’alimentatore, dotata di fondo a griglie.

In questa fase si effettua una prima selezione granulometrica (prima vagliatura): il materiale fine che passa
al di sotto del piano a barrotti pud essere convogliato, tramite nastro laterale, alla formazione di un cumulo
di stoccaggio, oppure indirizzato sul nastro principale insieme al materiale ancora da lavorare.

Il materiale di pezzatura maggiore, che permane sopra il piano a barrotti dell’alimentatore, viene inviato al
frantoio, dove e sottoposto a frantumazione mediante mulino a ganasce. Il materiale rimane all’interno
dell'impianto di frantumazione fino al raggiungimento della dimensione prevista dalla regolazione della
bocca di uscita.

Durante le diverse fasi di lavorazione, il materiale transita sotto un nastro magnetico, deputato alla
separazione delle frazioni ferrose. | rifiuti ferrosi cosi separati vengono stoccati in regime di deposito
temporaneo in appositi cassoni scarrabili, e successivamente avviati a recupero/smaltimento presso impianti
autorizzati identificati con gli opportuni codici EER del capitolo 19.

Successivamente, il materiale viene sottoposto nuovamente a vagliatura, al termine della quale la frazione
fine viene avviata allo stoccaggio in cumulo, mentre la frazione pil grossolana viene nuovamente messa in
testa all'impianto per una seconda fase di lavorazione. Il materiale ulteriormente frantumato passa
nuovamente sotto un nastro magnetico per un’ulteriore separazione delle componenti ferrose, quindi viene
inviato alla vagliatura finale, fino all’ottenimento della pezzatura richiesta.

L'impianto REV é inoltre dotato di un sistema di nebulizzazione autonomo, progettato per ridurre
efficacemente la dispersione delle polveri generate durante le operazioni di frantumazione e vagliatura.

Successivamente, per I'ottenimento del prodotto “Maceria lavorata” o del prodotto “Sabbionella ecologica”,
puo essere creata una miscela dei vari codici EER di cui alla riga A della tabella sopra riportata. Non vengono
effettuate miscelazioni con materia prima vergine.

A seguire si riporta lo schema a blocchi dell’impianto descritto:
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VASCA DI ALIMENTAZIONE

|

VAGLIATURA PRIMARIA
|

15

FRANTUMAZIONE

|

SEPARAZIONE DEL
MATERIALE FERROSO

|

VAGLIATURA SECONDARIA

|

SUDDIVISIONE INERTI IN
BASE ALLA GRANULOMETRIA

EVENTUALE MISCELAZIONE
» CODICI EER RIGA A”Sabbionella
ecologica”

h 4

EVENTUALE MISCELAZIONE
CODICE EER RIGA A «maceria
lavorata»

Figura 2 - Schema a blocchi processi di lavorazione con impianto REV GCR 106 — Vibrovaglio US 30/A3S

L'impianto EXTEC S-4 funge esclusivamente da setaccio, utilizzato per la classificazione granulometrica dei
materiali piu fini, per i quali non & necessaria la fase di frantumazione né I'utilizzo del frantumatore.

Il sistema & composto da una tramoggia di alimentazione, seguita da un vaglio primario con rete a maglia da
100 mm, che svolge la funzione di separazione grossolana. Il materiale separato durante la prima fase di
vagliatura viene successivamente trasferito da un nastro trasportatore a un secondo stadio di vagliatura, nel
quale avviene una suddivisione in classi granulometriche distinte. Eventuali frazioni grossolane che
necessitano di frantumazione vengono invece destinate al frantoio descritto in precedenza.

L'impianto EXTEC S-4 non & dotato di un sistema di nebulizzazione autonomo integrato; tuttavia, e stato
previsto un sistema di nebulizzazione per ciascun cumulo di materiale, al fine di ridurre la dispersione delle
polveri durante le operazioni di vagliatura.
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A seguire si riporta lo schema a blocchi dell'impianto descritto:

VASCA DI ALIMENTAZIONE

A

VAGLIATURA PRIMARIA

[T -  TRITURAZIONE

VAGLIATURA SECONDARIA

Y

SUDDIVISIONE INERTI IN
BASE ALLA GRANULOMETRIA

Figura 3 - Schema a blocchi processi di lavorazione con impianto EXTEC S-4

5.7.3 Verifiche di conformita

| lotti di rifiuti lavorati in maniera preliminare sono stoccati negli specifici settori di cui alla Planimetria di
progetto e identificati con cartellonistica adeguata riportante la dicitura “lotto EoW in formazione” e
mantenuti distinti tra loro, nonché dagli EOW prodotti e dai rifiuti in ingresso in attesa di lavorazione, con
idonee delimitazioni.

Per tutte le tipologie di EoW prodotti il lotto sara sempre di volume non superiore a 3.000 m3 (5.000 t circa).

Ai fini della dimostrazione della sussistenza dei criteri di cessazione della qualifica di rifiuto, Sapifo prelevera
un campione da ogni lotto di aggregato prodotto in conformita alla norma UNI 10802, eventualmente
avvalendosi delle modalita di campionamento dei rifiuti da costruzione di cui alla norma UNI/TR 11682.

| diversi lotti di rifiuti lavorati in attesa della predisposizione della Dichiarazione di Conformita sono stoccati
negli specifici settori di cui alla Planimetria di progetto e identificati con cartellonistica adeguata riportante
la dicitura “rifiuti lavorati in attesa di analisi” e mantenuti distinti tra loro nonché dagli EoW e dai rifiuti in
ingresso in attesa di lavorazione, con idonee delimitazioni.

I rifiuti diversi dal codice EER 170302, disciplinati dal D.M. n. 127/2024, cesseranno di essere rifiuti (EoW)
e saranno qualificati “aggregati recuperati”, ai sensi e per gli effetti dell’articolo 184-ter comma 2 del D.Lgs.
n. 152/2006 e s.m.i., qualora rispettino i criteri stabiliti tale decreto; il rispetto di tali criteri sara attestato
da Sapifo tramite dichiarazione sostitutiva di certificazioni e dell’atto di notorieta rilasciata dal produttore ai
sensi degli articoli 46 e 47 del DPR 445/2000 secondo le modalita previste dall’art. 5, comma 2 del D.M.
127/2024 e inviata ad ARPAE-SAC e ARPAE Servizio Territoriale entro sei mesi dalla data di produzione del
lotto di aggregato recuperato cui si riferisce, e comunque prima dell’uscita dello stesso dall'impianto.
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Agli Aggregati Recuperati prodotti ai sensi del D.M. 127/2024 sono assegnati i seguenti nomi commerciali:
e maceria lavorata (0-50 e 0-70);
e stabilizzato di cemento;
e sabbionella ecologica (0-10 mm);

Tali End of Waste potranno essere utilizzati per gli usi di cui alle lettere b) e d) dell’Allegato 2 al D.M.
127/2024 previa verifica della conformita alle relative norme tecniche:

b) realizzazione del corpo dei rilevati di opere in terra dell'ingegneria civile: UNI EN 13242 e UNI
11531-1 Prospetto 43;

d) realizzazione di strati di fondazione delle infrastrutture di trasporto e di piazzali civili ed
industriali: UNI EN 13242 e UNI 11531-1 Prospetto 4b.

e terrarecuperata

Tale End of Waste potra essere utilizzata per gli usi di cui alla lettera a) dell’Allegato 2 al D.M. 127/2024
previa verifica della conformita alle relative norme tecniche:

a) realizzazione di recuperi ambientali, riempimenti e colmate: UNI EN 13242 e UNI 11531-1
Prospetto 4a.

Copia, anche in formato elettronico, della Dichiarazione di conformita sara conservata presso I'impianto di
produzione o presso la sede legale per un periodo di cinque anni dalla data dell’invio della stessa all’Autorita
competente, mettendola a disposizione delle autorita di controllo.

Alle Dichiarazione di Conformita vengono allegati:

e i seguenti rapporti analitici emessi da un laboratorio dotato di certificato rilasciato ai sensi della
norma UNI EN ISO 9001 relativi al lotto di riferimento:

o analisi chimiche su matrice solida di cui al D.M. 127/2024;
o test dicessione di cuial D.M. 127/2024;

o analisi tecniche (norme UNI: conformita norme armonizzate europee/prestazioni ed Idoneita
tecnica) di cui al D.M. 127/2024;

o |’elenco dei FIR dei rifiuti lavorati per la costituzione del lotto EoW.

| documenti di trasporto del prodotto EoW riporteranno il riferimento al numero della relativa dichiarazione
di conformita.

Ai fini della dimostrazione della sussistenza dei criteri di cui all’art. 3 del D.M. 127/2024, Sapifo conservera
inoltre, presso I'impianto di produzione o presso la propria sede legale, un campione da ogni lotto di
aggregato prodotto per un anno dalla data del suddetto invio della dichiarazione che attesta la produzione
del lotto dal quale sono stati prelevati.

Le modalita di conservazione del campione saranno tali da garantire la non alterazione delle caratteristiche
chimico-fisiche dell’aggregato recuperato prelevato ed essere idonee a consentire la ripetizione delle analisi.
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| diversi lotti di EOW detenuti in stoccaggio sono stoccati negli specifici settori di cui alla Planimetria di
progetto, separati fra loro e identificati con cartellonistica adeguata riportante il numero del lotto contenuto
nella relativa scheda di Conformita.

Nel caso di accertata non conformita il rifiuto potra essere sottoposto ad un nuovo processo di lavorazione,
tranne nel caso di non conformita alle analisi chimiche su matrice solida e al test di cessione; ovvero il rifiuto
dovra essere avviato a recupero/smaltimento presso altro impianto autorizzato.

5.7.4  Profili analitici

Si riporta quanto in Allegato 1 del DM 127/2024, in cui sono definiti i limiti di concentrazione degli analiti per
le operazioni di recupero volte alla produzione degli EoW.

Allegato 1 (articolo 3) — punto d) “ Requisiti di qualita dell'aggregato recuperato”

d.1) Controlli sull'aggregato recuperato

Per ogni lotto di aggregato recuperato prodotto é garantito il rispetto di parametri di cui alla Tabella 2 a
seconda degli utilizzi cui sono destinati i lotti di aggregato recuperato prodotto previsti dall'Allegato 2
(articolo 4).

I valori limite di concentrazione indicati nella terza colonna della Tabella 2 si applicano ai lotti di aggregato
recuperato destinati all'utilizzo di cui alla lettera a) dell'Allegato 2 del presente decreto.

I valori limite di concentrazione indicati nella quarta colonna della Tabella 2 si applicano ai lotti di aggregato
recuperato destinati agli utilizzi di cui alle lettere b), c), d), e), f) e g) dell'’Allegato 2 del presente decreto.

Ai lotti di aggregato recuperato destinati agli utilizzi di cui alle lettere h) ed i) si applica esclusivamente il
valore limite di concentrazione per I'amianto (100 mg/kg, espressi come sostanza secca) indicato nella quinta
colonna della Tabella 2.

Tabella 2 - Parametri da ricercare e valori limite

Concentrazioni limite di utilizzo

Parametri Unita di misura Utilizzo di cui alla Utilizzi di cui alle lettere
lettera a) dell'Allegato 2 || da b) a g) dell’'Allegato 2
Amianto H mg/kg espressi come sostanza secca H 100 H 100 (M

(IDROCARBURIAROMATICI) H H

| |
| |
‘ Benzene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.1 H 2 ’
‘ Etilbenzene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.5 H 50 ’
‘ Stirene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.5 H 50 ’
‘ Toluene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.5 H 50 ’
‘ Xilene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.5 H 50 ’
Sommatoria organici mg/kg espressi come sostanza secca 1 100

aromatici (da 20 a 23) @

‘ (IDROCARBURI AROMATICI POLICICLICI) H

Benzo(a) antracene mg/kg espressi come sostanza secca 0.5 10
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Concentrazioni limite di utilizzo

Parametri Unita di misura Utilizzo di cui alla Utilizzi di cui alle lettere

lettera a) dell'Allegato 2 || da b) a g) dell’Allegato 2
‘ Benzo(a)pirene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.1 H 10 ‘
‘ Benzo(b) fluorantene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.5 H 10 ‘
‘ Benzo(k,) fluorantene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.5 H 10 ‘
‘ Benzo(g,h,i) perilene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.1 H 10 ‘
‘ Crisene H mg/kg espressi come sostanza secca H 5 H 50 ’
‘ Dibenzo(a,e) pirene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.1 H 10 ’
‘ Dibenzo(a,l) pirene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.1 H 10 ’
‘ Dibenzo(a,i) pirene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.1 H 10 ’
‘ Dibenzo(a,h) pirene. H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.1 H 10 ’
‘ Dibenzo(a,h) antracene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.1 H 10 ’
‘ Indenopirene H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.1 H 5 ’
‘ Pirene H mg/kg espressi come sostanza secca H 5 H 50 ’

Sommatoria policiclici mg/kg espressi come sostanza secca 10 100

aromatici (da 25 a 34) ®

‘ Fenolo H mg/kg espressi come sostanza secca H 1 H 60 ’
‘ PCB H mg/kg espressi come sostanza secca H 0.06 H 5 ’
‘ C>12 H mg/kg espressi come sostanza secca H 50 H 750 ’
‘ CrVi H mg/kg espressi come sostanza secca H 2 H 15 ’
‘ Materiali galleggianti (4) H cm3/kg H <5 H <5 ’
‘ Frazioni estranee (4 H % m peso H <1% H <1% ’

(1) Corrispondente al limite di rilevabilita della tecnica analitica (microscopia e/o equivalenti in termini di rilevabilita). In ogni caso dovra utilizzarsi
la metodologia ufficialmente riconosciuta per tutto il territorio nazionale che consenta di rilevare valori di concentrazione inferiori.
(2) Sommatoria organici aromatici (da 20 a 23):20-Etilbenzene, 21-Stirene, 22-Toluene, 23-Xilene, secondo la numerazione di cui all’Allegato 5 alla
parte quarta del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152.

(3) Sommatoria policiclici aromatici (da 25 a 34): 25-Benzo(a)antracene, 26-Benzo(a)pirene, 27-Benzo(b)fluorantene, 28-Benzo(k,)fluoranten, 29-
Benzo(g,h,i,)perilene, 30-Crisene, 31-Dibenzo(a,e)pirene, 32-Dibenzo(a,l)pirene, 33-Dibenzo(a,i)pirene, 34-Dibenzo(a,h)pirene, secondo la
numerazione di cui all’Allegato 5 alla parte quarta del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152.

(4) Ove non definito da standard tecnici applicabili.

d.2) Test di cessione sull'aggregato recuperato

Ogni lotto di aggregato recuperato prodotto deve essere sottoposto all'esecuzione del test di cessione per
valutare il rispetto delle concentrazioni limite dei parametri individuati in Tabella 3. Sono esclusi dal test di
cessione i lotti di aggregato recuperato prodotto destinati al confezionamento di calcestruzzi di cui alle NTC
2018 con classe di resistenza maggiore o uguale di C 12/15. Sono altresi esclusi i lotti di aggregato recuperati
prodotti destinati alla produzione di clinker per cemento e di quelli destinati alla produzione di cemento.

Per la determinazione del test di cessione si applica I'appendice A alla norma UNI 10802 e la metodica prevista
dalla norma UNI EN 12457-2.
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Solo nei casi in cui il campione da analizzare presenti una granulometria molto fine, si deve utilizzare, senza

procedere alla fase di sedimentazione naturale, una ultracentrifuga (20000 G) per almeno 10 minuti.

Solo dopo tale fase si puo' procedere alla successiva fase di filtrazione secondo quanto riportato al punto 5.2.2
della norma UNI EN 12457-2.

Tabella 3 - Analiti da ricercare e valori limite

Parametri Unita di misura Concentrazioni limite
Nitrati mg/| 50
Fluoruri mg/| 1,5
Cianuri ug/l 50
Bario mg/I 1
Rame mg/I 0,05
Zinco mg/I 3
Berillio ug/! 10
Cobalto ug/l 250
Nichel pg/l 10
Vanadio pg/l 250
Arsenico ug/l 50
Cadmio pg/l 5
Cromo totale ug/l 50
Piombo pg/l 50
Selenio pg/l 10
Mercurio ug/l 1
CcoD mg/| 30
Solfati mg/I 750
Cloruri mg/I 750
pH 5,5<12,0
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5.7.5 Esempio di dichiarazione di conformita

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA (DDC)

DICHIARAZIONE SOSTITUTIVA DELL'ATTO DI NOTORIETA'
Al SENSI E PER GLI EFFETTI DELL'ARTICOLO 5 DEL DECRETO DEL MINISTRO
DELL’AMBIENTE E DELLA SICUREZZA ENERGETICA, N. 127 DEL 28 GIUGNO 2024
PUBBLICATO IN GAZZETTA UFFICIALE N. 213 DEL 11/09/2024

(Articoli 46, 47 e 38 del D.P.R. 28 dicembre 2000, n. 445)

Dichiarazione numero

(n. lotto)

Anno

(NOTA: riportare il numero della dichiarazione in modo progressivo)

Anagrafica del produttore ai sensi dell'art. 2, comma 1, lettera h) del decreto [¢]

Denominazione sociale SA.PI.FO srl CF/P.IVA 00330590407
Iscrizione al registro imprese REA FORLI 142765

Indirizzo Fr.ne Selbagnone Numero civico
CAP 47034 | Comune Forlimpopoli Provincia FC
Impianto di produzione SA.PI.FO srl

Indirizzo Polo estrattivo n. 15 “Vecchiazzano” Numero civico
CAP 47121 ‘ Comune Forli Provincia FC

Riferimenti catastali particelle n. 122, 123 e 94 del Foglio 248 del Comune DI Forli

Cantiere di provenienza VARI - COME DA FORMULARI CONSERVATI IN IMPIANTO E DA
ALLEGATO N. (come da documento di trasporto n® ...)

Autorizzazione / Ente rilasciante ____ ARPAE-SAC di Forli-Cesena ‘ Data di rilascio _

Il produttore sopra indicato dichiara che:

e il lotto di aggregato recuperato identificato con e rappresentato dalla seguente quantita in
volume: m3 3.000 / tremila

e il predetto lotto di aggregato recuperato & conforme ai criteri di cui all’articolo 3 del decreto del Ministro
dell’ Ambiente e della Sicurezza Energetica, n. 127 del 18/06/2024 pubblicato in GU in data 11/09/2024;

e il predetto lotto di aggregato recuperato ha le caratteristiche meglio indicate nella successiva
Tabella 1.
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Caratteristiche dell'aggregato recuperato
Norme tecniche di conformita Scopi specifici (Allegato 2)

O UNI EN 13242: Aggregati per materiali non legati e legati oa) od) og)
con leganti idraulici per I'impiego in opere di ingegneria o b) oe) oh)
civile e nella costruzione di strade; oc) o f) o)

oa) od) og)

O UNI EN 12620: Aggregati per calcestruzzo; ob) oe) o h)

oc) o f) o)
oa) o d) og)

O UNI EN 13139: Aggregati per malta; ob) oe) o h)

oc) o f) o)

O UNI EN 13043: Aggregati per miscele bituminose e oa) od) og)
trattamenti superficiali per strade, aeroporti e altre aree o b) oe) oh)
soggette a traffico; oc) o f) o)

oa) o d) og)

O UNI EN 13055: Aggregati leggeri; ob) oe) o h)

oc) o f) o)
oa) od) og)

O UNI EN 13450: Aggregati per massicciate per ferrovie; ob) Oe) o h)

oc) o f) o)
_ ' . oa) o d) og)

O UNIEN 13383-1: Aggregah per opere di protezione 0 b) De) oh)

(armoustrone) - Specifiche. .
oc) o f) o)
oa) od) og)

O UNI EN 13108: Miscele Bituminose-Specifiche del o b) e) o h)
materiale.parte 8: Conglomerato bituminoso di recupero .

oc) o f) o)

Il produttore dichiara infine di:

essere consapevole delle sanzioni penali, previste in caso di dichiarazioni non veritiere e di falsita
negli atti e della conseguente decadenza dai benefici di cui agli articoli 75 e 76 del D.P.R. 445/2000;

essere informato che i dati personali raccolti saranno trattati, anche con mezzi informatici,
esclusivamente per il procedimento per il quale la dichiarazione viene resa (articolo 13 del
regolamento UE 679/2016).

Forli, gg/mm/aaaa

(NOTA: Firma e timbro del produttore)
(esente da bollo ai sensi dell’art. 37 del d.P.R. 445/2000)

Allegati:

e copia fotostatica del documento di identita del sottoscrittore;
e rapporti analitici relativi al lotto di riferimento;
e |’elenco dei FIR dei rifiuti lavorati per la costituzione del lotto EoW.
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5.8 PRODUZIONE DI GRANULATO DI CONGLOMERATO BITUMINOSO Al SENSI DEL D.M. 69/2018

5.8.1 Premessa

Il produttore deve attenersi a quanto riportato nel presente capito tutte le volte che debba trattare il
recupero di rifiuti di cui alla Riga B della Tabella 2 ai fini della produzione di Granulato di conglomerato
bituminoso ai sensi del D.M. 69/2018.

5.8.2 Definizioni

a) «conglomerato bituminoso»: il rifiuto costituito dalla miscela di inerti e leganti bituminosi identificata
con il codice EER 17.03.02 proveniente:

- da operazioni di fresatura a freddo degli strati di pavimentazione realizzate in conglomerato
bituminoso;

- dalla demolizione di pavimentazioni realizzate in conglomerato bituminoso; b) «granulato di
conglomerato bituminoso»: il conglomerato bituminoso che ha cessato di essere rifiuto a seguito
di una o piu operazioni di recupero di cui all'articolo 184-ter, comma 1, del decreto legislativo 3
aprile 2006, n. 152, e nel rispetto delle disposizioni del presente decreto;

b) «lotto»: un quantitativo non superiore a 3.000 m® di granulato di conglomerato bituminoso;

c) «produttore»: il gestore di un impianto autorizzato per la produzione di granulato di conglomerato
bituminoso (di seguito impianto di produzione);

d) «dichiarazione di conformita»: dichiarazione sostitutiva dell'atto di notorieta rilasciata dal
produttore, attestante le caratteristiche del granulato di conglomerato bituminoso, di cui all'articolo
4;

e) «autorita competente»: I'autorita che rilascia I'autorizzazione ai sensi del Titolo llI-bis della Parte Il o
del Titolo I, Capo IV, della Parte IV del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, ovvero l'autorita
destinataria della comunicazione di cui all'articolo 216 del medesimo decreto.

5.8.3 Criteri ai fini della cessazione della qualifica di rifiuto

Il conglomerato bituminoso cessa di essere qualificato come rifiuto ed e qualificato granulato di
conglomerato bituminoso se soddisfa tutti i seguenti criteri:

a) e utilizzabile per gli scopi specifici di cui alla parte a) dell’Allegato 1 al D: 69/2018;

b) risponde agli standard previsti dalle norme UNI EN 13108-8 (serie da 1-7) o UNI EN 13242 in funzione
dello scopo specifico previsto;

c) risulta conforme alle specifiche di cui alla parte b) dell'Allegato 1 al DM 69/2018.

5.8.4 Dichiarazione di conformita e modalita di detenzione dei campioni

| lotti di rifiuti lavorati in maniera preliminare sono stoccati negli specifici settori di cui alla Planimetria di
progetto e identificati con cartellonistica adeguata riportante la dicitura “lotto EoW in formazione” e
mantenuti distinti tra loro, nonché dagli EoOW prodotti e dai rifiuti in ingresso in attesa di lavorazione, con
idonee delimitazioni.
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Per tutte le tipologie di EoW prodotti il lotto sara sempre di volume non superiore a 3.000 m3 (5.000 t circa).

Ai fini della dimostrazione della sussistenza dei criteri di cessazione della qualifica di rifiuto, Sapifo prelevera
un campione da ogni lotto di aggregato prodotto in conformita alla norma UNI 10802, eventualmente
avvalendosi delle modalita di campionamento dei rifiuti da costruzione di cui alla norma UNI/TR 11682.

| diversi lotti di rifiuti lavorati in attesa della predisposizione della Dichiarazione di Conformita sono stoccati
negli specifici settori di cui alla Planimetria di progetto e identificati con cartellonistica adeguata riportante
la dicitura “rifiuti lavorati in attesa di analisi” e mantenuti distinti tra loro nonché dagli EoW e dai rifiuti in
ingresso in attesa di lavorazione, con idonee delimitazioni.

I rifiuti classificati con il codice EER 170302, disciplinati dal D.M. n. 69/2018 cesseranno di essere rifiuti
(EoW) e saranno qualificati “granulato di conglomerato bituminoso”, ai sensi e per gli effetti dell’articolo
184-ter comma 2 del D.Lgs. n. 152/2006 e s.m.i., qualora rispettino i criteri stabiliti da tale decreto; il rispetto
di tali criteri sara attestato da Sapifo tramite dichiarazione sostitutiva di atto di notorieta ai sensi dell’art. 47
del DPR 445/2000 secondo le modalita previste dall’art. 4, comma 1 del D.M. 28 marzo 2018 n. 69 e inviata
ad ARPAE-SAC e ARPAE Servizio Territoriale al termine del processo produttivo di ciascun lotto.

Copia, anche in formato elettronico, della Dichiarazione di conformita sara conservata presso I'impianto di
produzione o presso la sede legale, mettendola a disposizione delle autorita di controllo.

Alle Dichiarazione di Conformita vengono allegati:

e i seguenti rapporti analitici emessi da un laboratorio dotato di certificato rilasciato ai sensi della
norma UNI EN ISO 9001 relativi al lotto di riferimento:

o analisi chimiche su matrice solida di cui al al D.M. 69/2018;
o test dicessione dicuial o al D.M. 69/2018;

o analisi tecniche (norme UNI: conformita norme armonizzate europee/prestazioni ed Idoneita
tecnica) di cui al o al D.M. 69/2018;

e |’elenco dei FIR dei rifiuti lavorati per la costituzione del lotto EoW.

| documenti di trasporto del prodotto EoW riporteranno il riferimento al numero della relativa dichiarazione
di conformita.

Sapifo conservera inoltre, presso I'impianto di produzione o presso la propria sede legale, un campione da
ogni lotto di aggregato prodotto per cinque anni dalla data del suddetto invio della dichiarazione che attesta
la produzione del lotto dal quale sono stati prelevati.

Le modalita di conservazione del campione saranno tali da garantire la non alterazione delle caratteristiche
chimico-fisiche dell’aggregato recuperato prelevato ed essere idonee a consentire la ripetizione delle analisi.

| diversi lotti di EOW detenuti in stoccaggio sono stoccati negli specifici settori di cui alla Planimetria di
progetto, separati fra loro e identificati con cartellonistica adeguata riportante il numero del lotto contenuto
nella relativa scheda di Conformita.
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Nel caso di accertata non conformita il rifiuto potra essere sottoposto ad un nuovo processo di lavorazione,
tranne nel caso di non conformita alle analisi chimiche su matrice solida e al test di cessione; ovvero il rifiuto
dovra essere avviato a recupero/smaltimento presso altro impianto autorizzato.

5.8.5 Profili analitici

Si riporta quanto in Allegato 1, Articolo 3 del DM 69/2018, in cui sono definiti i limiti di concentrazione degli
analiti per le operazioni di recupero del conglomerato bituminoso.

Parte a)

Scopi specifici per i quali, ai sensi dell'articolo 184-ter, comma 1, lettera a) del decreto legislativo 3 aprile
2006, n. 152, é comunemente utilizzato il granulato di conglomerato bituminoso:

per le miscele bituminose prodotte con un sistema di miscelazione a caldo nel rispetto della norma UNI EN
13108 (serie da 1-7);

per le miscele bituminose prodotte con un sistema di miscelazione a freddo;

per la produzione di aggregati per materiali non legati e legati con leganti idraulici per I'impiego nella
costruzione di strade, in conformita alla norma armonizzata UNI EN 13242, ad esclusione dei recuperi
ambientali.

Parte b)
b.1) Verifiche sui rifiuti in ingresso

Controlli sui rifiuti in ingresso all'impianto atti a verificare I'assenza di materiale diverso dal conglomerato
bituminoso.

Specifiche: L'impianto di produzione del granulato di conglomerato bituminoso é dotato di una procedura di
accettazione dei rifiuti in ingresso anche tramite il controllo visivo, dove per «controllo visivo» si intende il
controllo dei rifiuti con codice EER 17.03.02 che investe tutte le parti del lotto ed impiega le capacita sensoriali
umane o qualsiasi apparecchiatura non specializzata.

b.2) Verifiche sul granulato di conglomerato bituminoso

b.2.1) Test sul campione di granulato di conglomerato bituminoso mediante il prelievo di campioni secondo
le metodiche definite dalla norma UNI 10802:

Specifiche:
frequenza campionamento 1 campione ogni 3000 m?>;
analisi eseguite da un laboratorio certificato;

parametri da ricercare: Amianto e IPA (sommatoria parametri da 25 a 34 di Tabella 1 dell'allegato 5 alla parte
IV del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152);

limiti riportati nella tabella b.2.1.
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Limite massimo di |

| |

| Parametro .M. |concentrazione ammiszsibile|

| | |
1 Sommatoria IPA mg/kg | 168

| | |
2 | Amianto mg/kg | 1008(*)

| | |

Tabella b.2.1

(*) Corrispondente al limite di rilevabilita della tecnica analitica (diffrattometria a raggi X oppure LR. -
trasformata di Fourier). In ogni caso dovra utilizzarsi la metodologia ufficialmente riconosciuta per tutto il
territorio nazionale che consenta di rilevare valori di concentrazione inferiori.

b.2.2) Test di cessione sul granulato di conglomerato bituminoso mediante il prelievo di campioni secondo le
metodiche definite dalla norma UNI 10802:

Specifiche:
frequenza campionamento 1 campione ogni 3000 m?3;
analisi eseguite da un laboratorio certificato;

preparazione del campione ai fini della esecuzione del test di cessione secondo il metodo riportato
nell'allegato 3 al decreto del Ministero dell'ambiente 5 febbraio 1998 (appendice A alla norma UNI 10802,
secondo la metodica prevista dalla norma UNI EN 12457-2);

parametri e limiti riportati nella tabella b.2.2:
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Limite massimo di

| |
| Parametro U.M. | concentrazione ammissibile
| |
1| Nitrati mg/1 NO3 | 5@
| |
2 | Fluoruri mg/l F | 1.5
| |
3 solfati mg/1 S04 | 250
| |
4 | Cloruri mg/l C1 | 168
| |
5 Cianuri pe/l Cn | 5@
| |
6 | Bario mg/l Ba | 1
| |
7 Rame mg/l Cu | 8.@5
| |
g | Zinco mg/l Zn | 3
| |
s | Berillio pe/l Be | 16
| |
18 | Cobalto pe/l Co | 250
| |
11 | Nichel pg/l Ni | 10
| |
12 | Vanadio pe/l v | 250
| |
13 | Arsenico pe/l As | 5@
| |
14 | Cadmio pe/l cd | 5
| |
15 | Cromo totale pe/l Cr | 5@
| |
16 | Piombo pg/l Pb | 5@
| |
17 | Selenio pe/l se | 1@
| |
18 | Mercurio pe/l Hg | 1
| |
13 | coD mg/1l | 3@
| |

Tabella b.2.2

b.3) Caratteristiche prestazionali del granulato di conglomerato bituminoso.

Specifiche:

Presenza di materie estranee: Max 1% in massa;

Normativa di riferimento per la classificazione granulometrica: EN 933-1;

Normativa di riferimento per la natura degli aggregati: EN 932-3.
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5.8.6 Esempio di dichiarazione di conformita

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA (DDC)

DICHIARAZIONE SOSTITUTIVA DELL'ATTO DI NOTORIETA'
Al SENSI E PER GLI EFFETTI DELL'ARTICOLO 4 DEL DECRETO DEL MINISTRO
DELL’AMBIENTE E DELLA SICUREZZA ENERGETICA, N. 69 DEL 28 MARZO 2018
PUBBLICATO IN GAZZETTA UFFICIALE N. 139 DEL 18/06/2018

(Articoli 47 e 38 del D.P.R. 28 dicembre 2000, n. 445)

Dichiarazione numero

(n. lotto)

Anno

(NOTA: riportare il numero della dichiarazione in modo progressivo)

Anagrafica del produttore ai sensi dell'art. 2, comma 1, lettera h) del decreto [¢]

Denominazione sociale SA.PI.FO srl CF/P.IVA 00330590407

Iscrizione al registro imprese REA FORLI 142765

Indirizzo Fr.ne Selbagnone Numero civico

CAP 47034 | Comune Forlimpopoli Provincia FC
Impianto di produzione SA.PI.FO srl

Indirizzo Polo estrattivo n. 15 “Vecchiazzano” Numero civico 23/b
CAP 47121 ‘ Comune Forli Provincia FC

Riferimenti catastali particelle n. 122, 123 e 94 del Foglio 248 del Comune DI Forli

Cantiere di provenienza VARI - COME DA FORMULARI CONSERVATI IN IMPIANTO E DA
ALLEGATO N.

(come da documento di trasporto n®...)

Autorizzazione / Ente rilasciante ARPAE DET-AMB-2022-2112 Art

208 del D.Lgs. 152/06 Data di rilascio 28/04/2022

Il produttore sopra indicato dichiara che

¢ il lotto di granulato di conglomerato bituminoso e rappresentato dalla seguente quantita in volume:
m?3 3.000 / tremila

o il predetto lotto di granulato di conglomerato bituminoso & conforme ai criteri di cui all’articolo 3 del
decreto del Ministro dell’Ambiente e della Sicurezza Energetica, n. [¢] del [¢][¢] [2017] pubblicato in
[*];

e il predetto lotto di granulato di conglomerato bituminoso ha le caratteristiche meglio indicate nella
successiva Tabella 1.
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CARATTERISTICHE DEL GRANULATO DI CONGLOMERATO BITUMINOSO

Requisito Categoria/Valore
Classificazione granulometrica D: o8 0l2 014 ul6 020 032
Natura degli aggregati Ocalcare oporfido Obasalto O .......... (altro)
Passante al setaccio 1,4 D: %
Granulometria degli aggregati Passante al setaccio D: %
gl aggree Passante al setaccio2mm: %
Passante al setaccio 0,063 mm: %

Il produttore dichiara infine di:

essere consapevole delle sanzioni penali, previste in caso di dichiarazioni non veritiere e di falsita
negli atti e della conseguente decadenza dai benefici di cui agli articoli 75 e 76 del D.P.R. 445/2000;

essere informato che i dati personali raccolti saranno trattati, anche con mezzi informatici,

esclusivamente per il procedimento per il quale la dichiarazione viene resa (articolo 13 del
decreto legislativo 30 giugno 2003, n. 196).

Forli, gg/mm/aaaa

(NOTA: Firma e timbro del produttore)
(esente da bollo ai sensi dell’art. 37 del d.P.R. 445/2000)

Allegati:

e copia fotostatica del documento di identita del sottoscrittore;
e rapporti analitici relativi al lotto di riferimento;
e |’elenco dei FIR dei rifiuti lavorati per la costituzione del lotto EoW.
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5.9 GESTIONE RIFIUTI PRODOTTI

| materiali di risulta delle operazioni di cernita/selezione vengono stoccati in regime di deposito temporaneo
in appositi cassoni scarrabili, e successivamente avviati a recupero/smaltimento presso impianti autorizzati
identificati con gli opportuni codici EER del capitolo 19.

Il responsabile amministrativo provvede alla registrazione di carico e scarico dei rifiuti prodotti sul registro
rifiuti e alla compilazione del formulario di identificazione del rifiuto nel momento in cui vengono consegnati
ad un trasportatore terzo per il conferimento ad un impianto di recupero/smaltimento. Il Responsabile
amministrativo provvede anche alla richiesta delle dovute autorizzazioni dei trasportatori/gestori utilizzati.
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6 NON CONFORMITA

Si riporta di seguito un esempio del documento compilato da Sapifo a seguito di una non conformita
riscontrata durante il processo lavorativo per la produzione di EoW.

SA.PLFO SRL [ Procedura non conformita | Rev.0 | del 2610120
AZIONE CORRETTIVA ACn1 Pag 1dil
AC redatta da : RQ) Data

DESCRIZIONE NON CONFORMITA RISCONTRATA:
durante il processo lavorativo si € riscontrata la seguente non conformita: (descrizione)

AZIONE CORRETTIVA DA METTERE IN ATTO:
a seguito della non conformita risconfrata verra fatto (descrizione 1" azione da intraprendere):

Responsabile Azione Correttiva: Riminueci Paolo da aftivareentrodl ...

da terminare entro il ...

davenficared ..................

Data RQ La Direzione
A cura del responsabile dell’attuazione dell’azione correttiva
DESCRIZIONE AZIONI INTRAPRESE:

note

AC completata il : 1l Responsabile Azione Correttiva: Riminucci Paolo
A cura del responsabile dell’attuazione dell’azione correttiva
Riportare estremi documenti di riferimento azioni infraprese

Impianto di recupero rifiuti inerti non pericolosi
sito in Comune di Forli (FC) presso il polo estrattivo n. 15 “Vecchiazzano”



MANUALE DI GESTIONE OPERATIVA

Versione 1.0 di febbraio 2026 Pag. 29di 33

7 PIANO DI CAMPIONAMENTO

7.1 RIFIUTI IN INGRESSO

7.1.1 Regole generali

Nell’eventualita che Sapifo decida di effettuare campionamenti sui rifiuti in ingresso si attiene alle seguenti
regole generali:

1. Il campionamento dei rifiuti viene effettuato in modo tale da ottenere un campione rappresentativo
secondo le norme UNI 10802:2023, "Campionamento, analisi, metodiche standard - Rifiuti liquidi,
granulari, pastosi e fanghi - Campionamento manuale e preparazione ed analisi degli eluati".

2. Le analisi sui campioni sono effettuate secondo metodiche standardizzate o riconosciute valide a
livello nazionale, comunitario o internazionale.

3. Il campionamento e le analisi sono effettuate a cura del titolare dell'impianto ove i rifiuti sono
prodotti almeno in occasione del primo conferimento all'impianto di recupero e, successivamente,
ogni dodici mesi e, comunque, ogni volta che intervengano delle modifiche sostanziali nel processo
di produzione.

4. |ltitolare dell'impianto di recupero verifica la conformita del rifiuto conferito alle prescrizioni ed alle
condizioni di esercizio stabilite dal presente regolamento per la specifica attivita svolta.

7.1.2 Metodica applicata

Regole base

Il campionamento rappresenta I'inizio della prova (un prelievo eseguito in modo non corretto pregiudica il
risultato della prova stessa) e per tale motivo occorre:

e operarein sicurezza;
e evitare di campionare materiali segregati;
o & fortemente consigliato far prelevare i campioni sempre ad uno stesso operatore.

La ditta si avvale per i campionamenti di un laboratorio specializzato che segue la normativa e le metodiche
piu appropriate nel prelievo del campione.

Ai fini dell’effettuazione delle verifiche di conformita il campionamento dei rifiuti & effettuato per lotti
omogenei di massimo 3.000 m3, in modo da ottenere un campione rappresentativo secondo le norme UNI
10802, "Rifiuti liquidi, granulari, pastosi e fanghi - Campionamento manuale e preparazione ed analisi degli
eluati".

Viene considerato lotto omogeneo un lotto prodotto mediante il cumulo di materiali classificati con la stessa
codifica di rifiuto che raggiunge un volume complessivo < 3.000 m3,

Normalmente, vengono eseguite verifiche di conformita al raggiungimento di 3.000 m* del singolo cumulo.

| piani di campionamento di riferimento, per lotti omogenei, sono quelli previsti nella UNI/TR 11682 ovvero
al paragrafo 4.8 per materiali misti da demolizione “Materiali statici grossolani (cumulo)”.
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48 Materiali misti da demolizione
481 Materiali statici grossolani (cumulo)

Descrizione: matenall misti da demolzone, aventi ke caratterisiche soto indicate.

Tipo di rifiuto: Soldo costituto da materiall var, & dmansioni grossolina/massive

Foto:

Stoccaggio Material statid (cumudo)

Quantita stoccata: massimo 5000 m* per campione composito. In caso di popolaziona di dmensione maggiors & necassario prendere pil campioni
compositi con e siesse modallta,

Riferimento scheda di campionamento UNI 10802: 34,35 ,36,37,38

Tipo di camplonamento: camplonamento manuale sstematico o probabilistco-sistemation,

Attrezzatura: pala metallica, mazaetta in metallo, 1ok in plastica per quanatur (martello preumatco, se disponibie),

Range dimensioni particelle: malznale grossolano &/o massivo, con presenza di pletre, pezzl di camento, mattoni, materiale bituminoso.

Numero di increment]: vedere sotto. Per riul omogenal, proverienti da un cicko procutive costante, fare rfedmaento alla not di culal punto 4.1,

Massa degli incrementi: vedare sotio

Procedimento di camplonamento: EMetiuare la raccoka sistematica o probablistico-sistematica da unta rappresentative delle tipologle di materiall
prasanti; gl incrementi vangono praleval uilizzando attrezzi manual o meccanici per saparara fammenti (incremanti) cha pessono essan poi pil
facimente rrattabil. Il prelievo viene effstivato stimando a priori ka parcentuale (in volume) di ogni tipologia rispetio al totale dal loto (cumulo). Per
framment| <40 mm & necessarko prelevare incremant! da 2.5 kg, Nel caso d pletre (es. massicdae) l'omoganedti tra pezzi & maggiore, per cul pud
essare prefevato un numero minos di ncrement §max 20 da 1 kg). Gli incremeant sono preleval in quantith Smile in supariicie ad in profon dith
(€0.5m). Il rumeroe di incrament viene proporzionaimante dviso fra le varie fpaogie d matenali presentl, in furzione della percentude simata. §i
procede qund con ia duzione granulometrica del matkriale, mediante atirezs manuall o meccanicl. Se sono present] framment! bituminesi, quess
vengono fenud separati @ ricots a parte: solo ala fing vengono rimescolati oon il resto del materiale. Prima & ogni fase di quartatra, cocome una fase
di riduzicne granulometrica. Nel caso in cul il materiale massivo sia supenore al 70% del rifivto totde, & necessado camplonare una porzione adatta
per | test di cessione per rifiut monolifcl ai sens della UNI 10802,

Conservazione @ trasporto dei campioni: baratioll, sacchetti o contenitori di vetro o polietilene con trasporto a temperatura refrigerata solo s8
richiasto da metod d analisl.

Note: Soprattuth in questo caso, occorm applicars tutte le nome di sicurzza, in particolare I'utiizzo & scarpe, guand di lavoro ed occhial proetivi,
Se possible nel rifuf misti da cosvuzions @ demolizions le frazioni di materiali riconducibli ad altre Spologie di dfiuti (ved miscele bituminose)
devono essere preventivamente separate prima dal camplonamenta
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4811 Materiall static| grossolant {cumulo)

Descrizione: materiall misti da demoilzione, avert le caratienstiche sotio Indcate

Tipo di rifiuto: sobdo non palverdento, costituto da matenall vari, di dimensioni grossolane

Stoccagglo: Matenal statid (cumulo)

Quantita stoccata: Massimo 5000 m? per camplone composito. In caso di popolazione di dmensione maggiore & necessario prendare pill campioni
composi con le stesse modakta

Riferimento scheda di campionamento UNI 10802 34, 35, 36, 37 @ 34

‘npo di camplonmato CAM PONATAIQ ¢ manuale mmatiao 0 probchilstbo-stsumutn
Attrozzatura pda madlu:a. bilanca ¢ pesa hcnmenﬁ mazzsta in metalko, telo in phm por qu.tuuu (mamllo pmumdoo P mmb

Range dimensioni particalle: matenale grossoano ab massiva, con evertuale prasenza d pistre, peezi di cemento, mattond, etc.

Numero di incrementi: veders sota. Par rifuti omogensd, provenienti da un cido produttivo costante, fan rigrimento alia nota di cu al purto 4.1,

Hnu degli increment: In conformita alflUNI CENTR 153101 @ alla UNI EN 15002, & possiile utilzzare 1 seguents schama:
pezzatura <1 cm: massa minima ncemento 1 kg;

- perzahus <4 cm; mass: minima ncremento 25 kg,

« pezzatura maggiors d 4 o nal caso di rifivo monalitico (vedare la UNI 10802), campionars il campions in modo rappresentative considemndo
sia & parte monoltica sia quella pili fire, Alrimenti & pessibile ridurre le dmensioni del frammenti maggion di4 cm dirttamante in campo @
prolovare un campione di 2.5 kg, Nel caso in cul il materale massivo sia superion al 70°% del riiuo totale, § necessaro camplonan una porzone
adatia per |l test di cessione per riflut monoltici & sensi della UNI 10602

Procedimento di camplonamento: prima defia raccolta degl incremant! & utlle verificase se le procadure d gestions dal nflut slano state eseguite in
manieca cometia
Sa sl dovessa risconirare una presenza rievanta d material steroganal {non inerti & di pezzatura massha) questi devono essers rimoss| dal cumulo
prima di peocadere al camplonameano.
limalenae che sl dovra camplonare deve pertanio peasentarsi come un Ingeme di macerie costiute da calcinaccl, pnsmi, matwond, ferro (solo se sl
ha la presenza di cemento armato). Possono essere ammessi solo piccol frammanti di akr materiali tipo vetro, legno, tubi di plastca e di metallo, per
i quali vi sono codicl CER specifici & | qual doyrebben essees allontanati separaaments,
In ina condidone di quasto genem, considerato cha
- |a demolione viere nomamento preparatt in cartiere in cumull gik preavarad con una fiduzione volumetfica che generaimants pravech o avene
pezzaiue inferior] al 20°20 cm (spesso anche soko | 10 cm, cosi da poler essene caricate sl bilci per | iraspono presso gl impiand di recupero),
durante la preparazione il materale viene movimentato pil vokes,
nella fase d carico & ha uv'ultericre miscelazions in quanto T mezzo d caricamoerto rivolla § materiale Stocco per caricark,
S pud prevedere che & demolizone proveniente da un fsbbricalo che non presenta criticits doviee alla presenza di fatior| di contaming dore spedici
fex disteme Interrate per carburant) possa essere consicesata come un Aflulo omogeneo & penanto possa essere prevista a metodca d
campionament d cul dla scheda 43.1.1.
Qualora il campionamento avvanga durame la fasa di preparazons dal cumulo mediante k2 frantumazione con macnatari del materala grossolano,
allora si pud procadens al prefievo di incrementi in manien sistemadica temporale dal nastro rasportatore d scarco o da cascata,
Towo Inutle e controproducente ad una cometta gestione del nfluti campionare matenall eterogenel qual plastiche, legno, asfalto, elc. che potrebbern
falsara esito della verifica analmca.
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7.2 END OF WASTE PRODOTTI

7.2.1 Regole generali

La ditta nell’effettuare i campionamenti degli “end of waste” si attiene alle seguenti regole generali:

1. Il campionamento degli “end of waste” viene effettuato in modo tale da ottenere un campione
rappresentativo secondo le norme UNI 10802, “Campionamento, analisi, metodiche standard - Rifiuti
liquidi, granulari, pastosi e fanghi - Campionamento manuale e preparazione ed analisi degli eluati”.

2. Le analisi sui campioni sono effettuate secondo metodiche standardizzate o riconosciute valide a
livello nazionale, comunitario o internazionale.

3. Lladitta si avvale per i campionamenti di personale qualificato di un laboratorio esterno certificato e
specializzato nel settore. Il prelievo ¢ attestato da verbale di campionamento.

4. Le analisi sono effettuate al completamento di un lotto di massimi 3.000 m3.

Ai fini della dimostrazione della sussistenza dei criteri di cessazione della qualifica di rifiuto, Sapifo prelevera
un campione da ogni lotto di aggregato prodotto in conformita alla norma UNI 10802, eventualmente

avvalendosi delle modalita di campionamento dei rifiuti da costruzione di cui alla norma UNI/TR 11682.

| prelievi relativi alle prove eseguite presso il laboratorio interno (granulometria, indice di forma e coefficiente
di appiattimento, assorbimento dell’acqua) vengono effettuati dal Responsabile dell’Impianto. | risultati di
tali prove vengono registrati in un apposito registro interno.

Impianto di recupero rifiuti inerti non pericolosi
sito in Comune di Forli (FC) presso il polo estrattivo n. 15 “Vecchiazzano”



MANUALE DI GESTIONE OPERATIVA

Versione 1.0 di febbraio 2026 Pag.33di 33

8 MISURE ADOTTATE PER LA MITIGAZIONE DEGLI IMPATTI AMBIENTALI

Sono adottate tutte le misure e gli accorgimenti per evitare la dispersione delle polveri.

L'impianto e infatti dotato di un sistema di abbattimento delle polveri costituito da nebulizzatori installati
lungo le aree di stoccaggio dei cumuli e nelle zone destinate ai materiali lavorati.

L'impianto REV & inoltre dotato di un sistema di nebulizzazione autonomo, composto da ugelli installati
all'interno del telaio del frantumatore, alimentati tramite un circuito dedicato (serbatoio — tubazione —
ugelli), che garantisce I'umidificazione continua del materiale e la conseguente riduzione delle emissioni
polverose.

In funzione delle caratteristiche dei rifiuti inerti in ingresso, il materiale viene preventivamente bagnato
prima della movimentazione con pala meccanica e dell’alimentazione nella tramoggia. All'occorrenza, in tutte
le occasioni in cui si possono verificare fenomeni di sollevamento di polvere e, a seconda delle condizioni
climatiche (giornate secche e ventilate), vengono inoltre bagnati i piazzali e le strade di accesso al cantiere
tramite autobotte dotata di ugelli.

L’approvvigionamento idrico & garantito da un impianto presente in sito, che preleva I'acqua direttamente
dal corso d’acqua limitrofo

Ulteriori misure di mitigazione includono:

e gli impianti, nonché i cumuli dei materiali lavorati e non lavorati, saranno posizionati su un piano
ribassato di circa 5 m rispetto all’attuale piano campagna;

e presenzadi una barriera verde configurata a forma di “L” collocata nell’angolo nord-est del sito, lungo
il confine con via Veclezio;

e il limite di velocita imposto ai mezzi interni;
e e attivita di manutenzione e pulizia delle vie di transito, dei piazzali e delle aree di stoccaggio;

e |a presenza di alberature perimetrali che contribuiscono a ridurre la dispersione delle polveri verso
I’esterno del sito;

e i mezzi pesanti sono tenuti ad avere i cassoni dotati di teloni di copertura.
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