MC1 Mulino continuo ESS202 Essiccatoio 202 SQ12 Squadratura12 D8: FILTRO PULIZIA PNEUMATICA ATOMIZZATORI STAB.1 E138: CAMINO 1 ESSICCATOIO ESS12 E174: CAMINI AAC1 + RLW FORNO 23

MC2 Mulino continuo ESS203 Essiccatoio 203 SQ13 Squadratura 13 D11:FILTRO PULIZIA PNEUMATICA MODULI PESATURA PRESSE STAB.1 E139: CAMINO 2 ESSICCATOIO ESS12 E175: CAMINI AAC2 FORNO 23
MC3 Mulino modulare ESS204 Essiccatoio 204 SQ14 Squadratura 14 E176: EMERGENZA FORNO 23
L O D18:FILTRO DOSAGGIO MATERIE PRIME E CARICO MULINI MACINAZIONE MATERIE PRIME E141: FORNO 12 :
MD9 Mulini discontinui ESS205 Essiccatoio 205 SQ200 Squadratura 200 E177: CAMINO LINEA TERMORETRAZIONE CONF 201
MD10 Mulini discontinui ESS206 Essiccatoio 206 SQ201 Squadratura 201 D22:FILTRO CARICO MULINI DISCONTINUI ED ATOMIZZATO E142: CAMINI AAC1 + RLW FORNO 12 E178: CAMINO LINEA TERMORETRAZIONE CONF 202
Eps29 Ventil " . it MD11 Mulini discontinui PL11 Linea Pressatura 11 SQ202 Squadratura 202 D23:FILTRO PULIZIA PNEUMATICA REPARTO MACINAZIONE E ATM STAB.2 E143: CAMINI AAC2 FORNO 12 E179: CAMINO LINEA TERMORETRAZIONE CONF 203
Ep:30 VE:t:Igg:\\gttgi 2 9:2 QZQZZ:EE :ggﬂg i(le\(A;Zz , |Ampianto di coi?rr;;?;i'c\)lnzlntergen lsldg tgnea Eressa:ura E SQ203 Squadratura 203 D30:FILTRO CARICO SILOS 1-16 e 49-70 E144: EMERGENZA FORNO 12 E180: CAMINO LINEA TERMORETRAZIONE CONF 204
tomizzat . inea Pressatura _

P : gas mag . omizza ore : Q204 Squadratura 204 D31:FILTRO PULIZIA PNEUMATICA REP. SQUADRATURA STAB.1, ASPIRAZIONE SCELTE SC15-SC16 E MAG. PRESSE STAB.1  E145:SMALTERIE SMA 12 - SMA 13 - SMA 14 E181: CAMINO LINEA TERMORETRAZIONE CONF 12
Eps31 Ventilconvettore a gas impianto depurazione ATM 23 Atomizzatore ATM 90 N.23 PL14 Linea Pressatura 14 SQ205 Squadratura 205 . E182: CAMINO LINEA TERMORETRAZIONE CONF 13
Eps50 Ventilconvettore a gas materie prime stab.2 ATM12 Atomizzatore ATM 12 PKG11 Picking 11 SQ206 Squadratura 206 D32:FILTRO DA ESTRAZ. SILOS 1-16 , 49-70 E CARICO MODULI PESATURA PRESSE STAB.1 6: LINEA RETTIFICA SQ12 E LINEA LAPPATURA LAP11 o AN B S OME ESe e Ao 201
Eps60 Unita di aspirazione spogliatoi stab.2 ATM13 Atomizzatore ATM 13 PKG12 Picking 12 ST1 Linea stuoiatura 1 D33:FILTRO REPARTO ATM STAB. 1 E CARICO-SCARICO SILOS TRAVASO 6-29 E147: ASPIRAZIONE PNEUMATICA PRESSE, ESSICCATOI, SMALTERIA E184: CAMINO EMISSIONE ESSICCATOIO 202

MDC1 Mulino 1 rep. tintometria PKG13 Picking 13 COG11 Cogenerazione 11 D41:FILTRO PULIZIA PNEUMATICA MODULI PRESSE 1,2,3 PRESSE PH21, PH202, PH203, ESTRAZIONE SILOS PRESSE E FORNI STAB.1 E187:SQUADRATURA SQ205 + PULIZIA ZONA USCITA FORNI STAB.2
MDC2 Mulino 2 rep. tintometria ESS12 Essiccatoio 12 sc12 Scelta 12 ED ESSICCATOI 201 E 202 STAB.2 E148: ASPIRAZIONE E LINEE SCELTA SC12-SC13-SC14 E189: TRAMOGGE E LINEA CARICO TERRE
SCC1 Scioglitore rep. tintometria ESS13 Essiccatoio 13 SC13 Scelta 13 . _ E190:CAMINO 1 ESSICCATOIO ESS14
| | . DS Mulio eralti 1 ESS14 Essiceatoio 14 o1s ot 1 D42:FILTRO ESTRAZIONE MODULI PESATURA 1-2-3 A PRESSE PH21-PH202,PH203 E149: ESSICCATOIO 1 LINEA STUOIATURA ST1 01 CAMING 5 Eaa OO0 Eaas
GC1 Caldaia palazzina uffici stab.1 MDS2 Mulino smalti 2 EPF12 Essiccatoio pre-forno 12 So1s Scolta 15 D52:FILTRO ESTRAZIONE MODULI PESATURA 4,5,6 E PRESSE PH26,PH27,PH28,PH205 E150: ESSICCATOIO 2 LINEA STUOIATURA ST1 E192:ATM 23 + COGENERATORE
GC2 Caldaie centrale termica palazzina uffici stab.2 MDS3 Mulino smalti 3 EPF13 Essiccatoio pre-forno 13 SC16 Scelta 16 D53FILTRO PULIZIA PNEUMATICA MODULI PRESSE 4,5,6 PRESSE PH26,PH27,PH28,PH205, ESSICCATOI 203,204,205, E151: EMERGENZA COGENERATORE COGE11 E193:CARICO-SCARICO SILI ATOMIZZATO, AREA ATOMIZZATORI STAB.2 E CARICO
GC4 Nastro radiante rep. scelta stab.2 MDS4 Mulino smalti 4 l':g Eg::g E SC203 Scelta 203 REP. SMALTERIA STAB.2 ED ENTRATA FORNI STAB.2 E152: GRUPPO ELETTROGENO CABINA 3 E194'g)i/:/ll\l/lNoOGEGl\l/lpl\ Sﬁ;g'&"gégg%gﬁfg?gﬁ)’\f
GC5 Nastro radiante rep. scelta stab.2 MDS5 Mulino smaiti 5 Fo1 Forno 21 SC204 Scelta 204 DESATM 5000 E153: FILTRO POLVERI LINEE RETTIFICA SQ201 E $Q202 E195:CAMINO EMISSIONE ESSICCATOIO 204
GC6 Nastro radiante rep. scelta stab.2 MDS6 Mulino smalti 6 Foo Forno 22 SC205 Scelta 205 D65:FILTRO SILOS POLVERI PROVENIENTI DA FILTRI E154: CAMINO 1 ESSICCATOIO ESS13 E196:CAMINO EMISSIONE ESSICCATOIO 205
GC7 Nastro radiante rep. scelta stab.2 ';328071 ';,Arlg';:;s(g:g'oz) F23 Forno 23 o2 Soeta 200 D84FILTRO SMALTERIE 23,24,25 E MACINAZIONE SMALTI E155: CAMINO 2 ESSICCATOIO ESS13 L e
GC8 Nastro radiante Laboratorio-Officina PH26 Presse (PH26) Eg‘; l'z°m° ig LAP11 Lappatura 11 D88FILTRO LINEE DI SMALTERIA 21-22 E157: FORNO 13 E199- EMERGENZA FORNO 24
GC9 Nastro radiante macinazione smalti PH207 Presse (PH207 ormo LAP12 Lappatura 12 : : E200:FILTRO POLVERI LINEA N° SQ200
GC10 Nastro radiante rep. stuoiatura stab.1 PH28 P (PH28 ) SMA12 Smalteria 12 $C201 Scelta 201 . S e E201:POSTCOMBUSTORE FORNI F21 - F23
p. . resse (PH28) : E101: CAMINO DI EMERGENZA COGENERATORE E159: CAMINI AAC2 FORNO 13 ' -
: SMA13 Smalteria 13 .
GC11 N q | b.1 PH202 P PH202 SC202 Scelta 202 E202: CAMINO LINEA TERMORETRAZIONE CONF.501
astro radiante rep. lappatura stab. resse ( ) i E105:GRUPPO ELETTROGENO CABINA 2 :
. PH203 Presse (PH203) SMA14 Smalteria 14 CONF201 Linea di confezionamento 201 : E160: EMERGENZA FORNO 13 E203:CAMINO LINEA TERMORETRAZIONE CONF.502
GC12 Nastro rad!ante rep. lappatura stab.1 PH204 Presse (PH204) SMA21 Smalteria 21 CONF202 Linea di confezionamento 202 E106:GRUPPO ELETTROGENO DI CABINA 6 E161: LINEE RETTIFFICA SQ13-SQ14 E204:GRUPPO ELETTROGENO O DI EMERGENZA
GC13 Nastro radiante rep. squadratura stab. 1 SMA22 Smalteria 22 CONF203 Linea di confezi to 203 E107:GRUPPO ELETTROGENO DI CABINA 6 BIS S2O09 ASPIRAZIONE LINEE LAPPATURA 12
GC14 Nastro radiante rep. scelta stab.1 PH209 Presse (PH209) SMA23 Smalteria 23 ;nea ¢l contezionamen’o ' E163: FORNI F22-F24 E206:ASPIRAZIONE CARICO TERRE E MATERIE PRIME VENTILATE STAB.2
! p. : ESS201 Essiccatoio 201 maitena CONF204 Linea di confezionamento 204 E108:GRUPPO ELETTROGENO DI CABINA 7 E164: EMERGENZA EORNO 21 E207:CAMINO LINEA TERMORETRAZIONE CONF 205
GC15 Nastro radiante rep. scelta stab.1 2”222 zma:ter!a ;g CONF12 Linea di confezionamento 12 D113: FILTRO POLVERI LINEE SCELTA SC201-202-203-204-205-206 e R AEREDAMENTO R FORNG o1 Eggg:égl\é&:g—ggsGENERATORE
i malteria - - - - :
GC16 Nastro radiante rep. scelta stab.1 MAZE i CONF13 Linea di confezionamento 13 D114:FILTRO MODULI PESATORI, CARICO PRESSE, SPAZZOLATURA USCITA F12 E F13 E ASPIRAZIONI REPARTO LAPPATURA, _ E210- POSTACOMBUSTORE FORNO 25
GC17 Nastro radiante rep. squadratura stab.1 malteria CONF501 Linea di confezionamento 501 STUOIATURA E SQUADRATURA STABILIMENTO 1 E166: RAFFREDAMENTO AAC1 FORNO 21 E211-LINEA SMALTERIA SMA26
GC18 Caldaia Mirage 4 CONF502 Linea di confezionamento 502 E133:FILTRO ATM 22 + COGENERATORE E167: RAFFREDDAMENTO AAC2 FORNO 21 E212:ESSICATOIO 206
GC19 Caldaia Mirage 4 E134:FILTRO POLVERI LINEE RETTIFICA SQ203 E SQ204 E168: PULIZIA PNEUMATICA LINEE SQ 200-201-202-203-204-205 E FORNI F21,F22,F23,F24 517 EaTRAZIONE MODULO PESATURA PHA0S
GC20 Nastro radiante rep. spedizioni E135:FILTRO ATM 12 + COGENERATORE E169: POSTCOMBUSTORE FORNI F12 - F13 E215:PULIZIA PNEAUMATICA REPARTO PRESSE STAB.2
p. Sp E170: FORNI E21 - F23 E216:CARICO-SCARICO SILI ATOMIZZATO ATM13
E136: ASPIRAZIONE LINEE PRESSATURA (PL 11, PL12, PL13, PL14) : E217-LINEA SQUADRATURA SQ206
ST CAMINEAACTHREW FORNG 22 E218:ASPIRAZIONE LINEA SCELTA 206
E137: ALIMENTZIONE POLVERI PL11, PL12, PL13, PL14 E SBAVATURA :
E172: CAMINI AAC2 FORNO 22 E219:1° CABINA SPRUZZATURA LINEA STUOIATURA ST11
E173: EMERGENZA FORNO 22 E220:2° CABINA SPRUZZATURA LINEA STUOIATURA ST11

E221:CAMINO ESSICATORE ELETTRICO LINEA STUOIATURA ST11
E222:CAMINI AAC1 + RLW FORNO F25

E223:CAMINI AAC2 FORNO F25

E224:EMERGENZA FORNO F25
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