ALLEGATO 2.1

RELAZIONE TECNICA DESCRITTIVA DEL CICLO PRODUTTIVO, DELLE
MODIFICHE IN PROGETTO E DELLE EMISSIONI IN ATMOSFERA-
REVISIONE IN DATA 21/01/2023

PREMESSA

La presente revisione dell’Allegato 2.1 ¢ stata predisposta come integrazione volontaria al fine di
fornire alcune informazioni integrative per meglio descrivere la trasformazione in progetto in
particolare relativamente:

- quantita di materie prime che saranno impiegate in seguito al potenziamento dell’impianto;

- numero e dimensioni delle maniche dei nuovi filtri a tessuto, si tratta sempre di filtri a maniche;

- alle schede di sicurezza delle materie prima classificate come pericolose.

Le parti modificate sono riportate su fondo azzurro per facilitare la lettura.

Kerakoll Spa, nei due stabilimenti di Sassuolo, siti in via dell'Artigianato (sede storica e sede legale)
ed in via Pedemontana, produce preparati speciali in polvere per I’edilizia.

La presente istanza si riferisce allo stabilimento di via Pedemontana in possesso di Autorizzazione
Unica Ambientale di recente modificata con Determina n° 1.327 del 19/03/2021, che per far fronte
all’aumentata richiesta del mercato ¢ autorizzato alla produzione su tre turni lavorativi.
L’insediamento ¢ costituito da due diversi edifici: lo stabilimento produttivo realizzato all’inizio
degli anni 2000 articolato in due diversi reparti A e B; un edificio collocato in adiacenza alla via
Pedemontana realizzato nel 2009 in cui ¢ insediato 1’ufficio ricerca (Green Lab).

L’intervento per il quale si richiede la modifica sostanziale dell’AUA riguarda la realizzazione di un
nuovo reparto produttivo (X) ad est sull’attiguo lotto industriale in cui era presente uno stabilimento
ceramico del gruppo Ricchetti nel quale da oltre 10 anni ¢ cessata la produzione. Su tale area ¢ stata
eseguita la demolizione dei fabbricati esistenti e la rimozione dei terreni contaminati.

I1 nuovo reparto consentira di riportare la produzione dell’intero nuovo stabilimento (reparti A, B e
X) su due soli turni lavorativi; 1’intervento non prevede alcuna modifica ai reparti A e B esistenti se

non la riduzione di un turno lavorativo contestualmente all’entrata in produzione del nuovo reparto.

DESCRIZIONE CICLO PRODUTIIVO E TECNOLOGICO

11 ciclo produttivo dei reparti A e B, del quale si riporta una breve descrizione, rimarra esattamente
quello attuale senza modifiche.

Il nuovo reparto il ciclo produttivo sara lo stesso dei reparti esistenti; esso sara autonomo e verranno
realizzati un nuovo stoccaggio delle materie prime ed un nuovo stoccaggio dei prodotti finiti.

Tutte le lavorazioni svolte ora nei due raparti (A e B) dello stabilimento esistente, ed in futuro nel

nuovo stabilimento (K2X) sono ¢ saranno esclusivamente di miscelazione a secco, senza
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immissione di acqua, ed a freddo senza incremento della temperatura. Non vi saranno processi di
trasformazione chimica delle materie prime né di trasformazione fisica; la lavorazione consiste
solamente nel dosare i diversi componenti del formulato per ottenere il prodotto finale pronto

all’uso in cantiere.

ACQUISIZIONE E STOCCAGGIO MATERIE PRIME

L'acquisizione e stoccaggio delle materie prime rappresenta sia dal punto di vista impiantistico che
logistico una delle fasi piu importanti del ciclo di produzione. Le materie prime si distinguono in
due diverse sezioni che si differenziano innanzitutto per le modalita approvvigionamento e di

stoccaggio in azienda: macro-componenti € micro-componenti.

Macro-componenti

Rappresenta la quota maggioritaria presente nei diversi prodotti aziendali per una percentuale che ¢
stimata intorno al 92% e costituiscono la cosiddetta di carica del prodotto. Tali materie prime sono

stoccate in apposito reparto costituito da batteria di sili metallici; 1 macro-componenti sono:
= (Cemento

= Solfato di Calcio

= Carbonato di calcio

= Sabbia essiccata

= C(Calce
Il caricamento dei sili di stoccaggio dei macro-componenti avviene in due diversi modi: per i
materiali polverulenti, trasportate in autocarri cisterna dai fornitori, dotate di sistemi di scarico
pneumatico, si collegano a tubazioni fisse che terminano nelle baie di scarico e convogliano
direttamente allo stoccaggio; nel caso di materiali granulati che si trasporto mediante autocarri con
cassone lo scarico avviene in tramogge dalle quali un sistema pneumatico o a coclea trasporta la
materia prima allo stoccaggio.

Per il nuovo reparto (X) verra realizzato un nuovo parco silos di stoccageio in allegato 1 si riporta la

descrizione dei silos e delle materie prime collocate all’interno.

Micro-componenti

Rappresenta la rimanente percentuale delle miscele che costituiscono i prodotti, circa 8%, ed hanno
funzioni specifiche che determinano le caratteristiche specifiche e differenti dei diversi prodotti
dell’azienda. Essendo i quantitativi utilizzati notevolmente inferiori ai macro-componenti sono
stoccati in sili dedicati e in apposite batterie di sili che hanno capacita inferiore dai quali vengono
prelevati in fase di miscelazione e dosaggio/pesatura. I microcomponenti sono costituiti

principalmente dalle materie prime di seguito elencate:
= Resine in polvere

= Cellulose
= Sali organici e inorganici
L'alimentazione dei sili di stoccaggio dei microcomponenti pud avvenire con due diverse modalita:

se trasportate con autocarri cisterna dotate di sistemi di scarico pneumatico, pompaggio diretto nei
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sili di stoccaggio; se consegnate in sacchi o big bag da apposite linee composte di macchina
rompisacchi o vuota big bag e sistemi di trasporto della materia prima allo stoccaggio.

Per alcuni componenti, per cui il dosaggio ¢ molto ridotto, lo stoccaggio avviene nel magazzeno
delle materie prime nei contenitori utilizzati per il trasporto collocati a terra o su scaffali nel
magazzeno, in questo caso il carico del miscelatore ¢ manuale, o semiautomatico (le tramogge
vengono riempite manualmente fino al massimo livello e in automatico effettuano i dosaggi
richiesti dalle ricette).

Per il nuovo reparto (X) verra realizzato un nuovo parco silos di stoccaggio in allegato 1, si riporta

la descrizione dei silos e ’elenco delle materie prime collocate all’interno.

PESATURA DOSAGGIO E MISCELAZIONE

Dai sili le varie materie prime (macro e microcomponenti) vengono prelevate con sistema
automatico di pesatura/dosaggio e poi inviate in apposito miscelatore; per alcuni componenti, per i
quali il dosaggio ¢ molto ridotto, la pesatura e I’immissione nella tramoggia di carico del
miscelatore puod essere manuale, in questo caso lo stoccaggio non ¢ all’interno dei di sili ma negli
stessi contenitori utilizzati per il trasporto collocati nel magazzeno delle materie prime. Completata
la miscelazione, il prodotto finito, viene trasferito ad appositi sili/polmone a monte della linea di
confezionamento.

Nel nuovo reparto (X) verranno realizzati nuovi impianti di caricamento delle materie prima di

miscelazione e di sili polmone che alimentano le linee di confezionamento.

CONFEZIONAMENTO FINALE DEI PRODOTTI

La miscela costituente il prodotto finito in polvere viene confezionata in sacchi in carta o in triplo
strato (carta-polietilene-carta) della capacita da 25 kg ad 1 kg, mediante macchine insaccatrici-
pesatrici ad azionamento pneumatico a pesata elettronica e successivamente alla chiusura ed
all’invio alla pallettizzazione. Le linee di insaccamento sono complessivamente sette: tre
automatiche (reparto A) per grandi confezioni, sacchi da 15 e/o 25kg, quattro per piccole confezioni
da1las5kg.

Nel nuovo reparto (X) ¢ prevista I’installazione, delle 2 linee per piccole confezioni (5kg) per le

quali si prevede ’avvio della produzione nel gennaio del 2024: di 3 linee per grandi confezioni

(25kg) per le quali si prevede 1’avvio della produzione nel gennaio del 2025. Sara predisposta la

possibilita di realizzare una quarta linea per grandi confezioni (25kg) da installare in seguito per la

quale ’avvio della produzione € prevista nel 2026. Le caratteristiche di linee ed impianti di

aspirazione sono specificate negli allegati.

PALLETTIZZAZIONE

Provenienti dalla fase precedente i sacchetti cosi confezionati tramite opportuna linea di trasporto

giungono alle linee di pallettizzazione automatiche a film plastico e dopo la formazione dei pallets
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questi proseguono e vengono stoccati in modo automatico nel magazzino verticale, oppure prelevati
con carrelli elevatori e stoccati nei magazzini a terra.

Le linee di confezionamento nel nuovo reparto (K2X) termineranno con le linee di pallettizzazione

automatiche, il prodotto finito sara collocato in un nuovo magazzino verticale automatico in grado

di immagazzinare quantitativi di prodotto maggiori di quelli attuali, cid consentira di rispondere

rapidamente ad oscillazioni della richiesta di prodotto da parte del mercato.

MAGAZZINAGGIO E PRELIEVO AL MOMENTO DELLA SPEDIZIONE
I carrelli che provvedono al carico degli autocarri preleveranno direttamente il prodotto stoccato nel
magazzeno a terra oppure dal punto di consegna del magazzino automatico.

Analogamente i carrelli preleveranno il prodotto e caricheranno gli autocarri dal punto di consegna

del magazzino automatico del nuovo reparto (X).

IMPIANTI DI ASPIRAZIONE ED EMISSIONI IN ATMOSFERA

Tutte le fasi di produzione e i punti del ciclo di lavorazione che possono essere oggetto di rilascio di
polvere sono adeguatamente dotati di punti di aspirazione che fanno capo a relativi impianti di
aspirazione aventi un filtro a maniche quale elemento finale di aspirazione/filtrazione ed espulsione
in atmosfera. Complessivamente i punti di emissione in atmosfera sono quelli di cui al quadro
riassuntivo delle emissioni.

La realizzazione del nuovo reparto (X) dara luogo a nuovi punti di espulsione delle aspirazioni che

saranno previste nei punti del ciclo di lavorazione in cui € possibile il rilascio di polvere tutti i punti

di aspirazione saranno convogliati a filtri a maniche collocati a monte del punto di espulsione. La

trasformazione rende necessaria la modifica dell’AUA anche per 'impianto esistente nel quale

cessera il terzo turno.

Nelle tabelle di seguito riportate sono riassunte: in tabella 1 le emissioni autorizzate ¢ le condizioni
prescritte nell’AUA vigente per i reparti A e B; nella tabella e condizioni richieste per i1 reparti A e
B dopo I’ampliamento in conseguenza della eliminazione del terzo turno; nella tabella 3 le
caratteristiche delle nuove emissioni del reparto (X) da costruire. S

Vengono allegate due planimetrie con la localizzazione dei punti di emissione in atmosfera per 1

reparti A e B (SdF) che non verranno modificate e per ’ampliamento K2X che contiene anche la

localizzazione dei nuovi impianti termici ad uso civile.

IMPIANTI DI COMBUSTIONE ESISTENTI E DA INSTALLARE

Nello stabilimento non sono presenti impianti termici utilizzati nel processo tecnologico in quanto
tutte le operazioni di formulazione dei preparati avvengono a secco ed a freddo.
Sono invece presenti impianti di combustione per il riscaldamento delle zone ufficio e per il

riscaldamento delle zone di lavorazione in cui opera in modo continuativo il personale addetto.



t6S o2 auoizisodsipaad ofo %0 o IMY 00T'T S
= ve o Hpa1d oos = M3 00T OTR)aUI Sex) S ereppeo auorzisodsipaig | edg [oyera)y
oume/ou 000 00T
65 0z ojuerduit oaon 94059 oot'1 MY 00T'T
="0g LU N % 1M 00T ouelall sex) ¥ erepreo eaonpn edg [[oyera)y
ouue/>w 000 00T
‘6502 erduat o 905 : MY 00T g
650z ojuerduur oaonN 9,05 oob1 IMY 00T'T ouwya ses) € ereppeo BAODN eds [oyesay
-GC-r= . _. outre/d>ur 000 00T
650z ojuerdut oaonN 909 oot IMY 00T / _
: ouR)alUl ses) T BIEP[ED BAOTIN edg [oyera)]
outue /ot 000 00T
6% 0T ojuerdutt oaon 9%0S oob1 MY 00T'T
Soz yuerdun N % M 00z ouraw seo) 1 BIEp[ED BAODN edg [oye1)
(8103 auquuanp (ouun/3 — ouun /ourisosspb (- “purqunyawozopy odiy
(dD¥N 221po)D) OF D 2Juap2a03jup DIs Quajsisas | (vupizuarod qusnquiod 1o ‘ppangpu svb apmbiy|‘oaonyr e1papy ‘BuIsIsT OWP3JY)
uoNSNQUIod auoysnquod 1p nuvidw} 1paw onadsit anuue Mo imy) 1qusnNquod Lgw ‘oyosvb ‘iprjos sandes-58 ojulMI[IE}S
mﬂ. cu-nﬁmhunnm °m~UW-= —WH. wnum.u O1Z124353 U} Dssawt CN »uC'u pu:°.~N=muGLQ< euy Nv'muﬂhﬂnmn- uw—ﬂnnm~n~°~n .-‘:~.Cw=-:~eb ‘~.C-u .Cwu.:_Ow UWWU~:0.~m\v e Awma—lmw ﬁwu .«#W— T RuIunoD °.=W~u Awmvwm 2
O ojuduII[Iqe}s o[[ep |2aoud ‘Diou 2 uou vivp v as)| iossadoadp |oxo0 1p oystalad EIIULII) frapeinuenb papeaa o gezzimn |'goT o[oonae [[2p Muoiziuyap| 2103sa8 [ap ae8ay
JBIIATIIE IP 2001398 OIZ[2.1252 U BSSAUL [P ¥le(] | orpaur ooLIe) LREL1TNg ezuajod IQqUISTQUIOD [2P 2U0IZedYIsse[) | 2] OPuo22s JUOIZEIYISSE]D 2pas 2 aWoON

ANOILLSNIINOD IAd LINVIdIAI ITAIN

f XM 031edd.a 0AONU [QU de[[BISUL P DIULI) Dnuerdury

MIN 00T < O}E} 1P Ojejs ofje Bu}sise Buerdwil I|Bap eojwe) ezuajod djejo)

7 sig v YOV
120 8'9C +C 84ET2088bCT G00¢| oOjuswep|edsry oueli JONIAISTY ‘POW T8 VIVATVD 8poisnd suojzeyiqe Liep|ed
I40¢ YNNT "POIN
A ojuswep|eosi ouele
NU sk v cePSSL 198 ) Pl o PN IXvd elepjed auoiznpold 191N eiepjed
a DI ST V4LV "POl
ojuswep|eosl ouels
90 cee 6c £66570S/2€T e2b } o =l 017131y elep|eD 103e160ds erepes
4 0€4N Y1dIWIS PO
ojuswWep|eds! ouey
18] s ee Te THT0E18166 g : Pl el 11043 eleped \uoizipads oio1n erepjed
y y 00T-29T 96 SNTd XVIWODO1
6 ojusWep|eds! oueyr
OSB! =96 Y6 | g0000-958-062¢ i I o sn¥3ang erepied
OiBLEtlolzuny 007-29T b SN1d XVIWODO1
alo 4 ‘ ojuswiep|eos! ouepr
b1 596 6 90000-958-062€ 8102 . PIE3=ld e snA3ang elepled
3J ednewnp 170) 007-297 96 SN1d XYWODOT qe usaiD edIULIB) Bje.nuUa)
euoz 4 q ojusSWep|eds! ouey
oor \Mm\_ﬂ 596 %6 | »i000-958-062€ 810¢)  oaSHIEPIEOSH U SMm¥3ang elepleo
auoisusade 5'96 5'v6 8107| OwBWEP|EISTY ouesRly 007-291 4B SNTd XYWODOT
Ip opouiad £1000-958-062¢ sny¥3aang erepjed
i ) —_— 0ST WAIHLX3Hd PO
4 ojuSWep|eds! oueP
MQ\NHQ Uda MU L 8100lVv9lo6 OmmH u _U_ N_ u _>_ T10¥Y34 m_m_u_mU 00-01a 19130 Bd1ULID] dje.nua)
7 a 9£08067£/8 H00Z-2/£9) POl
ojusSWep|eds! ouey
6681 1ost -G12000-858-0£5¢ 610z & PIESSH PRl snJ3ang elepled
@ £69£0675/8 HO0Z-2ZE8) POW videdEoint sjented
d A ojuSWep|eds! ouey
6681 198t -G£7000-£56-0£5C 610z k PIE2SHd el sny3ang elepled
W3-8T-¥ POl
ojusWep|eds! oueyr
e b7 0002/£1009 cooz . PIESSH PN XYIWVYANTY elepjed .
.HU N3-37-d POW g "dad eojuLia) sjeU)
ojusSWep|eds! ouelp
a3 7 0002/27005 cooz . RIE=l Sl XVYIWVYANTY elepjed
MM Xep M Xely
Ojuswieuojzuny  |oulwed gj alej020} sleujwou ealqqe} N suoiznpoid osn sliqysnquiod ereped obon
Ip opouad eIluLd) d eoue) d Ip ouuy




In particolare sono presenti 8 centrali termiche nelle quali sono installate 13 caldaie per una
potenzialita complessiva di 2 MW. A seguito dell’intervento verranno installate cinque nuovi
generatori della potenzialita termica di 1,2 MW ciascuno, uno dei quali avra sara di scorta, saranno
eliminate tre piccole caldaie di potenza complessiva di 77 KW.

Nella tabella riportata nella pagina precedente sono riassunte le caratteristiche degli impianti termici
attualmente esistenti, in particolare: su fondo verde gli impianti termici esistenti che rimarranno in
esercizio anche ad avvenuta attivazione del nuovo stabilimento K2X; su fondo arancio gli impianti
termici esistenti che verranno dismessi a seguito dell” avvenuta attivazione del nuovo stabilimento
K2X; su fondo azzurro i nuovi impianti termici che verranno attivati con I’attivazione del nuovo
stabilimento K2X.

Viene allegata la planimetria dello stato di fatto con la localizzazione degli impianti termici e dei

punti di emissione in atmosfera per i reparti A e B (SdF).

SITUAZIONE PRODUTTIVA E OCCUPAZIONALE

La produzione ¢ autorizzata su tre turni lavorativi giorno di 8 ore per 5 giorni la settimana, il terzo
turno fino ad ora ¢ stato discontinuo attivato solamente in funzione delle esigenze di produzione; la
ricezione delle materie prime e la spedizione del prodotto finito non avviene mai in periodo
notturno.

La potenzialita produttiva autorizzata ¢ pari a 3.000 tonnellate giorno con tre turni e di 2.000
tonnellate giorno su due turni; si tratta perd di una potenzialita teorica che non tiene conto della
necessita di preparare diversi formulati e che ad ogni cambio di produzione ¢ necessario procedere
alla pulizia della linea produttiva; per questa ragione la produzione risulta inferiore a quella teorica.
La potenzialita annua dichiara ¢ di 750.000 Ton/anno sui tre turni di lavoro e 500.000 ton./anno in
caso di due turni lavorativi .

La potenzialita teorica del nuovo stabilimento K2X sara la stessa di quella dello stabilimento
esistente, 2.000 tonnellate/giorno sui due turni di lavoro previsti; la potenzialita annua su 250 giorni
lavorativi sara di 500.000 tonnellate/anno.

La potenzialita dello stabilimento dopo 1I’ampliamento che operera su due turni di lavoro sara pari a
esistente, 4.000 tonnellate/giorno sui due turni di lavoro previsti, e la potenzialita annua su 250
giorni lavorativi sara di 1.000.000 tonnellate/anno.

Nei fatti rispetto lo stato di fatto autorizzato, I’azienda ha scelto di abbassare la produzione annuale
esistente autorizzata in quanto in funzione delle mutate condizioni produttive i valori autorizzati
risultavano eccessivamente cautelativa rispetto la produzione reale.

La riduzione della produzione reale rispetto la potenzialita teorica dipende innanzitutto dal fatto che
I’aumentata tipologia di prodotti finiti a catalogo richiedono cambi di produzione sempre piu
frequenti e pertanto rendono necessario fermare la produzione per bonificare 1I’impianto prima di
ripartire con un prodotto diverso.

Al fine di fornire un dato dei quantitativi delle diverse materie prime utilizzate si € preso a

riferimento I’anno 2021 caratterizzato da produzioni elevate rispetto la media delle ultime annualita.
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Per la stima dello stato di progetto si applicato 1’incremento produttivo indicato nella istanza della
modifica sostanziale dell’ AUA che prevedere I’incremento del 33,3% rispetto la condizione attuale.
Nelle due tabelle riportate in coda al capitolo che descrive le modalita di stoccaggio delle materie
prime sono elencati i quantitativi di materie prime utilizzate nell’anno 2021 e la stima dei

quantitativi di materie prime utilizzate annualmente quando il nuovo impianto sara a regime.

Nella tabella che segue viene riportata la condizione occupazionale attuale dello stabilimento e

quella prevista al 2030.

Green Lab |Direzione Tecnica |Controllo qualita [Area produttiva | TOTALI
SdF 2022 59 58 10 106 233
SdP al 2030 85 82 25 230 422

Nelle tre tabelle che seguono si riportano le portate di emissioni e le ore di funzionamento
autorizzate e per: lo stato di fatto per i due reparti A e B esistenti; lo stato di progetto per i due
reparti A e B esistenti dopo la messa a regime del nuovo stabilimento K2X; lo stato di progetto per

1l nuovo stabilimento K2X.

Le informazioni aggiuntive su: numero, diametro, lunghezza delle maniche dei filtri a tessuto che
verranno installati sugli impianti di aspirazione del nuovo stabilimento, si tratta sempre di filtri a
maniche, sono state riportate nella revisione del file denominato come di seguito riportato.

Le modifiche consistono nell’aggiunta di 2 colonne, nella parte destra della tabella, e nella
correzione di alcuni valori in precedenza riportati dovuti, in qualche caso ad errori materiali, e, piu
frequentemente, a rivalutazioni eseguite nell’affinamento del progetto; le parti aggiunte o
modificate sono riportate su fondo azzurro.

TabellaRiassuntivaSpecifiche TrattamentoAspirazioniStabilimento K2X-RevisioneGen23.pdf




Tabella 1: emissioni autorizzate reparti A e B (SdF)

N. {m.nto PROVENIENZA Portata | o/g 'du'rata
emissione (Nmc/h)| emissione

1 Linea di confezionamento K2A1 40.000 24

2 Linea di confezionamento K2A4 40.000 24

5 Filtri passivi carico sili microcomponenti+ pompa aspirazione postazione carico 2.000 24

6 Filtri passivi carico sili macrocomponenti 1.500 16

7 Filtro aspirazioni pulizia pneumatica 2.000 24

8 Alimentazione tramoggia 1 5.500 16

9 Alimentazione tramoggia 2 5.500 16

10 Sili macrocomponenti 2 1.000 20

11 Sili microcomponenti 2 1.800 24

12 Aspirazione rompisacchi 3- vuota big bag — vuota big bag in depressione 4.500 24

13 Linea di confezionamento K2B1 39.000 24

14 Linea di confezionamento K2B2 e K2B3 12.000 24

15 Linea di confezionamento K2B4 12.000 24

16 Filtro aspirazioni pulizia pneumatica 1.550 24

17 Tramoggia scarico sfusi 18.000 16

18 Aspirazione insaccamento linee n.2, 3 conf. 5 Kg 11.500 24

19 Aspirazione pneumatica area picking e voltapila 1.500 16

20 Aspirazione saldatura 2.000 1

21 Green Lab: cappe e braccetti aspirazione laboratori 1°P e 2°P (compreso laboratorio analisi) 18.000 24

22 Green Lab: aspirazione a servizio di 3 della totalita delle cappe di aspirazione presenti al 1°P 1.750 24

23 Green Lab: Sfiato Magazzino

24 Green Lab: Sfiato Magazzino

25 Sfiato a servizio laboratorio posa 207 saltuaria

26 Aspirazione rompisacchi 3.000 24

Tabella 2: Ore di funzionamento reparti A e B dopo la messa a regime del reparto (K2X)

N. ?m.nto PROVENIENZA Portata o/g.du.rata
emissione (Nmc/h)| emissione

1 Linea di confezionamento K2Al 40.000 16

2 Linea di confezionamento K2A4 40.000 16

5 Filtri passivi carico sili microcomponenti+ pompa aspirazione postazione carico 2.000 16

6 Filtri passivi carico sili macrocomponenti 1.500 14

7 Filtro aspirazioni pulizia pneumatica 2.000 16

8 Alimentazione tramoggia 1 5.500 14

9 Alimentazione tramoggia 2 5.500 14

10 Sili macrocomponenti 2 1.000 16

11 Sili microcomponenti 2 1.800 16

12 Aspirazione rompisacchi 3- vuota big bag — vuota big bag in depressione 4.500 16

13 Linea di confezionamento K2B1 39.000 16

14 Linea di confezionamento K2B2 e K2B3 12.000 16

15 Linea di confezionamento K2B4 12.000 16

16 Filtro aspirazioni pulizia pneumatica 1.550 16

17 Tramoggia scarico sfusi 18.000 14

18 Aspirazione insaccamento linee n.2, 3 conf. 5 Kg 11.500 16

19 Aspirazione pneumatica area picking e voltapila 1.500 16

20 Aspirazione saldatura 2.000 1

21 Green Lab: cappe e braccetti aspirazione laboratori 1°P e 2°P (compreso laboratorio analisi) 18.000 16

22 Green Lab: aspirazione a servizio di 3 della totalita delle cappe di aspirazione presenti al 1°P 1.750 24

23 Green Lab: Sfiato Magazzino

24 Green Lab: Sfiato Magazzino

25 Sfiato a servizio laboratorio posa 207 saltuaria

26 Aspirazione rompisacchi 3.000 16




Tabella 3: Caratteristiche e tempi di funzionamento Emissioni Nuovo Reparto K2(X)

N. {mfzto PROVENIENZA Portata 0/g'du'rata
emissione (Nmc/h)| emissione
EX01 |Aspirazione (estrazione/ dosaggio/ miscelazione e confezionamento) linea K2X4 55.000 16
EXO02 |Aspirazione (estrazione/ dosaggio/ miscelazione e confezionamento) linea K2X3 55.000 16
EXO03 |Aspirazione (estrazione/ dosaggio/ miscelazione e confezionamento) linea K2X1 55.000 16
EX04 |Aspirazione (estrazione/ dosaggio/ miscelazione e confezionamento) linea K2X0 55.000 16
EXO05 |Aspirazione/abbattimento polveri reparto produttivo. 1.800 16
EX06 |Aspirazione ed abbattimento polveri reparto 1.800 16
EX07 |Aspirazione caricamento carbonato(1,8-3mm) 18.000 14
EXO08 |Aspirazione caricamento sabbia (0,5-1,5mm) 18.000 14
EX09 |Aspirazione caricamento sabbia (0-0,5mm) 18.000 14
EX10 |Aspirazione caricamento carbonato(0-0,5mm) 18.000 14
EX11 |Aspirazione caricamento additivi da rompisacchi o sistema automatico svuotamento big bag 8.000 16
EX12 |Aspirazione caricamento additivi da rompisacchi o sistema automatico svuotamento big bag 8.000 16
EX13 |Aspirazione raccordo emissioni filtri passivi silos macro componenti e recuperi 5.000 14
EX14 [Raccordo emissioni filtri passivi silos additivi 5.000 16
EX15 |Raccordo emissioni filtri caricamento tramogge microadditivi 5.200 16
EX16 |Aspirazione/abbattimento impianto pilota estrazione/dosaggio/miscelazione e confezionamento 25.000 16
EX17 [Captazione gas di scarico automezzi 15.000 14
EX18 |Aspirazione ed abbattimento prodotti grigi scuri estrazione/dosaggio/miscelazione e confezionamento | 25.000 16
EX19 |Aspirazione ed abbattimento prodotti colorati estrazione/dosaggio/miscelazione e confezionamento 25.000 16
EX20 |Aspirazione/abbattimento polveri reparto produttivo 1.800 16
EX21 |Aspirazione caricamento additivi da rompisacchi o sistema automatico svuotamento big bag 8.000 16
EX22  |Raccordo emissioni filtri passivi silos macro e recuperi 2.000 14
EX23 [Raccordo emissioni filtri caricamento tramogge micro 5.200 16
EX24 |Raccordo captazione gas scarico automezzi. 5.000 14

MODALITA DI STOCCAGGIO DELLE MATERIE PRIME STABILIMENTO K2X

Le modalita di seguito nei due reparti esistenti A e B rimarra invariata, e verra replicata nel nuovo

stabilimento in modo da renderlo indipendente, di seguito si riporta la descrizione del sistema degli

stoccaggi per le materie prime distinte tra macro € micro componenti che saranno stoccati in due

parchi serbatoi nel nuovo reparto K2(X).

STOCCAGGIO MACRO-COMPONENTI NEI SILOS IMPIANTO GRANDI CONFEZIONI

Nella tabella che segue viene riportata la pianta e la numerazione dei sili nella sezione del nuovo

reparto per le grandi confezioni, per macro-componenti e la loro elencazione con la capienza di

ciascuno di essi. In grigio gli inerti (sabbie e carbonati di diversa granulometria) e in rosso i leganti

(cementi, calci e gessi). I silos con diametro maggiore hanno una capacita di 190 mc mentre i silos

piu piccoli hanno una capacita di 75 mc. I silos lasciati bianchi al momento non sono assegnati e

sono lasciati vuoti come scorta.




SABBIA 100/300 1 silo 75 m3 GRANULARE 1 silo 75 mc
Sabbia 0-500 2 sili190 mc, 1 silo 75mc GRANELLA 1 silo 190 mc
Sabbia 500-1500 1 silo 190mc, 1 silo 75mc Micronizzato 2 sili 75 mc
Cemento Bianco 1 silo 190mc, 1 silo 75mc PORAVER 2 sili 75 mc
Cemento Bianco 1 silo 75 mc Calce Idraulica 1 silo 75 mc
Cemento Grigio 1 silo 75 mc CARBONATO 2 sili 75 mc
Cemento Bianco 2 sili 190mc 1 silo 190mc Gesso Alabastrino 2 sili 75 mc
Calce Idrata 1 silo 75 me Calce Idraulica Raffinata 1 silo 75 mc

Cemento Fuso Grigio 1 silo 75 mc Cemento Grigio 1 silo 190mc, 1 silo 75mc
Cemento Fuso Bianco 1 silo 75 mc Cemento Grigio 1 silo 190mc, 1 silo 75mc
Gesso Biidrato 1 silo 75 mc METAVER n. 1 silo 75 m3

|Ventilato Sfuso 2 sili 75 m3 EXPANDED GLASS 2 sili 190mc
GRANULATO 5 sili 190mc, 1 silo da 75mec  [PORAVER 1 silo 75 mc
CARBONATO n. 1 silo 75 m3 PORAVER 1 silo 190 mc

IBianco Carrara

1 silo 75 mc

STOCCAGGIO MICRO-COMPONENTI NEI SILOS IMPIANTO GRANDI CONFEZIONI

Nella tabella che segue viene riportata la pianta e la numerazione dei sili nella sezione del nuovo
reparto per le grandi confezioni, per i Micro-Componenti stoccati in silos, la loro elencazione con la
capienza di ciascuno di essi. I silos presenti hanno capacita compresa tra 75mc mentre il silo piu
piccolo ha capacita di 2 mc. Nella elencazione non sono riportati gli additivi stoccati all’interno nei

contenitori utilizzati per il trasporto che vengo caricate mediante aggiunte manuali.

ElolEolatel e molalel s ato|miel o) miolmio o) mio i S el e
IDENKA SC1 2 sili 25 mc IAcido Tartarico 1 silo da 2 mc
IResina Polvere 2 sili 25 mc Calcio Formiato 1 silo da 25 mc
IVINNAPAS 2 sili 25 mc Ossido di Calcio 1 silo da 2 mc
IACETATO 3 sili 75 mc \Acido Tartarico 1 silo da 2 mc
CELLULOSA 2 sili 25 mc Calcio Formiato 1 silo da 25 mc
Cellulosa Tixotropica 1 silo 25 mc Ossido di Calcio 1 silo da 2 mc
CELLULOSA 1 silo 2 mc \Acido Tartarico 1 silo da 2 mc
IACHIBUILD 1 silo da 2 mc Calcio Formiato 1 silo da 25 mc
MELMENT 1 silo da 2 mc Ossido di Calcio 1 silo da 2 mc
Sodio Tartrato 1 silo da 2 mc Acido Tartarico 1 silo da 2 mc
|Acido Citrico Monoidrato 2 sili da 2 mc




STOCCAGGIO MATERIE PRIME NEI SILOS IMPIANTO PICCOLE CONFEZIONI

Nella tabella che segue viene riportata la pianta e la numerazione dei sili nella sezione del nuovo
reparto per le piccole confezioni per le materie prime stoccate in sili, la capacita di tutti 1 sili
presenti nel parco sili sara di 50mc; nella elencazione che segue non sono riportati gli additivi
stoccati all’interno nei contenitori utilizzati per il trasporto che venga poi caricato mediante
aggiunte manuali.

N 2 3 ] 5
C. grigio C. grigio C bianc Ventilato Granulato
6 7 8 ] fol
Sabbia Sabbia C. grigio C. bianco Gesso
Granulato E.Ji_ Scort 3 Scort J C bianco
Rec. grigi Rec. I \ '\
escui ~ colorafi ] \ _/ * \ I

SABBIA 1 silo da 50 mc IVENTILATO SFUSO 1 silo da 50 mc
SABBIA 1 silo da 50 mc GRANULATO 1 silo da 50 mc
CEMENTO GRIGIO 1 silo da 50 mc GRANULATO PER STUCCHI 1 silo da 50 mc
ICEMENTO BIANCO 1 silo da 50 mc GESSO 1 silo da 50 mc
CEMENTO GRIGIO 1 silo da 50 mc CEMENTO GRIGIO 1 silo da 50 mc
CEMENTO BIANCO 2 sili da 50 mc

STIMA DEI QUANTITATIVI DI MATERIE PRIME UTILIZZATE A REGIME PER SDF E SDP

Per la stima dei quantitativi delle materie prime che sono impiegate nello stabilimento attuale e
saranno impiegate nello stabilimento ampliato, si & fatto riferimento ai quantitativi dell’anno 2021
risultato superiore alle medie storiche. Per lo stato di progetto si ¢ stimato un incremento a lungo
termine (a regime, ¢ ad avvenuto completamento del progetto) del 33% in modo coerente con
quanto previsto nella istanza di modifica AUA che stima, a lungo termine, un incremento appunto
del 33% ritenendo comunque che il funzionamento non superera i due turni giornalieri.

Nell’anno 2021 sono state utilizzate poco meno di 198.000 tonnellate di materie prime classificate
come “non pericolose” ¢ poco meno di 81.435 tonnellate di materie prime classificate come
“pericolose”. Il quantitativo complessivo di materie prime ¢ risultato di 279.338 tonnellate; per lo
stato di progetto si prevede I’impiego massimo a lungo termine di 263.000 tonnellate di materie
prime classificate come sostanze non pericolose e di 108.300 tonnellate di sostanze pericolose.
L’elenco che segue riporta i quantitativi delle singole sostanze o preparati per SAF e SdP separato

tra sostanze e preparati pericolosi € non pericolosi.
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DENOMINAZIONE MATERIE PRIME NON PERICOLOSE Quantita kg/a SdF (2021) Quantita kg/a (SdP)
MO0015_SABBIA 100/300 8.666.331 11.526.220
MO0016_SABBIA 0-500 60.770.623 80.824.929
MO0019_SABBIA 500-1500 2.592.985 3.448.670
M0081 CEMENTO FUSO GRIGIO SFUSO 3.254.148 4.328.017
M0086_CEMENTO FUSO BIANCO 3.345.285 4.449.229
MO111 BLUE OLTREMARE 857 1.140
MO0113_OSSIDO DI FERRO GIALLO 7.771 10.335
MO0115_OSSIDO DI FERRO ROSSO 5.654 7.520
MO0116 COLORTHERM VERDE GN 3.014 4.009
MO0117_GREEN 30C612 528 702
M0120 ULTRAMARINE BLUE 18.722 24.900
MO0128 OSSIDO MARRONE SIOF 9411 3.074 4.088
MO0129 MONARCH 430 CARBON BLACK 995 1.323
MO0136_GESSO BIIDRATO 35.743 47.538
MO0148 RESINA POLVERE ALTE PRESTAZIONI 1.707.901 2.271.508
MO0150 VINNAPAS 7055 E BIGBAG 1.871.639 2.489.280
MO0151 ACETATO (IN BIG B.-SFUSO) 2.357.293 3.135.200
MO0153 VINNAPAS 8034 H 3.681 4.896
M0170 _AMIDO 3.759 4.999
MO0171 CELLULOSA NORMALE BIG-BAGS 47.167 62.732
MO0176_CELLULOSA TIXOTROPICA 281.293 374.120
MO0182 CELLULOSA PER STUCCHI 12.249 16.291
MO0183 CELLULOSA PER AUTOLIVELLANTI 129 172
MO0201 _VENTILATO SFUSO 9.735.619 12.948.373
M0211_GRANULATO 74.587.109 99.200.855
MO0212_ GRANULATO PER STUCCHI SFUSO 3.492.002 4.644.363
M0214 BIANCO CARRARA 0,2-0,6 MM. 4.931.823 6.559.325
MO0215 GRANULARE 0,3-0,8 MM. SFUSO 5.048.154 6.714.045
M0229 METACAOLINO PER ADESIVI 3.683 4.898
MO0251 CELLULOSA PER INTONACI/MALTE 4.899 6.516
MO0255 ACRONAL S 734 P (EX DS 5027X) 2.345 3.119
M0257 FIBRA VETRO AR 6MM HIGH DISPERSION 32.274 42.924
M0258 FLUSIK V3 432 575
M0261 MELMENT F4000 11.329 15.068
M0460 SODIO TARTRATO 59.534 79.180
MO0571 SODIO CITRATO 127 169
MO0792_MICRONIZZATO SFUSO 2.916.372 3.878.775
MO0855 STEARATO DI CALCIO 58.024 77.172
MO0859 PIGMOSOL VERDE 29 39
MO0861 AXILAT SA 502 20.833 27.708
MO0865 MICROSILICE DENS/MEC.GRIGIA/BIG-BAG 931.690 1.239.148
MO0880 _FIBRA SINTETICA 6 MM 49 65
M1140 GELOXAL 10 28 37
M2156 BAYFERROX 318M 411 547
M2157_OSSIDO DI FERRO ROSSO 130M 4 5
M3023 SUPERFLUIDIFICANTE 40 53
M3038 TIONA 826 6.988 9.294
M3090 VINAPOR DF 9010 F 117 156
M3143 BAYFERROX 330 68.311 90.854
M3181 BLU OLTREMARE 09 CEMENTORESINA 1 1
M3182_OSSIDO DI FERRO ROSSO 76 101
M3183 FERROXIDE GIALLO 49 CEMENTORESINA 171 227
M3193 WALOCEL MW40000 PFV 6.303 8.383
M3208 ACETATO PER AUTOLIVELLANTI 1.398 1.859
M3210_GESSO ALABASTRINO SFUSO 1.630.876 2.169.065
M3231 CELLULOSA TIXO ALTE PRESTAZ. BIGBAG 305.684 406.560
M3238 ELOTEX FX 2322 671.479 893.067
M3276 SILICE AMORFA BIANCA SACCHI 192.466 255.980
M3299 CELLULOSA TIXO X SISTEMI RAPIDI 18.192 24.195
M3405_NOVA RED FRK3 392 521
M3411 GESSO BIIDRATO IN SACCHI 723 962
M3412 SABBIA 100/300 SACCHI 293 390
M3423 ELOTEX HD 2000 254.044 337.879
M3565 CULMINAL PLUS 2050 PF 23 31
M3607_GRANULATI MISTI 7.918.493 10.531.596
TOTALE ANNUO (kg) 197.903.681 263.211.896
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DENOMINAZIONE MATERIE PRIME PERICOLOSE Quantita kg/a SdF (2021) Quantita kg/a (SdP)
MO0007_DENKA SCI1 1.298.121 1.726.501
M0031 CEMENTO GRIGIO 32,5 89.257 118.712
M0036_CEMENTO BIANCO 52,5 ITALCEMENTI 12.286.691 16.341.299
M0041 CEMENTO BIANCO 32,5 2.796.395 3.719.205
M0042 CEMENTO GRIGIO 52,5 COLACEM 4.648.976 6.183.138
MO0055 CEMENTO BIANCO 52,5 19.040.322 25.323.628
M0061 CALCE IDRATA IN SACCHI 2.068 2.750
MO0066 CALCE IDRATA SFUSA 2.372.814 3.155.843
MO0159 SOLFATO STANNOSO 1.585 2.108
M0256 _ACHIBUILD IPS 19.524 25.967
M0434 NEOPENTILGLICOLE 65.790 87.501
M0435 AGENTE BAGNANTE DISPERDENTE 10.228 13.603
M0441 DISAERANTE TENSIOATTIVO NON IONICO 25.254 33.588
MO0551 ACIDO CITRICO MONOIDRATO 12.254 16.298
MO0552_ACIDO TARTARICO CON ANTIAMMASSANTE 50.673 67.395
MO0592 LITIO CARBONATO FINE 28.965 38.523
MO0593 SODIO CARBONATO 84.138 111.904
MO0611 ANTISCHIUMA PER STUCCHI 2.953 3.927
MO0771_CALCIO FORMIATO 1.168.424 1.554.004
MO0853_OSSIDO DI CALCIO 1.401 1.863
MO0864 PORTIL A 4.326 5.754
M1088 ADDITIVO ESPANSIVO A BASE CSA 3.325 4.422
M3317_CALUMEX SC-A 185.457 246.658
M3329 CEMENTO GRIGIO 52,5 BUZZI 24.653.783 32.789.531
M3407_CEM.GRIGIO 52,5 SR5 ITALCEM/REZZATO 12.513.596 16.643.083
M3453 AGENTE IMPERMEABILIZ.BASE SILANO 10.593 14.089
M3461 ADDITIVO ANTIRITIRO A BASE ALCOLICA 10.948 14.561
M3621 PP319 46.717 62.134
TOTALE ANNUO (kg) 81.434.578 108.307.989

Nel file .zip allegato sono contenute le schede di sicurezza delle materie prime pericolose utilizzate

nel processo produttivo che non verranno modificate a seguito della realizzazione dell’ampliamento

dello stabilimento denominato: SchedeSicurezzaMateriePrimePericolose.zip

Emissione ottobre 2022

Revisione gennaio 2023

il tecnico

dott. Carlo Odorici
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