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Fase A1

Trattamento chimico-

fisico discontinuo

Fase A3

Trattamento chimico-

fisico in continuo
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Trattamento fanghi

Fase B1

Sezione di trattamento 
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Fase B2
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Fase B3

Sezione di trattamento 

fanghi

Attività A

Sezione di smaltimento di rifiuti liquidi NP (D15/D8/D9)

Laboratorio

Linea fanghi 
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fotovoltaico

S1/a

Rifiuti in 
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Attività B
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Fase A2

Trattamento chimico-

fisico da microraccolta
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Stoccaggio per rifiuti 

provenienti da 
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Fase A1 – Trattamento fisico-chimico discontinuo

Rifiuti liquidi in 

ingresso

FASE A1.1

Verifica dei rifiuti in 

ingresso

FASE A1.3

Rilancio nei serbatoi 

(16 serbatoi, S1-x, S4-y)

FASE A1.4

Trattamento fisico-

chimico

Dosaggio reagenti e 

miscelazione

Neutralizzazione

Precipitazione 

chimica

Flocculazione e 

sedimentazione

Acque chiarificate

alla FASE A4.3

Materie prime 

(Scheda C)

Rifiuti in ingresso

Reagenti chimici

Energia 

(Scheda L)

Energia elettrica

Rifiuti 

(Scheda I)

Fanghi

Rumore 

(Scheda H)

FASE A1.5

Correzione del pH

Acqua

dalla FASE A5.2

FASE A1.2

Scarico e grigliatura

(vasca VR1, VR2)

Prelievi idrici 

(Scheda F)

Acqua depurata di 

recupero per 

lavaggi

Idrossido di sodio 

al 20-50%

(S2-A/B)

Acido solforico al 15-

51%

(serbatoi S3-A/B e 

cisternette)

Cloruro ferrico 

al 30-45% 

(serbatoi S1-A/B e 

cisternette)

Idrossido 

di calcio

Polielettrolita

Emissioni in atmosfera

(Scheda E)

Sfiato da serbatoio 

idrossido di calcio 

(E2)

Convogliamento 

dei gas di scarico 

dei mezzi (E5)

Emissioni diffuse 

da stoccaggio dei 

reagenti chimici 

(ED4)

Idrossido 

di calcio

Fanghi

alla FASE A5.1

Fanghi

ED4

Silos 

stoccaggio 

calce

E2

Policloruro di alluminio

(serbatoi S4-A/B)

E5



Fase A2 – Trattamento chimico-fisico di rifiuti da microraccolta

Rifiuti liquidi 

confezionati da 

microraccolta in 

ingresso

FASE A2.1

Verifica dei rifiuti in 

ingresso e 

stoccaggio

FASE A2.3

Rilancio nei serbatoi 

(SMR1-SMR6)

FASE A2.4

Trattamento fisico-

chimico

Dosaggio reagenti e 

miscelazione

Neutralizzazione

Precipitazione 

chimica

Flocculazione e 

sedimentazione

Materie prime 

(Scheda C)

Rifiuti in ingresso

Reagenti chimici

Energia 

(Scheda L)

Energia elettrica

Rifiuti 

(Scheda I)

Imballaggi

Fanghi

Rumore 

(Scheda H)

FASE A2.2

Svuotamento nella 

vasca di accumulo 

con grigliatura

Prelievi idrici 

(Scheda F)

Acqua depurata di 

recupero per 

lavaggi

Emissioni in atmosfera

(Scheda E)

Sfiato da serbatoio 

idrossido di calcio 

(E2)

Convogliamento 

dei gas di scarico 

dei mezzi (E5)

Emissioni diffuse 

da stoccaggio dei 

reagenti chimici 

(ED4)

Fanghi

alla FASE A5.1

Fanghi

Policloruro di alluminio

(cisternette)

Cloruro ferrico 

al 30-45% 

(cisternette)

Acido solforico al 15-

51%

(cisternette)



Fase A3  – Trattamento fisico-chimico in continuo

FASE A3.1

Verifica dei rifiuti in 

ingresso

Rifiuti liquidi in 

ingresso

FASE A3.3

Rilancio nella vasca 

a 4 stadi

Acque chiarificate

alla FASE A4.3

Fanghi

alla FASE A5.1

Materie prime 

(Scheda C)

Rifiuti in ingresso

Reagenti chimici

Energia 

(Scheda L)

Energia elettrica

FASE A3.5

Sedimentazione nel 

pacco lamellare 

FASE A3.2

Scarico e grigliatura

(vasca VR1, VR2, VR3)

Idrossido 

di calcio

Polielettrolita

FASE A3.4

Trattamento fisico-

chimico

Dosaggio reagenti e 

miscelazione

Neutralizzazione

Flocculazione e 

precipitazione

Prelievi idrici 

(Scheda F)

Acqua depurata di 

recupero per 

lavaggi

Fanghi

Rifiuti 

(Scheda I)

Fanghi disidratati

Rumore 

(Scheda H)

Emissioni in atmosfera

(Scheda E)

Sfiato da serbatoio 

idrossido di calcio 

(E2)

Convogliamento 

dei gas di scarico 

dei mezzi (E5)

Emissioni diffuse 

da stoccaggio dei 

reagenti chimici 

(ED4)

Fanghi

alla FASE A5.1

ED4

Silos 

stoccaggio 

calce

E2

Policloruro di alluminio

(cisternette)

Cloruro ferrico 

al 30-45% 

(cisternette)

E5



Fase A4 – Trattamento biologico

FASE A4.3

Rilancio al pozzetto 

di sollevamento 

biologico (previa 

correzione del pH)

Rifiuti liquidi in 

ingresso

FASE A4.4

Accumulo ed 

equalizzazione

FASE A4.5

Denitrificazione

Fanghi

alla FASE A5.1

Materie prime 

(Scheda C)

Rifiuti in ingresso

Reagenti chimici

Energia 

(Scheda L)

Energia elettrica

Rumore 

(Scheda H)

FASE A4.6

Ossidazione 

biologica

FASE A4.7

Sedimentazione 

finale

Emissioni in atmosfera

(Scheda E)

Emissioni 

convogliate (E1)

Convogliamento 

dei gas di scarico 

dei mezzi (E5)

Emissioni diffuse 

(ED1, ED2, ED3)

FASE A4.8

Accumulo delle 

acque depurate

(vasca V12) 

Emissioni idriche 

(Scheda G)

Scarico parziale 

S1/a

S1/a

Acque chiarificate

dalla FASE A1.5 e 

FASE A3.5 

Acque depurate

alla:

FASE B1

Acque depurate

ai servizi vari 

impianto (lavaggi, 

ecc.)

Fase A4.9

Stabilizzazione e 

ispessimento 

fanghi

Produzione di aria 

compressa 

Prelievi idrici 

(Scheda F)

Acqua depurate di 

recupero per 

lavaggi

Accumulo fanghi

FASE A4.1

Verifica dei rifiuti in 

ingresso

FASE A4.2

Scarico e grigliatura 

(vasca VR1, VR2, VR3)

Aria 

Fanghi

alla FASE A5.1
Fanghi

E1

Rifiuti 

(Scheda I)

Fanghi disidratati

ED1

ED2

ED3

Sezione di 

filtrazione 

(opzionale)

Impianto di 

trattamento 

aria 

Ipoclorito di 

sodio al 15%

(cisternetta)

Acido 

solforicoal 50%

(cisternetta)

E5

Soda caustica 

al 30%

(cisternetta)



Fase A5 – Linea fanghi

Fanghi chimici da:

FASE A1.2, FASE A1.4

FASE A2.4

FASE A3.2, FASE A3.5 

Materie prime 

(Scheda C)

Rifiuti in ingresso

Reagenti chimici

Energia 

(Scheda L)

Energia elettrica

Rumore 

(Scheda H)

Fanghi biologici da: 

FASE A4.2

FASE A4.9

Rifiuti 

(Scheda I)

Fanghi disidratati

Acque

alla FASE A1.5

FASE A5.2

Disidratazione fanghi 

nelle filtropresse

Fanghi chimici

(in Deposito 

Temporaneo)

Fanghi biologici

(in Deposito 

Temporaneo)

FASE A5.1

Condizionamento 

fanghi

(serbatoio VB-1)

FASE A5.1

Condizionamento 

fanghi

(serbatoi VF-1, VF2)

Polielettrolita



Fase A6 – Stoccaggio di rifiuti provenienti da eventi di emergenza

Rifiuti derivanti da 

eventi di 

emergenza

Stoccaggio (D15) in 2 

vasche dedicate

A smaltimento 

presso impianti 

terzi

Caratterizzazione dei rifiuti

A smaltimento 

interno (D8/D9)

Scarico nel grigliatore

Prelievi idrici 

(Scheda F)

Acqua depurata di 

recupero per 

lavaggi



Verifiche dei rifiuti in ingresso e 

stoccaggio

Prevagliatura 

con nastro 

stellare

Separatore 

magnetico

Unità di lavaggio 

in 

controcorrente

Ghiaino

(2-8 mm)

Frazione 

organica fine

Rifiuti inorganici

Rifiuti ferrosi

Ghiaietto 

(8-20 mm)

Materie prime 

(Scheda C)

Rifiuti in ingresso

Energia 

(Scheda L)

Energia elettrica

Risorse idriche 

(Scheda F)

Acquedotto 

industriale

Acqua ricircolata

Rumore 

(Scheda H)

Acque di processo

alla FASE B2

Prodotti

(Scheda D)

sabbia 

ghiaino 

ghiaietto

Rifiuti 

(Scheda I)

Sovvallo

Rifiuti ferrosi

Frazione organica

Rifiuti inorganici

Fase B1 – Sezione di trattamento solidi

Rifiuti solidi in 

ingresso

Acque depurate

dalla FASE B2

Sabbie 

(0,063-2 mm)

Acqua da rete 

Acque di drenaggio/

controlavaggio da 

FASE B2 e FASE 

B3

Sovvallo

Frazione 

organica 

grossolana

Acque depurate

dalla FASE A4.8

Colonna di 

classificazione e 

pulizia delle 

sabbie



Fase B2 – Sezione di depurazione acque

Impianto di trattamento fisico-

chimico 

Trattamento biologico delle 

acque di supero

Filtrazione finale e 

adsorbimento su carboni attivi 

(opzionale)

Materie prime 

(Scheda C)

Reagenti chimici

Acque di processo

dalla FASE B1

Energia 

(Scheda L)

Energia elettrica

Rumore 

(Scheda H)

Acque depurate

alla 

FASE B1

Fanghi

alla FASE B3
S1/b

Emissioni idriche 

(Scheda G)

Scarico parziale 

S1/b

Acido solforico al 36%

(serbatoio TK5)

Cloruro ferrico al 40%

(serbatoio TK3)

Idrossido di sodio al 

28-33%

(serbatoio TK7)

Polielettrolita

Policloruro di 

alluminio

(serbatoio TK2)

Ipoclorito di sodio al 

13%

(serbatoio TK6)

Antischiuma

(serbatoio TK4)

Coagulante organico

(serbatoio TK8)

Acido fosforico al 

75%

(TK1)

Acque di 

controlavaggio

alla 

FASE B1

Vasca di accumulo e 

omogeneizzazione acque 

depurate



Fase B3 – Sezione di trattamento fanghi

Fanghi

dalla

FASE B2

Ispessimento fanghi

Condizionamento dei 

fanghi

Disidratazione 

meccanica mediante 

filtropressatura

Rifiuti 

(Scheda I)

Fanghi disidratati

Rumore 

(Scheda H)

Energia 

(Scheda L)

Energia elettrica

Materie prime 

(Scheda C)

Reagenti chimici

Idrossido di 

calcio

Fanghi in Deposito 

Temporaneo

Acque di drenaggio

alla 

FASE B1

Emissioni in atmosfera

(Scheda E)

Sfiato da serbatoio 

idrossido di calcio 

(E2)

Silos 

stoccaggio 

calce

E2


