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H | Trattamento acque

h.1 Vasche trattamento
h.2 Evaporatori

h.3 Concentrato
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L]
k.1 Caldaie /
k.2 Cogeneratore 10 m 50m
| |

k.3 Cabina trasformazione MT/BT .. . (e
| 4 Riserva idrica e pompaggio Area di inedificabilita
k.5 Vasche prima pioggia interrate

k.6 SACMI EOS (Emission Olfactory System)
Sistema di controllo e monitoraggio
delle emissioni odorigene
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