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Il presente Studio Preliminare Ambientale con integrazioni & redatto al fine della Verifica di
Assoggettabilita a Valutazione d’Impatto Ambientale in conformita:

a quanto riportato negli allegati IV-bis e V della Parte Il del D. Lgs. 152/2006;

alle indicazioni riportate nell’allegato alla Determinazione del Dirigente della Regione Emilia Romagna
n. 15158 del 21/09/2018;

in risposta alla “Richiesta integrazioni” della Regione Emilia Romagna — D.G. Cura del Territorio e
dell’Ambiente — Area Valutazione Impatto ambientale e Autorizzazioni in data 22/10/2024;

in risposta alla “Richiesta integrazioni” della Regione Emilia Romagna — D.G. Cura del Territorio e
dell’Ambiente — Area Valutazione Impatto ambientale e Autorizzazioni in data 09/01/2025.

1. PREMESSA

Lo stabilimento Valcolatte S.r.l. svolge attivita casearia ed & specializzato nella produzione di ricotta e
mozzarella. Con l|'acquisizione dell’'area “ex Agridoro” ed il conseguente ampliamento, la
trasformazione del latte ad oggi (dato anno 2023) attestata intorno a 480.000 L/d, potra arrivare a
800.000 L/d al termine del percorso pluriennale di potenziamento di seguito descritto. | conferimenti
del latte provengono principalmente da allevatori locali.

Il processo di ampliamento prevede: 'aumento della lavorazione della quantita di latte, 'aumento di
spazio per lo stoccaggio in celle frigo dei prodotti finiti, nuove linee di produzione e nuove zone
dedicate al personale, opere di urbanizzazione legate agli interventiin progetto e un nuovo depuratore
delle acque reflue generate dall’attivita. Detto processo e stato programmato in varie fasi temporali
(identificate da 1 a 7) come sinteticamente descritto in seguito, ognuna delle quali & oggetto della
necessaria progettazione edilizia e delle relative pratiche autorizzative. In particolare, la realizzazione
del nuovo assetto depurativo, previsto nelle prime due fasi (FASE 1 e FASE 2), ha tenuto conto del
progressivo aumento delle lavorazioni e, di conseguenza, del progressivo aumento del carico
inquinante da trattare nell'impianto. L'impianto di trattamento dei reflui di processo con tecnologia
SBR (Sequencing Batch Reactor), & stato ristrutturato ed ampliato con integrazione di parti
dell'impianto di depurazione dell’area “ex-Agridoro”, per poter trattare una quantita di reflui pari a
1.500 m3/d utilizzando tecnologia a fanghi attivi.

FASE 1 (realizzata): Durante questa fase I'impianto in uso e stato modificato con la connessione al
sedimentatore “ex-Agridoro” e la riattivazione della vasca di ossidazione a fanghi attivi (con vasca di
nitrificazione e denitrificazione), al fine di trattare una quantita di reflui pari a 700 m3/d con un
adeguato abbattimento del carico organico e dell’azoto.

FASE 2: In questa fase I'impianto di depurazione é stato ulteriormente modificato raggiungendo il suo
assetto definitivo anche dismettendo I'impianto utilizzato precedentemente. In questa fase,
aggiornata e rivista nelle sue parti progettuali con l'istanza presentata tramite il portale IPPC-AIA il
20/01/2023, sono stati realizzati: ® 'installazione di una vasca di accumulo areato a sezione circolare;

e |a variazione del sistema di gestione fanghi; e l'installazione di un nuovo flottatore. L’assetto
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definitivo dell'impianto di depurazione & rappresentato nelle planimetrie, depositate con le
integrazioni trasmesse tramite il portale IPPC-AIA in data 23/03/2023 (acquisite al prot. ARPAE n.
48784/2023): @ “Progetto generale architettonico - depuratore”; @ “Allegato 2 - Rev.01 - Relazione
SAC 11-03-2023”. Si precisa che questo intervento, gia realizzato, non forma oggetto del presente
studio ambientale.

FASE 3: In tale fase, sara realizzato I'ampliamento della struttura “ex-Agridoro”, destinato alla linea
ricotta e il collegamento con tettoia in ferro, degli edifici esistenti destinati a locali caldaia, e dei
depositi cartoni ed impianti tecnologici.

FASE 4: Verra realizzato, a nord-est dell’azienda, I'ampliamento di una struttura destinata
esclusivamente alla cella prodotti congelati a — 45°C per il successivo invio all’estero del prodotto
finale.

FASE 5: Si procedera all'ampliamento dei locali destinati alla linea ricotta, con riorganizzazione interna
delle varie linee.

FASI 6 e 7: L'ampliamento dello stabilimento verra completato con la costruzione delle strutture
destinate a celle frigorifere per prodotti 0-4 °C e la realizzazione di zone di baie di scarico per lo
smistamento delle merci.

Gli altri interventi previsti nelle FASI 1-2 sono gia stati autorizzati; quelli previsti nelle FASI 3-7 saranno
oggetto di successiva specifica autorizzazione (allegato 9).

Il progetto preso in esame con il presente studio preliminare ambientale si inquadra nel predetto
processo di sviluppo ed ha la specifica finalita di ottimizzazione energetica complessiva dello
stabilimento Valcolatte da raggiungere sia tramite la riduzione dei prelievi di vettori energetici

(metano ed energia elettrica) da rete da sostituire con I’autoproduzione di biogas e biometano per

energia elettrica e calore e con energia elettrica da fotovoltaico.

Nello specifico gli interventi costituenti il progetto sono i seguenti:
Impianto di produzione di biogas

Impianto di purificazione del biogas per ottenere il biometano
Impianto di cogenerazione a servizio dell'impianto biometano
Impianto di cogenerazione a servizio dello stabilimento
Impianti di produzione di energia fotovoltaica
Efficientamento produzione acqua gelida e acqua glicolata

No u .k wbhe

Sostituzione impianto illuminazione

Ai sensi del punto 5 dell’allegato IV-bis alla parte Il del D. Lgs. 152/20086, si precisa che lo stabilimento:
In data 28/06/2019 ha presentato istanza alla Regione Emilia-Romagna per la verifica di
assoggettabilita alla Valutazione di Impatto Ambientale, ai sensi della L.R. n. 4/2018, relativa al
progetto di “Ampliamento stabilimento Valcolatte in comune di Pontenure (PC)”, assoggettato a
procedura di screening in quanto ricompreso tra quelli di cui all’allegato B categoria B.2.32 “Impianti
per la fabbricazione di prodotti lattiero-caseari con capacita di lavorazione superiore a 200 tonnellate
giorno su base annua” e categoria B.2.51 “Impianti di depurazione delle acque con potenzialita
superiore a 10.000 abitanti equivalenti”. Il procedimento di valutazione ha escluso il progetto da
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ulteriore procedura di V.I.A,, e si & concluso con Atto del Servizio Valutazione Impatto e Promozione
Sostenibilita' Ambientale della Regione Emilia-Romagna n. 4050 del 10/03/2020, con prescrizioni
Ulteriori riferimenti autorizzativi:

1. Determinazione dirigenziale DET-AMB-2022-1370 del 18/03/2022 rilasciata da ARPAE, per lo
svolgimento dell’attivita di trattamento e trasformazione esclusivamente del latte, con quantitativo di
latte ricevuto di oltre 200 tonnellate/giorno (valore medio su base annua), di cui al punto 6.4 C All. VIII
—D.Lgs. 152/2006 e s.m.i. parte Il.

2. Provvedimento n. 002/22 dello Sportello Unico delle Attivita Produttive del Comune di Pontenure
emesso il 27 giugno del 2022 che ha reso esecutiva la sopra citata Determinazione dirigenziale.

3. Determinazione dirigenziale DET-AMB-2023-1795 del 07/04/2023 rilasciata da ARPAE, modifica non
sostanziale dell’A.ILA., inerente il nuovo assetto depurativo previsto nella fase progettuale 2.

4. Determinazione dirigenziale DET-AMB-2024-676 del 06/02/2024 rilasciata da ARPAE, inerente alla
richiesta di proroga di alcune fasi del cronoprogramma relativo all'intervento di ampliamento
dell’installazione.

5. Determinazione dirigenziale DET-AMB-2024-6309 del 13/11/2024 rilasciata da ARPAE, inerente
alla richiesta di variazione dell’assetto depurativo delle acque.

Detti documenti sono stati considerati nella stesura del presente studio ambientale.

Si precisa altresi che il progetto in esame nella presente verifica NON prevede né comporta alcun
incremento nella capacita produttiva dello stabilimento.

Il progetto in esame verra eseguito entro la struttura dello stabilimento Valcolatte srl sita in Via Firenze
n. 16 in localita Valconasso del Comune di Pontenure (PC) in area classificata dal PSC comunale quale
“Ambiti specializzati per attivita produttive: zone di completamento per attivita produttive e ambiti di

nuova previsione per ampliamenti di insediamenti produttivi polifunzionali PROGETTO SUAP n.

2/2021”.

1. a. Descrizione dell’unita locale

Lo stabilimento caseario Valcolatte srl (di seguito: Valcolatte) & situato in frazione Valconasso a sud del
capoluogo comunale del comune di Pontenure, si estende su una superficie di 112.603 m? adibiti alla
struttura produttiva, allo stoccaggio e conservazione, alla ricerca e sviluppo, all’area commerciale ed
amministrativa.

L’area e censita al CT del Comune di Pontenure al foglio 30, particella 757 come evidenziato

nell’estratto planimetrico che segue.
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Estratto di mappa CT Comune di Pontenure — Foglio 30 - sviluppo a vista

L'insediamento produttivo, ubicato a sud-est della frazione di Valconasso, € delimitato a nord da via
Firenze, ad ovest dalla Strada Paderna - Montanaro e nei restanti lati da proprieta di terzi.

La viabilita principale & costituita, verso nord, da via Milano che collega Valconasso al capoluogo
comunale, dal quale dista circa 4,5 km e, in senso est-ovest da via Firenze che unisce la frazione di
Montanaro — e, quindi, Carpaneto Piacentino — con San Giorgio Piacentino.

L'inquadramento dello stabilimento e dell’area circostante viene raffigurato nella corografia seguente

su base foto zenitale.
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Inquadramento territoriale dell’area — Base Google Earth

Il cerchio rosso rappresenta I’'ambito territoriale considerato di raggio 1 km

Il paesaggio del territorio circostante e tipicamente rurale: in parte urbanizzato per quanto attiene al
centro abitato di Valconasso e, per la maggior porzione, formato da aree agricole a coltivazioni
seminative.

1. b. Insediamento produttivo

Lo stabilimento Valcolatte, sorto come caseificio a conduzione famigliare, nel corso degli anni ha subito
modifiche ed ampliamenti specializzandosi nella produzione di ricotta e mozzarella.
Tra gli anni 2007 e 2019, in particolare in seguito all’acquisizione dell’area “ex Agridoro” ed il
conseguente ampliamento delle superfici produttive, I'impianto € arrivato a trasformare circa 480.000
litri di latte giornalieri (dato anno 2023).
Il latte proviene prevalentemente da allevatori locali e viene trasformato in formaggi a pasta filata e
nei vari derivati dal siero vaccino.
La superficie territoriale complessiva del comparto di intervento pari a 112.603 m? & interamente di
proprieta della Ditta e risulta cosi articolata:

- 65.291 m?% porzione prospiciente via Firenze, attualmente occupata dallo stabilimento

produttivo esistente e in parte coinvolta dagli interventi in esame;

- 47.312 m?: zona attualmente non edificata.
La lavorazione inizia con lo scarico del latte dalle autocisterne di camion appositamente attrezzati
attraverso 2 linee indipendenti dalla potenzialita massima di 30.000 L/h ciascuna, posizionate in testa
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al caseificio. Nelle linee avviene il raffreddamento, il conteggio dei quantitativi reali di conferimento
ed il controllo del latte con un sistema di prelievo campionamento automatico.

In seguito, il latte viene inviato in sei tank di stoccaggio in cui & conservato, nelle migliori condizioni
igienico-sanitarie, alla temperatura di 4°C.

Nel caso in cui il latte sia in esubero rispetto alla quota utilizzata giornalmente, & prevista anche una
vendita diretta.

Al fine di eliminare eventuali batteri patogeni e, quindi, di garantire la sicurezza del prodotto finito, il
latte & pastorizzato alla temperatura di 72°C per 40 s; attraverso due linee dalla potenzialita massima
di 28.000 L/h & poi trasferito a sette polivalenti, aventi capacita di contenimento di 10.000 L ciascuna.
Qui il latte subisce un trattamento di fermentazione, taglio ed agitazione, grazie al quale & trasformato
in cagliata destinata alla filatura.

In successione, la linea & costituita da quattordici drenatori, aventi capacita massima di contenimento
di 1.200 kg, che, in circa 40 min, drenano il siero in eccesso dalla cagliata e fanno maturare la pasta
fino al raggiungimento di un pH prossimo a 5,75, ottimale per il processo di filatura.

A questo punto, la cagliata di formaggio matura & inviata, attraverso un sistema automatico di nastri
trasportatori della capacita massima di circa 1.800 kg/h per linea, alle filatrici dove la pasta @ mescolata
ad acqua calda salata e poi impastata con appositi organi, detti aspi, fino all’ottenimento di un
amalgama ottimale. Le coclee spingono la pasta in appositi stampi presenti all’interno della formatrice,
che conferiscono al formaggio, in base alle esigenze produttive, forma cilindrica o tonda di vari formati
e misure.

Una volta formato, il formaggio € espulso ed inviato in vasche di rassodamento dove, a contatto con
acqua fredda, prende consistenza e dalle quali procede verso le vasche di salagione, che conferiscono
il giusto sapore e, al tempo stesso, una maggiore protezione per la conservazione.

Una parte di pasta filata e cubettata e confezionata da apposite macchine in vaschette di plastica
termosigillate in atmosfera modificata, che sono poi alloggiate in cartoni stipati su bancali e riposte
all'interno di celle frigorifere alla temperatura massima di 4°C.

La restante parte di pasta filata & invece destinata alla produzione di mozzarelle di varie forme e pesi,
confezionate in buste contenenti il liquido di governo, gia pretrattato e raffreddato. Le buste, sigillate
in confezioni multiple all’interno di bustoni e alloggiate in cartoni depositati a strati su bancali, sono
poi anch’esse stoccate in apposite celle frigorifere alla temperatura massima di 4°C.

Il siero derivato dall’asciugatura della cagliata & invece inviato per mezzo di pompe centrifughe in
serbatoi di stoccaggio per essere poi prelevato e riscaldato nei flocculatori fino al raggiungimento della
temperatura di 82°C. Con l'aggiunta di carbonato di calcio e il successivo innalzamento della
temperatura a 90°C si avvia la formazione per affioramento della ricotta. La ricotta € poi asciugata dalla
scotta in eccesso, confezionata in buste o fuscelle di plastica alla temperatura di 80°C: le buste sono
passate in vasche diacqua gelida, per ottenere un primo forte impatto di abbattimento di temperatura;
le buste disposte su vassoi di cartone e le fuscelle, sono raffreddate entrambe velocemente in apposite
celle di refrigerazione di abbattimento; raggiunta la temperatura al cuore di 4°C, i pallet vengono
portati nelle celle frigorifere di mantenimento impostate alla temperatura max di 4°C.
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La scotta e privata di una parte di calore che, grazie ad un apposito sistema di recupero energetico, &
utilizzata sia per preriscaldare il siero che verra utilizzato successivamente per produrre la ricotta, sia
per il riscaldamento degli uffici, per il lavaggio manuale degli impianti e per il cip di lavaggio.

La scotta & quindi inviata a una temperatura piu bassa ad un impianto di filtrazione ad osmosi inversa
il quale la concentra in una percentuale pari al 30%, dividendola cosi dall’acqua in eccesso.

Tale acqua permeata viene giornalmente sottoposta ad un controllo batterico e quindi riutilizzata nel
processo di lavaggio dei macchinari dello stabilimento, mentre la scotta concentrata viene stoccata in
guattro tank coibentati posizionati fisicamente all’esterno dello stabilimento e venduta poi ad aziende

specifiche per il settore.

Il latticello ed il siero acido derivati dai procedimenti di filatura vengono prima stoccati in un serbatoio
polmone per poi essere sottoposti ad un processo di scrematura dal quale si deriva la scotta e la panna.
La scotta di scrematura viene poi stoccata in due serbatoi esterni (aventi capienza, rispettivamente,
100.000 L e 200.000 L) per essere venduta per alimentazione animale.

| prodotti confezionati vengono stoccati in cella frigorifera a 4°C da circa 4.000 m? per poi essere
spostati verso le 5 baie di carico.

1. b. 1. Linee dilavorazione

Nel corso dell’anno 2023, lo stabilimento ha lavorato 120.378 T/anno di latte, nelle seguenti linee di
lavorazione.

Linea "ricevimento latte"

La lavorazione inizia con lo scarico del latte dalle autocisterne di camion appositamente attrezzati,
attraverso due linee indipendenti dalla potenzialita massima di 30.000 L/h ciascuna, posizionate in
testa al caseificio, che provvedono al raffreddamento, conteggio e controllo tramite un sistema di
prelievo campioni automatico.

Quindi, il latte & inviato ai tank di stoccaggio, in cui € conservato, nelle migliori condizioni igienico-
sanitarie, alla temperatura di 4 °C.

Linea di “pastorizzazione del latte”

L'impianto & composto da due linee aventi potenzialita massima di 28.000 L/h che hanno il compito di
trasferire il latte, stoccato nei tank, alle polivalenti. Il latte passa attraverso un sistema automatico di
pastorizzazione alla temperatura di 72°C per 40 secondi che ha il compito di eliminare eventuali batteri

patogeni e, quindi, di garantire la sicurezza del prodotto finito.

Linea di “lavorazione latte in polivalenti”

L'impianto in oggetto e costituito da sette caldaie chiamate Polivalenti, aventi capacita massima di
contenimento di 10.000 L, nelle quali il latte subisce un trattamento di fermentazione, taglio ed
agitazione per trasformarsi in cagliata destinata alla filatura.
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Linee di “drenaggio cagliata”

L'impianto e costituito da 14 drenatori, aventi capacita massima di contenimento di 1.200 kg, che
hanno il compito di drenare il siero in eccesso della cagliata e di fare maturare la pasta fino
all'ottenimento di un valore di pH intorno a 5,75. Il processo ha una durata di circa 40 minuti.

Linea di “trasporto cagliata alle filatrici”

Si tratta di un sistema automatico di trasporto, composto da pil nastri trasportatori, che invia la
cagliata di formaggio matura alle macchine dedicate alla filatura. La capacita massima di trasporto
risulta pari a circa 8.000 kg/h.

Linea trattamento acque a contatto con prodotto alimentare “denitrificazione e microfiltrazione

acque”
La linea ha una potenzialita massima di produzione di 15.000 L/h ed & composta da:

- unimpianto ad osmosi inversa di 15.000 L/h
- un serbatoio di accumulo da 100.000 L.

Linea "lavorazione tubo ciliegine B1”

La linea ha una potenzialita massima di filatura di 500 kg/h ed & composta da:

- una filatrice di pasta a vapore

- una formatrice pasta a rullo

- unavasca di rassodamento prodotto in tubazione

- una canarola di smistamento in acqua mozzarella

- un elevatore di mozzarella

- una bilancia multiteste

- una confezionatrice di buste doypack denominata B1

- unsistema di controllo peso e raggi x del prodotto

- unsistema automatico di confezionamento e pallettizzazione buste in cartoni

Linea “lavorazione bocconcino B2” e Linea “lavorazione bocconcino B3"

Le due linee sono simili ed hanno una potenzialita massima di filatura di 1.200 kg/h ciascuna e sono
composte ognuna da:

- una filatrice di pasta

- una formatrice pasta a rullo

- unavasca di prerassodamento prodotto

- unavasca di rassodamento prodotto

- unsistema di microfiltrazione e raffreddamento liquido di governo buste

- quattro confezionatrici verticali di mozzarella singola in buste

- quattro confezionatrici verticali di mozzarella multipla in buste

- quattro sistemi di controllo peso e rilevazione metalli

- quattro sistemi automatici indipendenti di confezionamento e pallettizzazione buste in cartoni
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Linea "lavorazione bocconcino B4"

La linea in oggetto ha una potenzialita massima di filatura di 1.800 kg/h ed & composta da:

un polmone di accumulo pasta

una filatrice di pasta

una formatrice pasta a rullo

una vasca di rassodamento prodotto

una canarola di smistamento in acqua mozzarella

5 elevatori di mozzarella

5 bilance multiteste

5 confezionatrici di buste in liquido di governo denominate “confezionatrici B4, B5, B6, B7 e B8”
5 confezionatrici verticali per multipack

un sistema di controllo peso combinato con metaldetector o raggi X del prodotto
un sistema automatico di confezionamento e pallettizzazione vaschette in cartoni

Linee di lavorazione “pizzeria”, denominate “PQ, P1, P2”

Le linee in oggetto hanno ciascuna una potenzialita massima di filatura di 1.500 kg/h e sono tutte cosi

composte:

un polmone di accumulo pasta

una filatrice di pasta

una formatrice pasta a rullo

una vasca di rassodamento prodotto

un sistema di cubettatura

un sistema di pesatura e dosaggio in vaschetta

una confezionatrice di vaschette in atmosfera modificata

un sistema di controllo peso combinato con controllo raggi x o metaldetector del prodotto
un sistema automatico di confezionamento e pallettizzazione vaschette in cartoni

Linee di lavorazione “pizzeria per libero servizio”, denominate “P3 e P4”

Le linee in oggetto hanno ciascuna una potenzialita massima di filatura di 1.500 kg/h e sono entrambe

cosi composte:

un polmone di accumulo pasta

una filatrice di pasta

una formatrice pasta a rullo o giostra

una vasca di rassodamento prodotto

un sistema di cubettatura

un sistema di pesatura e dosaggio in vaschetta
una confezionatrice di vaschette

Linea "lavorazione pizzeria P5"

La linea in oggetto ha una potenzialita massima di filatura di 1.500 kg/h ed & composta da:
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- un polmone di accumulo pasta

- una filatrice di pasta

- una formatrice pasta a rullo

- una vasca di rassodamento prodotto

- unsistema di cubettatura

- unsistema di pesatura e dosaggio in sacco

- un sistema di confezionamento verticale in atmosfera modificata denominato P5
- unsistema di controllo peso e raggi x del prodotto

- unsistema automatico di confezionamento e pallettizzazione vaschette in cartoni

Linea "scrematura siero acido"

Il latticello ed il siero acido derivati dai procedimenti di filatura e maturazione delle cagliate nel reparto
di lavorazione, vengono inviati verso filtri a vibrovaglio che ne trattengono le impurita e poi spinti
tramite pompe ad un processo di separazione utilizzando una macchina scrematrice. Da questo
passaggio si derivano la scotta e la panna che, dopo raffreddamento, sono stoccate in serbatoi e poi
vendute ad allevamenti animali locali.

Linea “lavorazione riccotta”

Il siero derivato dall'asciugatura della cagliata viene prima filtrato e poi inviato per mezzo di pompe
centrifughe in un nuovo reparto dedicato alla produzione di ricotta. Prima di essere stoccato in serbatoi
esterni, il siero viene riscaldato alla temperatura di circa 80° tramite il passaggio forzato in uno
scambiatore in controcorrente con acqua calda di recupero, a questo punto gli viene aggiunto un
guantitativo di panna dettato da una scrupolosa ricetta.

Una volta miscelato e caldo, viene inviato ad un affioratore di ricotta dove viene aggiunto di carbonato
di calcio, e successivamente viene innalzata la temperatura a circa 90°C. In questa fase si formano i
fiocchi di ricotta che affiorano in superficie galleggiando sul siero che da qui in poi prendera il nome di
scotta. La ricotta viene inviata ad un impianto di omogeneizzazione per ottenere la consistenza voluta
e successivamente confezionata in vari formati tramite macchinari dedicati. La ricotta viene poi
confezionata in buste, vaschette, panetti e fuscelle termosigillate.

La ricotta in sacchi subisce un primo forte abbassamento di temperatura tramite il passaggio in
opportuno scambiatore a pale raschianti, una volta confezionata, viene fatta transitare in un
refrigeratore a spirale per un periodo necessario al raggiungimento della temperatura al cuore del
sacco pari a 4°C. Una volta usciti dal refrigeratore, i sacchi vengono pallettizzati tramite robot in
opportuni cartoni ed indirizzati direttamente alla vendita.

Per gli altri formati viene prevista la refrigerazione e conservazione nelle celle frigorifere in attesa di
essere inviati alla spedizione.

La scotta in eccesso, derivata dal processo di affioramento, viene privata di gran parte del calore
tramite la seconda fase del processo di recupero termico. La scotta a 90°C questa volta viene
raffreddata tramite il passaggio forzato in un secondo scambiatore in controcorrente con acqua fredda,
detta di recupero, perché trattasi della stessa acqua utilizzata per riscaldare il siero prima dello
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stoccaggio nei serbatoi. La scotta cede il calore all'acqua e procede tiepida verso l'impianto di
concentrazione mentre l'acqua, che ha assorbito il calore, viene inviata al primo scambiatore per
riscaldare il siero in ingresso. Il calore rimasto nella scotta viene totalmente recuperato nella terza fase
del recupero energetico. Prima di arrivare all'impianto di concentrazione, la scotta viene fatta passare
in un terzo scambiatore di calore cedendo cosi quello rimasto all'acqua addolcita in controcorrente,
che viene poi stoccata in opportuno serbatoio e successivamente utilizzata per il riscaldamento degli
uffici, per il lavaggio manuale degli impianti e per il cip di lavaggio.

Linea di lavorazione “ricotta gentile”

La linea ha una lavorazione di tipo manuale con produttivita massima di 400 kg/h, ed & composta da:
- seivasche posate a terra dedicate alla raccolta manuale in cestini di ricotta

- un sistema di impacchettamento ricotta manuale

- unatermoconfezionatrice di fuscelle da 1,5 kg di ricotta sottovuoto con carico prodotto

- manuale

- unatermoconfezionatrice di fuscelle da 350 g di ricotta sottovuoto con carico prodotto

- manuale

- unatermoconfezionatrice di panetti da 1,5 kg di ricotta sottovuoto con carico manuale

- un sistema automatico di pezzatura peso

Linea lavorazione “ricotta industriale del pastaio”

La linea in oggetto ha una potenzialita massima di produzione di 1.000 kg/h ed & composta da:

- due flocculatori di ricotta

- quattro serbatoi ricotta abbinati a tre linee divise di omogenizzazione

- quattro confezionatrici orizzontali a “fuscella” di ricotta e una confezionatrice verticale per sacchi
- tre sistemi di controllo peso e rilevazione di metalli

- unavasca di raffreddamento sacchi ad alto potere refrigerante

Linea “ricevimento e stoccaggio panna”

L'impianto in oggetto & composto da una linea indipendente posizionata in testa al caseificio ed ha il
compito di ricevere la panna dalle autocisterne. La panna dopo essere stata filtrata e raffreddata viene
stoccata in apposito serbatoio freddo. Una volta raggiunto il quantitativo necessario per avviare un
processo continuativo, la panna viene fatta passare in un sistema automatico di pastorizzazione che
ne inibisce la carica batterica e quindi stoccata nel serbatoio adiacente, per essere poi utilizzata in tutti
i processi produttivi ove ne necessita la presenza. E prevista anche una linea dedicata alla vendita
occasionale solo quando se ne presentasse la necessita.

Linea “lavorazione siero-scotta”

Il siero derivato dalla lavorazione della mozzarella viene inviato al reparto ricotta dove aggiunto di
carbonato di calcio inizia il processo di affioratura della ricotta. La scotta in esubero viene quindi inviata
a una temperatura pil bassa ad un primo impianto di filtrazione grossolana e successivamente ad un
impianto di filtrazione ad osmosi inversa il quale la concentra in una percentuale pari al 30%,
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dividendola cosi dall'acqua in eccesso. La scotta concentrata viene raffreddata e mandata ai serbatoi
dedicati allo stoccaggio e successivamente venduta alle aziende zootecniche specifiche del settore.

I 70% di acqua derivata viene sottoposta ad ulteriore passaggio in un sistema secondario di osmosi
inversa ottenendo cosi un ulteriore 30% di acqua purificata che verra stoccata in un serbatoio esterno.
Dopo essere sottoposta giornalmente ad un controllo batterico viene quindi riutilizzata nel processo
di lavaggio dei macchinari dello stabilimento ottenendo un notevole risparmio della risorsa idrica.

Nel caso non sia possibile la lavorazione della ricotta e quindi non ci sia scotta, viene previsto lo stesso
procedimento di filtrazione anche per il siero tal quale.

E altresi prevista anche una parte di vendita della scotta, senza passare attraverso l'impianto di
concentrazione, al settore relativo all'alimentazione animale.

1. b. 2. Lavaggio macchine

Al termine del ciclo tecnologico giornaliero, tutte le macchine vengono sottoposte ad un accurato ciclo
di lavaggio e igienizzazione, tramite centrali di lavaggio decentralizzate nello stabilimento denominate
CIP (clean in place).

Tale processo corrisponde ad un primo risciacquo iniziale con acqua di recupero per togliere le
sostanze piu grossolane, per poi passare ad un ciclo di lavaggio vero e proprio utilizzando dei prodotti
dedicati come soda e acido nitrico, intervallati da un secondo risciacquo intermedio con acqua di
recupero.

Alla fine del lavaggio viene effettuato un risciacquo finale con acqua pulita per poi passare alla fase di
sanificazione finale con acido peracetico.

1. b. 3. Conservazione e trasporto dei prodotti finiti

Tutti i diversi tipi di confezione usciti dalle linee sopra elencate vengono conservate in celle frigorifere
destinate ai prodotti freschi e mantenute ad una temperatura di conservazione non superiore ai 4°C
con le adeguate condizioni igieniche per evitare la contaminazione dei prodotti stessi. Una volta
destinate alla vendita, le confezioni vengono trasportate nelle aree destinate al carico e scarico della
merce per poi essere movimentate con gli automezzi fino alle destinazioni terziare finali.

Per i prodotti con scadenza a lungo termine, e previsto il confezionamento in atmosfera modificata, al
fine di prevenire la formazione di batteri. Vengono utilizzati allo scopo miscele a base di azoto e
anidride carbonica, gas che vengono stoccati in tre serbatoi presenti nello stabilimento.

1. b. 4. Impianto di trattamento reflui

Di norma, gli scarichi nei corpi idrici sono il principale tema ambientale nel settore lattiero caseario che
usa un ingente quantitativo di acqua e genera un notevole ammontare di acque reflue per mantenere
il necessario livello di igiene e pulizia.

Valcolatte da poco ha terminato la ristrutturazione ed il potenziamento dell'impianto di trattamento
denominato FASE 2 nella DET-AMB-2023-1795, al fine di poter trattare una quantita di reflui su base
annua fino a 1.500 m3/d con tecnologia a fanghi attivi, a ciclo alternato e flusso continuo (allegato 10).
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L'impianto di trattamento & strutturato come di seguito raffigurato.
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Di seguito si riporta prospetto recante le caratteristiche dello scarico da avviare al trattamento per il
dimensionamento progettuale dell'impianto.
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L'impianto funziona in modalita continua con comparto di pre-denitrificazione e, in riferimento allo
schema sopra riportato, € costituito dalle seguenti sezioni di trattamento.

Le acque di lavorazione confluiscono tutte nei pozzetti di sollevamento (A1-A2) dai quali, mediante
pompe del tipo sommergibili comandate da sonde di livello, sono convogliate alla fase di sgrigliatura
(A3). Le acque sgrigliate sono avviate alla vasca di accumulo — omogeneizzazione (C) con volume di
4.000 m® che consente sia di smorzare le punte di carico organico e idraulico, sia di garantire una
portata costante e continua al reattore biologico. La vasca € dotata di n. 6 aeratori del tipo Floget
alimentati da pompe orizzontali esterne. Un sistema di controllo del pH (B) consente di mantenere il
valore prossimo al neutro attraverso il dosaggio di reagenti chimici (acido/base).

Dalla vasca di accumulo per mezzo di pompe orizzontali a portata costante e stabilita (D), il refluo &
trasferito alla fase di flottazione. | due flottatori sono collocati in un locale tecnologico (E): il primo
del tipo DAF con una capacita idraulica di 90 m3/h & in esercizio normalmente; I'altro, con capacita
idraulica inferiore, @ mantenuto come riserva. Per la fase di flottazione vengono dosati due prodotti; il
primo prodotto & un coagulante pronto all’uso, che consente la rottura della tensione superficiale delle
particelle finemente sospese, mentre il secondo & un polielettrolita, che permette la formazione di
fiocchi ben strutturati con dimensione superiore ad 1 cm. |l polielettrolita e diluito in un apposito
polipreparatore e portato ad una concentrazione stabilita (AA).

Le acque condizionate chimicamente, entrando nella vasca di flottazione, vengono a contatto con
I'acqua di ricircolo satura d’aria: il passaggio a pressione atmosferica fa si che I'aria disciolta si liberi
dall’acqua satura sottoforma di microbolle che fungendo da vettori, trasportano i fiocchi preformati
compattandoli in superficie. |l materiale flottato, attraverso un sistema temporizzato di lame
raschianti, viene scaricato nella tramoggia di raccolta (N) e per mezzo di pompe monovite traferito alla
vasca di stoccaggio fanghi primari e biologici (O).

Le acque chiarificate in scarico dal flottatore, raccolte in una vasca, sono rilanciate tramite pompe
centrifughe (F) al comparto biologico.

Il reattore biologico (G) € composto da due vasche concentriche nelle quali si svolgono due fasi
sequenziali del processo:

* Pre-denitrificazione

e Ossidazione-nitrificazione

Il comparto di pre-denitrificazione & ubicato nella vasca centrale del manufatto, mentre I'anello
esterno del manufatto costituisce la parte di ossidazione-nitrificazione.

La fase biologica di nitrificazione e necessaria in quanto le sostanze azotate presenti in forma
ammoniacale, non sono trattate nella precedente fase chimico-fisica di flottazione. Le vasche hanno
battente idraulico di 6,50 m per garantire il massimo rendimento dei dispositivi di trasferimento di O,
nel comparto aerobico. Il trasferimento di ossigeno & garantito da un sistema di calate con diffusori a
bolle d’aria a bolle fini. L’aria & erogata da elettro-soffianti che garantiscono il trasferimento di un
valore stabilito di O,, misurato in continuo da una sonda. Il ricircolo dalla fase aerobica alla fase
anossica e garantito da un sistema di pompaggio ad alta portata e bassa prevalenza (X), dotato di
variatore di frequenza che attraverso una sonda di misura del potenziale redox, controlla la portata di
ricircolo e quindi il tempo di ritenzione del comparto anossico. Il flusso in vasca & continuo ma con
condizioni di ossigenazione ed anossia in ragione delle esigenze del processo depurativo. In caso di
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necessita & possibile dosare in ossidazione una quantita di soluzione di cloruro ferrico per circa 40
T/anno per abbattere I'eventuale fosforo residuo.

Di qui il liquido & avviato alla vasca di sedimentazione secondaria (H) dotata di ponte raschiafango e
nella quale e installata, lungo il bordo perimetrale interno, una corona di pacchi lamellari per
aumentare la superficie di sedimentazione.

| fanghi del sedimentatore, aventi circa 1% di s.s., vengono ricircolati (M) in testa alla vasca di
nitrificazione/denitrificazione.

Le acque scaricate dal sedimentatore, trasferite nella vasca finale di accumulo dell’acqua depurata,
interrata, di forma rettangolare, dalla quale, vengono fatte passare attraverso un sistema di filtrazione
terziaria a tele (1), atto ad affinare e ridurre la quantita di solidi sospesi in uscita. Stimando una quantita
di solidi in uscita dal sistema di sedimentazione pari ad un massimo di 30 mg/L, il sistema di filtrazione
terziaria sara in grado di ridurre tale concentrazione anche a 10 mg/L riducendo di fatto I'inquinamento
residuo scaricato fino al 67%.

Subito a valle del sistema di filtrazione terziaria & presente un pozzetto di campionamento (L).

L’acqua scaricata & immessa nella condotta di scarico adiacente a via Firenze (al punto di scarico S6) e
recapitante al Rio Gandiola.

| fanghi prodotti dalla operazione di flottazione e i fanghi di supero derivanti dal processo biologico ed
estratti dal comparto di sedimentazione, sono accumulati nella vasca di stoccaggio O dalla quale sono
prelevati (S) ed avviati al comparto centrifughe (T).

Da questo, la massa di fanghi & accumulata in cassoni scarrabili (AC) ed asportata e smaltita come rifiuti
liquidi speciali.

L'impianto di depurazione attualmente (anno 2023) tratta 435.093 m3/anno di acque reflue e, al
termine del trattamento, produce 5.068,49 T/anno di fango flottato, 1.066,07 T/anno di fango
disidratato.

Sempre nel corso dell’anno 2023, il volume di acque reflue scaricate nei corpi idrici superficiali & stato
calcolato in 435.093 m3/anno (valore verosimilmente sovrastimato, in quanto posto pari a quello delle
acque in ingresso all'impianto) pari a 13,8 L/sec.

Le acque di scarico sono quindi pari ad un volume specifico di 3,6 m3/T di latte lavorato; secondo BREF
nella produzione dei formaggi gli scarichi idrici ammontano tra 0,75 e 3,25 m3/T di latte lavorato.
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Dairies - Cheese - Specific waste waler discharge (years 2012-2014)
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Figure 5.19: Specific waste water discharge (m’ tonne of raw materials) in production of cheese
Fonte: Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Food, Drink and Milk Industries (BREF), 2019

Nella sottostante Tabella sono riportati gli esiti dei controlli qualitativi eseguiti sulle acque di scarico in
uscita dall'impianto di depurazione nel corso dell’anno 2023.
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Fonte: Valcolatte

Se ne deriva il generale rispetto dei limiti di legge, quasi sempre con ampio margine.
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L'impianto di trattamento con tecnologia a fanghi attivi, a ciclo alternato e flusso continuo,
attualmente & autorizzato al trattamento una quantita di reflui su base annua fino a 1.500 m3/d; in
realta le strutture dell’impianto (vasca di accumulo-omogeneizzazione, vasca di stoccaggio fanghi
primari e biologici, reattore biologico, vasca di sedimentazione secondaria) gia oggi sono
sovradimensionate rispetto al quantitativo autorizzato, potendo trattare sino a circa 3.000 m3/d.
Nelle condizioni attuali, la potenzialita massima dell'impianto & definita dalla capacita idraulica del
flottatore che & di 90 m3/h, ovvero di 2.160 m3/d. Si segnala la presenza di un secondo flottatore, di
capacita idraulica inferiore, mantenuto di riserva, ma che all’occorrenza potrebbe lavorare “in
parallelo” al primo, innalzando la capacita idraulica complessiva di questo comparto sino ai circa
3.000 m3/d.

Cio detto, durante 'anno solare 2023 (ultimo dato consolidato) I'impianto ha trattato 435.093
m3/anno di acque reflue, pari a 1.192 m3/d. Ne risulta che la capacita autorizzata di 1.500 m3/d &
sufficiente per il trattamento del volume di acque reflue nelle condizioni attuali, con ampio margine
di sicurezza.

Cio non toglie che nella prospettiva futura in conseguenza all’entrata in funzione dell’impianto di
biometano — anno 2026 - il volume idraulico da trattare sia destinato ad aumentare.

In questo caso, si provvedera all’aggiornamento della presente verifica di assoggettabilita a VIA e
dell’autorizzazione ambientale. Come detto, dal punto di vista strutturale, I'impianto gia
attualmente é dimensionato per accogliere anche questo maggior carico.

Dal punto di vista qualitativo, nel prospetto seguente vengono comparati i dati di concentrazione di
alcuni parametri dello scarico in ingresso all'impianto di depurazione come ipotizzati sia nella
situazione post operam sia quelli riportati nella modifica non sostanziale dell’AlA del novembre
2024.

DATI PREVISIONALI DATI AlIA 2024
Carico inquinante bilanciato al Scarico da avviare al
flottatore trattamento

COD mg/L  1.566 4.000

BOD5 mg/L 783 2.600

Ntot mg/L 295 90

Ptot mg/L 35 21

Olii e grassi mg/L 272

Solidi sospesi mg/L 409

Dalla comparazione si ricava che lo scarico da trattare post operam - si ricorda in parte derivante
dall’uscita dell’impianto di biogas — ha tenori di COD e BODs molto inferiori a quelli dello scarico
attualmente oggetto di trattamento, mentre ha tenori piu elevati sia di Niot Sia di Peot

L'impianto di depurazione & sovradimensionato per le esigenze attuali ed € in grado di sopportare il
carico di acque da trattare derivante dal progetto in esame.
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1. b. 5. Impianti fotovoltaici

Gli impianti di produzione di energia elettrica da fonte fotovoltaica in corso di costruzione nel 2023
sono entrati in esercizio nel corrente anno 2024, sono ubicati nell’area ad est dello stabilimento come

evidenziato nella foto zenitale seguente

Ubicazione degli impianti fotovoltaici — Fonte Google Earth anno 2024

L'impianto fotovoltaico a terra é costituito da n. 1.784 moduli fotovoltaici e da n. 9 inverter; la potenza
di picco & di 999,04 kWp per una produzione di circa 1.288 MWh annui distribuiti su una superficie di
4.602,72 m?. Lo schema tipologico dell'impianto ¢ il seguente.
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Schema tipologico dell’impianto a terra — sezione - Fonte: ing. Andrea Dieci

L'impianto delle pensiline fotovoltaiche & costituito da n. 560 moduli fotovoltaici e da n. 2 inverter con

potenza di picco di 257,6 kWp per una produzione di circa 275 MWh annui distribuiti su una
superficie di 1.209,6 m?, avente il seguente schema costruttivo.

Schema tipologico delle pensiline fotovoltaiche — sezione - Fonte: allegato 13

| moduli sono montati su supporti in acciaio con inclinazione di 10°, con la medesima esposizione. Gli
ancoraggi della struttura sono progettati per resistere a raffiche di vento fino alla velocita di 120 km/h.

La produzione attesa & di 1.289 kWh/kWp/anno per I'impianto a terra da 999,04 kWp (con tecnologia
bifacciale) e 1.068 kWh/kWp/anno per la sezione installata sulle pensiline dei parcheggi da 257,6 kWp.

Pertanto, ci si attendono produzioni elettriche da fonte fotovoltaica per un totale di circa 1.563
MWh/anno.
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1. c. Materie prime e sostanze utilizzate

Al momento attuale (anno 2023), le materie prime, e le rispettive quantita, sono le seguenti:

Parametro u.d.m Quantita
Latte T/anno 120.378
Panna T/anno 1.065
Cagliata T/anno 1.972
Cloruro di calcio T/anno 149
Azoto kg/anno 312
Anidride carbonica T/anno 138
Sale per addolcitore T/anno 175
Soda T/anno 1.356
Acido nitrico T/anno 542
Acido peracetico T/anno 31
Detergenti T/anno 108
Polielettrolita T/anno 34
Imballaggi generici T/anno 1.109
Pezzi singoli di cartone n. 10.573.502

Fonte: Valcolatte

La soda, quindi, &€ impiegata in quantita di 11 kg/T di latte lavorato, I'acido nitrico 4,5 kg/T ed i
detergenti di 0,9 kg/T. Questi valori possono essere comparati con quelli riportati dal BREF.

Table 5.4: Consumption of cleaning agents nsed in Enropean dairies

Consumption of cleaning agents
Products (kg't processed milk)

I NaOH, 104 0y HNOs, 100 29 | Detergents
Market milk and : .

| Cheese 0.4-54 0.6-3.8 0.1-1.5
M Akl Whey 0.4-5.4 0.8-2.5 +
powder
NB: Values vary with the length and capacity of production rns.
* Mot applicable

| Senrce. 2

Fonte: Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Food, Drink and Milk Industries (BREF), 2019

1. d. Risorse idriche

L'approvvigionamento avviene tramite I'acquedotto comunale (rete antincendio) e n. 1 pozzo
aziendale: nell’anno 2023 risultano gestiti i seguenti quantitativi:
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Pradieye acque da pazze | Contaore Seftimanale | Cartacea Annuale | 489 321
{me) wvolumestrico

| concessione PC 18AD014

|

| Acqua reimlegrata nel ciclo | Contatore Giomaliera Elettromica Annuale 52413
produttive fme)

i.ﬁ.cuue aziendali in arreeo al | Conta@in Giomaliera Elettronica Annuale 435 9023
deparatore (mc)h nagnatios

| Acque scancate dal Contaktn Giomaliera Elettromica Annuake
depuratore {mc) magnetco

|

Fonte: Valcolatte

In riferimento al quantitativo di latte lavorato, il consumo di acqua si attesta a 4,06 m3/T, valore in
linea con quelli riportati dal BREF 2019.

Table 5.1:  Water consumption in Evropean dairies (vears 2002-2014}

Prodact Water consumption (i tonme of raw materials)
Market nulk 03131261
Chesse 0. 24=4.90
Powder 1o ik, WiRy) =t
Fermented nulk 1.91-17.23
| Sowrce: | 193, TWG 2015 1

Fonte: Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Food, Drink and Milk Industries (BREF), 2019

L'indicatore di consumo di acqua industriale su latte lavorato dipende dalla tipologia produttiva
(mozzarella e ricotta), oltre che, ad esempio, a causa di una maggior produzione di mozzarella da
cagliata e dalla sostituzione delle vasche di salamoia con vasche di rassodamento.

Il consumo di acqua viene contenuto anche grazie al riciclo e ricircolo di circa I’11% (52.413/489.321)

dei quantitativi prelevati.

1. e. Risorse energetiche e combustibili impiegati

Dalle letture dei contatori relative ai consumi elettrici di energia, sia acquisita dalla rete sia
autoprodotta dall'impianto di cogenerazione.

| consumi relativi all’anno 2023 sono risultati essere i seguenti; si evidenzia che durante questo anno
non erano ancora in attivita gli impianti fotovoltaici predetti.
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_E.mrgia cletinica Contatore Mensde Cartacea Annuabe 11246
prelevata (MWh)

Energia elettrica Contatnre b risale Caracea Annviaks a

prodotia (MWh]

Energia elettrica Contatore Mg nsde Canacea Annuakz a
prodotia

aulo-Consumata

(MWh)

Consuma gas Contatore Mengda Cartacea Annuaks 2. 380 0649
metano (Sme)

Consuma di energea bsmmica (M) 91 632 856

(considerando un potere calonfico supenome convenaionale del gas metano pan a 38,5
MISmc)

| Consumo gasoho Peso stimato | Mensie Carlacea Annuale 114.902
da autobrazione {1}

Indicatorne di

Consuma specifico | KWhA Mty sy caracea Annuale 93,43
O TIIg RN latte |avorato

Consumo specifico | MU P sy caracea | Annuabe TG0 85
di energia termica |y avorate eletiromca

Fonte: Valcolatte

Il consumo di energia elettrica per tonnellata di latte lavorato ammonta a 93,43 kWh/T (0,093 MWh/T);
quello di energia termica a 760,89 MJ/T (0,211 MWh/T). Il consumo energetico totale, quindi,
ammonta a circa 0,30 MWh/T di cui il 69% circa sotto forma termica ed il 31% elettrica.

Secondo il BREF, nella produzione di formaggi sono rilevabili consumi compresi tra circa 0,08 fino a
circa 1,09 MWh/T di latte lavorato.
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Calries - Cheese - Specific energy consumption {years 2012-2014)

Soearee: [ 193 TWG 1015 1

Figare 5,13: Specific encrgy consmmption (MYWh'tonme of raw materials) in production of cheese
Fonte: Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Food, Drink and Milk Industries (BREF), 2019

Il valore relativo a Valcolatte si situa, quindi, all'interno del range rilevato, anche se tra quelli piu elevati
dipendendo dalla tipologia di prodotto e dalle diverse fasi di riscaldamento/raffreddamento necessarie

per i processi produttivi.

1. f. Emissioni in atmosfera e odori

Nello stabilimento sono presenti n. 4 caldaie (n. 2 caldaie Panini: E34 ed E35; 2 nuove caldaie LCZ, mod.
IF 4000: E2 ed E3) per produzione di acqua calda di processo e per riscaldamento ambienti.

Le relative emissioni di inquinanti rientrano nei limiti di legge con ampio margine.
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Fonte: Determinazione dirigenziale DET-AMB-2024-6309 del 13/11/2024 rilasciata da ARPAE
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Putod [Provenenza  [FoB8  Toar eratra | P08 | Conceriirazions | Valore 2023 |
Fotver = & mgiNmc RE]
264
Caliaia aoqua .
E2 repr 5304 wa 190 °C ) P gy
S07 = 05 mgeme | 2.7
Folverl | <Gmgme | 027
264
Caldaia acqua .
- cakta e vapore: |04 e e nm <350 mgitime. | 145,0
S0z = 35 mgehimc 30
Fohari < 5 mgiNime 0
P64
Caldaia acqs 5
e cakda & vapore a0 mﬂ'ﬂ"ﬂwm 190 *C NG g Y ey
saz < A5 myNmc | 30
Pohaeri < 5 g Mime [F]]
P64
Caldaia acqisa :
Ea5 caica e vapore | 5 mgg:'ﬂmm 100 *C ] P B
oz < 3% mgim o4

Fonte: Valcolatte

Di seguito si riporta I’elenco dei punti delle emissioni convogliate presenti in stabilimento

E6 Estrattone gas o ricanica hatteris caerpll gdinator E4F Estrabiore & bonring
E7T Estratioe 3 feering E4B Estratiors 4 parete
E10 Estratione & parets E49 Estrattore a bomming
E1l Estrattore & panete ES0 Estrafiore & Borming
E12 Estraftone & Doerind EF1 Estratiore a formng
E13 Estratbors a torring ES2 Compressone ara
Eld Estratbons & parste ES3 Compwassong aria
E15 Esirattone a panete ES4 Estratiore a fonming
E2l Estraitone & torring ESS Estratiore a foming
EZX] Centrale produzione del frsdda ad smmonisa- 20lo smengenta ESS Estratiors 2 fonning
E24 S=tema fAottarions ES7T Estraliore a Ronning
E25 Vasca & comperss aerata ESB Estrafiore a parete
E3§ Vasca a fanghi atthd serats ESP Estratiore a fonning
E32 Estratbore & boering ESD Estraftore & Mnfing
EXD Esfrathone & hoaring ES1 Estratiore a BOiming
Edd Esiratbons & pansts E&Z Estrattons o ROnming
E37 Estrathons a panste ES3 Estratiore a Monming
E38 Estratbone a parcie ES4d Estraliore & MHming
EXS Embssione diffusa vaggio rootta ESS Estraliore a honming
Ed0 Estratbore & parcte Ef6 Esfrabiore & oming
B4l Estrathore a toering E67T Estrablore & parets
E42 Estrattore a toering E&8 Estrabtore & parete
E43 Estratbone & toaring E&9 Extratiore a parehs
Ed4 Extrathone a toering ET0 Sisberns Moltanons
E4S5 Estratione a paretn E71 Estrabiore a parete
Ed§ Estratbore & toering EF7? Estraticre a forring

Fonte: Determinazione dirigenziale DET-AMB-2024-6309 del 13/11/2024 rilasciata da ARPAE
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Le predette concentrazioni di polveri, comprese tra 0,19 e 0,27 mg/Nm? corrispondono ai livelli
emissivi inferiori riportati nel BREF che riferisce di un range compreso tra circa 0,10 e 198 mg/Nm?3 (di
seguito si riporta il grafico relativo ai valori emissivi inferiori).

Dairies - Total dust emissions to air from dryers (years 2012-2014)
{enlargement 1 of 2)

1i
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Figure 5.21: Total dust emissboms 1o air from drvers (1 of 2§

Fonte: Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Food, Drink and Milk Industries (BREF), 2019

Rispetto alla situazione riferita all’lanno 2023, quale conseguenza dell’entrata in produzione
dell’impianto fotovoltaico e della relativa produzione elettrica di 1.563 MWh/anno, a partire dall’anno
2024, le emissioni inquinanti in atmosfera sono prevedibilmente destinate a ridursi, rispetto al mix

energetico nazionale, secondo i quantitativi riportati nel prospetto seguente sia per I'impianto a terra
sia per le pensiline FV.

Equivalenti di produzions termoeletirica

Anidfide solforosa (SOz): 849 66 kg
Dssich i azoto (MOL): 1.069,62 kg
|Palven: 37,95 kg
Anidride carbonica (C0:). 632,281t

Impianto a terra

Equivalenti di produrione termoelettrica

Anidride solferosa (502): 210,08 kg
Oasidh di azoto (MNOL): 264 46 kg
Polvari: 938 kg
Anidride carbonica {C0:): 156,33t

Pensiline FV

Riduzione delle emissioni inquinanti - Fonte: allegati 2 e 13
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Come di norma, le emissioni odorigene provenienti dai cicli produttivi dello stabilimento non

richiedono sistemi di abbattimento; le uniche emissioni odorigene potenziali riguardano le fasi di
centrifugazione, stoccaggio, ispessimento dei fanghi e di flottazione dei reflui durante il processo di
depurazione. Tutte queste sorgenti sono alloggiate in ambienti confinati, tenuti in depressione da
apposito sistema di aspirazione.

In effetti, Valcolatte non ha mai riscontrato problemi né ha mai ricevuto segnalazione di disturbi

odorigeni da parte di potenziali recettori.

Per queste emissioni & comunque gia prevista |'effettuazione di n. 2 campagne di monitoraggio,
relativamente ai punti di emissione potenzialmente critici, secondo quanto precisato nel seguente
prospetto.

| Fa=ine i R ||--|‘I [ h e 1..';4 [ TS —— Ih———ru.ﬁn-h H.:.?ul _l—:.t.'l'hi-—-l

I T T T T T - T T T

I T+ I--!Ill--lr._m-..‘:l—l‘I L "';-.:T' m ] T e Ry Sa——|
L ‘“’m“"" L3 hj‘w m . & R —

e conoamtranon O ndquirsnl dalie smissond E7, E3, B, EX5 song riferbe 34 um benone 8 Qesgenn nellsMusie Qassoss Se00s [ o 156,
B Pk o el B POQUTE, SoVRAND ERbers monlorit | paramelrt: Concernasines & odong, Ao wolfldecn, Ammonlacs, Amssine, Compost
i wodatil ppeaatl @ Adedd o fre G vaiufare b Pesaroee 0F evenlugll mii di emessane

Fonte: Determinazione dirigenziale DET-AMB-2024-6309 del 13/11/2024 rilasciata da ARPAE
Vedasi pag. 67 per quanto riguarda la riunificazione dei punti di emissione E72 — E76.

1. g. Produzione di rifiuti

La produzione di rifiuti & rappresentata essenzialmente da carta, cartone ed imballaggi misti, cui si
aggiungono i fanghi del depuratore.

Rih
DOt o 2
il \ .1 0] 2003
EER beeTpoiane | misur |
| MeAD i
Fon s 1 ] 3 ] 1 B T ] w11 |12 e |
e ——
CER |Camae o i
150101 | caroni 040 | WG (451 | 15X7 [32E0 | 14ed | 9883 1707 (0287 | 1344 [94d | 1506 | 5003
CER  |mbalaggl (oA |opm lgoe (272 |21 |37 |wee (s |21e0 [aer [ e = o
50106 | st [ |
CEH Fangn ] | A ]
i F 150,17 | 300,38 | 45z 74 [ 410,73 | ess a8 | 391 nim_naim_n 241,64 | 490,13 | 524,92 | 415,05 | 5.088 40
=TT ——T——1—— . _ = E
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Fonte: Valcolatte
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| rifiuti solidi ammontano a 578,64 T/anno, mentre i fanghi (di cui si & gia trattato nell’impianto di
depurazione) a 6.134,56 T/anno, per una produzione pari, rispettivamente, a 4,8 kg/T e a 51 kg/T di

latte, valori che possono essere confrontati con quelli BREF.

Table 5.3:  Solid output per tonne of processed milk

Type of processing Solid ourput | WWTP sludges
% (kg) (Kg)
Liguid milk and voght 1.7—45.0 0.2-180
[Chieese 120 0.2-24
Mhlk and whey powder 0.5=16 3=30
Source: [ $9. European Dawry Association 2002 | .

Fonte: Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Food, Drink and Milk Industries (BREF), 2019

| rifiuti solidi sono avviati a recupero, mentre i fanghi vengono asportati e smaltiti presso I'impianto

IREN spa di Piacenza.

1. h. Traffico

Il volume di traffico nella situazione ante operam & valutato sulla base dei risultati dello “Studio
viabilistico - Descrizione del sistema viario e della rete di accesso” eseguito da TRM Engineering nel
2019, a supporto della precedente valutazione di screening.

Secondo lo studio, nell’anno 2019, sono stati rilevati 864 spostamenti di mezzi pesanti alla settimana
tra autobotti, bilici, cisterne ed altri mezzi commerciali. Stante I'intervenuto incremento produttivo (da
400T/d del 2019, a 480 T/d del 2023), questo valore & da considerare una sottostima del valore attuale
che, verosimilmente, si attesta intorno a 930 spostamenti di mezzi pesanti alla settimana.

1.i. Emissioni di rumore

Dalla relazione previsionale di impatto acustico redatta dal geometra Paolo Compiani di Ecoconsul sas
—alla quale si rinvia per maggiori dettagli - risulta che secondo la zonizzazione acustica del Comune di
Pontenure, lo stabilimento Valcolatte ricade in zone caratterizzate dai seguenti limiti d'immissione.

T Limite machAn Limite assolils
Claiiifcadions slics dirng BT
da ponlzzadhonsd a0ushca {622 |26
e B Leq {dBa]
Bitivits & recettori Clasie W - Rigd piindalentemsnls 70 0
imifirof T i s
Regettore himitrodn Classe M = Areas Mista (1] L]
|
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STATO Oi FATTO

Clavis |

Clzszs ||

Classa |l

Classs 1Y

Clatis '

———— Clmssa ¥

Clariss Il

Classa 1l

(110 comers

Classificazione, limiti e zonizzazione acustica — allegato 3

Per lo studio sono stati identificati i seguenti recettori sensibili rappresentati da abitazioni prossime
allo stabilimento, come segue.

Recettori sensibili per il rumore - allegato 3
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Tutti i recettori sono ubicati in zona di Classe Ill — aree di tipo misto ad eccezione del recettore R6 sito
in zona di Classe V — area prevalentemente industriale.

Le sorgenti acustiche dello “stato autorizzato” sono di seguito identificate. Si precisa che
I’”ampliamento edificio Z2 di progetto” e gia stato oggetto di specifica e separata autorizzazione e,
pertanto, nella presente valutazione viene considerato come gia esistente: di questo, pero, nello “stato
di progetto” vengono prese in considerazione le sorgenti acustiche.

Di seguito si riporta I'ubicazione planimetrica e I’elenco delle sorgenti acustiche.

Stato ante operam - Ubicazione delle sorgenti acustiche — allegato 3
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Chiller atepua gleolata TS pakitonalo b b, S o della TO & A
jpicete delledilicn & ha un'sltedia & crca 1.5m,
ﬁwlum-mui
dislanta

Transite maes fr.B trgngit prand [tra bepgert & petanti) ned Sl

cantonwarico semllasnrato do déarno & 0 med perinda netbana, B0 5m

& transito auto

Trarito diwerr pessntl o 115 transiti oot nel periodo diurna (ira lgge SEL

legperi = peranti) e 4 nel penigde nottums, B G

Transite mete warlcolatte Nl periods che ve dalle om 6.00 slle ore 1800 L
wThvand al Fassime 7 e & gorno che B S
friwinid i fearicnns i larie & pol te He vanno,

Pl ognil mecro o scarico dura da un ménimo &
10 rminut g un maiime i 45 mingtl.

Traiviitis irarel varss 2 Rransith orari nel paiods diamio g e SEL

magarrina amballi periady noltume, 80 8 S

Traneeito maeed sitho ilanl 0.1 transit oran nel penodo diamo e 0nel SEL
pariodo notturme, s fm

Parchaggio peronale NG iransiti orar nel perodo dimo & 3 nel SEL Toddb{A) a
perindo notEurna, 3m,

Stato ante operam — descrizione delle sorgenti acustiche — allegato 3

\

La verifica del rispetto dei limiti di immissione differenziale e assoluto diurno & stata effettuata
considerando i livelli in facciata ai recettori ed ha portato ai seguenti risultati.
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Stato ante operam — livello di rumore ai recettori sensibili — allegato 3

Si evidenzia il rispetto dei limiti nella fase ante operam sia per il periodo diurno sia per quello notturno.
Sono inoltre rispettati i limiti di immissione assoluta previsti per la Classe acustica V e per la Classe Il

Occorre inoltre evidenziare che la verifica del rispetto del limite di immissione differenziale e stata
effettuata cautelativamente in facciata ai recettori considerati. Pertanto riportando i valori all’'interno
degli stessi si avranno valori piu bassi.

1.j. Prodotti destinati alla vendita

Del latte che giornalmente arriva allo stabilimento, circa il 20% e trasformato in ricotta e formaggio.
Al momento attuale (dato 2023), lo stabilimento lavora 120.378 T/anno di latte, pari a circa 480.000
L/d, per una produzione di 6.431 T/annue di ricotta e 17.515 T/anno di mozzarella destinate alla
vendita.

Delle 62.322 T/anno di scotta, il 10% e venduta per alimentazione in allevamento, la restante parte &
concentrata e venduta al settore zootecnico.
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2. MIGLIORI TECNICHE DISPONIBILI

Al fine di evidenziare I'attenzione che Valcolatte pone, nei propri processi produttivi, nei confronti
delle tematiche ambientali, di seguito viene riportato il confronto tra le migliori tecniche disponibili
(BAT) e le tecniche/procedure attuate in installazione, con riferimento alla DECISIONE 2019/2031/UE
del 12/11/2019 che stabilisce le conclusioni sulle migliori tecniche disponibili per le industrie degli
alimenti, delle bevande e del latte, ai sensi della Direttiva 2010/75/UE, come rilevato dalla DET-AMB-
2023-1795 del 07/04/2023 di ARPAE.

Confronto con le BAT Trasformazione del latte prodotti caseari
BAT &. Efficienza energetica
Paos. Tecnica Descrizione Applicabilita Note

a Plano o efficlenza enangetica Mel plano dl  eMclenza  enengefica, | applicata
nellambito  del  sistema di  gestlone
amisientale (i BAT 1), &l definisce e sl
calcola Il consumo specifico di energla dela
(o dedle) attivita, sfabliendo Indicaton chiave
dl prestazions su base annua (ad esempio
per I consumo specifico di enengla) e
planificands oblestivi pesiodic!
miglioramento & e relatve agionl. Il plano &
adeguato alle specicts deilfnstallazions.
controiio & regolazione del bruciatore; applicata Condrolio periodico
cogenerazions; HON applicata Prevlsta In fuburg
modorl efficient sotto § profilo energetico; applicata Classe &
recupero di calore con scambiaton o applicata Calore dal fuml &
pompe di calore (Inciusa la rcomgpressions dal'acqua
meccanica del vapore);
lluminazione; applicata LED

riduzione al minimo dela decompressione | non applicablie

della caldala;
otimizzazione del slstemi di dsrbuzions applicata
del vapore;

b Utillzzo fecniche comur
prefscaldamento deifacgua di applicata
almentazione (inciuso ruso di
economizzaton];
slstemi di controllo del processs; applicata
riduzions delie perdlte gel slstema ad arla applicata
COMPressa;
riduzione delie pardite o calore framite applicata
Isoiamenda;
vanaton dl velocis; applicata
evaporazione 3 effetto muRiplo; applicata
utiizzo deifenengla solare. In fase dl & prevista Mnstallazione

applicazione dl parnell fotoealtzic]
BAT 7. Tecniche per ridurre il consumo di acqua

Tecniche comuni

Pos. Tecnica Descrizione Applicabilita Note

a Riciciaggio @ rutllizzo dell'acqua Rlckiaggh e ruilizzo el fussl d'acgua | applicata
(precedut! o meno dal trattamento
dell'acqual, ad esempla per pulire, lavare,
rafreddare o per || process0 S1EEE0.

b Citimizzazions del flusso d'acqua Utlzzo di dispostiivi @ comando, ad applicata
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esempio folocediuie, valole di flusso e
valvole termostatiche, al fing di regolans
automaticamente Il usso Facqua.

Citimizzazione di manichetts &
ugell per l'acqua

Uso del numena coreto di ugelll &
poslzionamento cormetha; regolazione dela
presskong dell'acqua.

spplicata

Separazions del fuss| dacqua

| sl d'acqua che non harno bisogna d
EESEE trattatl (ad esemplo acque di
rafireddamento o acque di diavamenio non
contaminate) sono separat! dalle acgue
refiue chie Bevano essere Invece tratiate,
consentendo In tal modo I dciclaggio delle
acque non contaminate

spplicata

Tecnic

he relative alle operazioni di puiizia

Pullhura a sacco

Rimazione di quants pli materale reskdud
possibile da materie primea & attrezzature
prima che queste vengano pullie con
ligukdl, ad esempio wllzzando ara
cOmpressa, sisteml a vioto o pozzett d
raccofia con copartua in ree.

Nar applicabile
In guanio Il [avagglo avviens a clrculio chiuso

Sisteml @ piggaggio per
candutiure

Per pulire k2 condutiure sl ncome 3 un
slshema composto da lanciaton, rceviion,
Implant! 3d ana compressa e un proktile
(detto anche «pige, realzzato in plastica o
miscela dl ghlacclo). Le valvole In linea
sOno pastzonaie in modo da consandne al
plg d passare atraverso |l sistema a
conduiiure e d separare || prodotio
dall'acqua di Iavaggio.

Man applicabile viste le attrezzature di
produzione non sl pud procadens con un simiis
slstema

Pullzia ad aita pressione

Medullzzazions d acgua sulla superficle da
pulire 3 pression| vanaoll ira 135 bar e 150
bar.

applicata

Ottimizzaziona el dosaggio chimica &
deil'impiiego o acqua nella pulizia 3 cireulto
enlusn [Ciean-in-Piace, CIF)

Catimizzazione della progettarione della
CIF & misurazione deila torioia, della
condutivita, della iemperatura ek del pH
per dosare lacqua calda e | prodatt] chimicl
I guaniita ottimall.

applicata

Sehiuma a bassa pressions el
pullzia con gel

Utlizza di sehiuma a Dassa pressions &'
gel per pulire paretl, paviment] el superficl
dl atrezzature.

appiicata

Progatiazions otimizzata &
costruzione di anee adibite alle afirezzature
2 alle lavorazionl

Le arze adoke alk atirezzatre 2 aliz
lavarazionl vengono progetiabs & costniie
I mogy da fackitare e oparazion] o pullzia.
Durants lotimizzazions della progesazions
& d=la costruzions occome conslderare |
requisit In materia di iglene.

appiicata

Pullzia delle attrezzature || prima
possibile

Le attrezzature dopa I'uso vengono puits |
prima possibile par evitane cha | riflu
Imdurssano.

applicata

BAT 8. Sostanze nocive

Pos.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita Note

Selezione apprognata di prodott chimic!
ain dsinfattant.

Rinuncia & nduzions dellfuso di prodot
chimiel efo disimfettamt pericalos! per
I'amidente acquatico, In particolare le
sostanze priofiarie considerate nelfambio
della diretiiva quadro sulle acque
2000/60'CE del Paramento europen e del
Consiglio (13). Nel selezionare le sosianze
OCoOme considerare | requisti In matena di
Igiene & shcurezza allmentare

appiicata

Riutilzzo ol prodott chimiel of pullzia
durants 13 puilzia 3 cirul chikso (CIP)

Raceotta & fublizzo di prodott chimic d
puitzia durare k3 CIP. Mel rutlizzare |
prodoti chimicl di pullzla occome
considerars | requisit In matera d Igene &

appiicata
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slcurerza almentare.

c Pulltbura a secco CIr. BAT Te. Nan applicabile In quanta Il lavaggio avviene a

circufio chiuso.

d Progettazions oitimizzata @ costnzione dl | C.BATT). applicata Secondo 13
aree adifie alie attrezzatne e alie progetiasione
avarazion|

BAT 3. Prevenzione delle emissioni di sostanze che riducono lo strato di ozono
derivanti dalle attivita di refrigerazione e congelamento
Utilizzo di refrigerant] privi di potenziale di Tra | refrigerantl adatt figurano acqua, appllcata ammaniaca
rifuzione dell azono & con un Basso biossido d carmonio e ammonlaca
poierziale d nscaldamento globake
BAT 10. Uso efficiente delle risorse
a Digestione anasmibica Trattamenio di residul bodegradablll da Man applicata Presisto In fuburg
parte d microorganismi in agsenza di
0s5igent che & luogo a blogas e
digestata. Il blogas viene ubliizzabo come
comibusitle, ad esemplo nal maton 3 gas
o mele caldale. || digestato pud assene
utiizzato ad esemplo come ammendante
b Uso del residul | residul wengono ullizzall, ad esempia, appilcata Scofta
COMme mangimi per animall.
c Separazione del reskie Saparazione di residul, 3d esemplo Maon applicata Sisteml non esistent In
utiizzando paraspruzzl, schermi, rbalte, dlita
pozzett! d raccolta, litor di
goeciolamento e frogoll pdstzionat! In modo
BCCUrAN.

d Recupern e riutlizzo del resldul | residul della pasiodzzazione vengono appllcata
deilla pastorizzazione Irniatl all'unita di miscelazione e quindl

rutllizzall come materie prime.

a Recupsarn del fosfon come st Ci. BAT 12 . Man applicabile

f Utiltzzo di acque reflue per lo spandmento | Dopo un apposiio rattamento, ke acque Wan applicata
sul sk refue vengono usate per lo spandmento

sul 5ol 3l fine dl sinuttare | contenuto d
nutrient! efo utiizzars.
BAT 12. Emissioni nell’acqua
Fos. Tecnica Descrizione Applicabilita Note
Trattamento preliminare, primario e generale
Equalzzazions Tuttl g Inguinarmti applicata
Neufralzzazione Aci, aleal appllicata

c Separazione fskca, ad esemplo ramite Solidl grossolan], soild sospesl, oloigrasso | appiicata
wagll, setacd, separaton di sabbia,
saparator dl grassiioll o vasche o

sedimentazione primana

Trattamento aerobico efo anaerobico (frattamento secondario)

d Tratiamento asnobleo efo anaeratico Compastl onganidd blodegradabill applicata Farsghi attiv
(rattamento secondario), ad esempio

trattamenta a fanghl atih, laguna a=robica,
processo anaerobico a lketto di fango con
fuss0 ascendenis (UASE), processs di
caniatho anasrobico, bloreatton: a
mmembrana

Rimozione dell’azofo

e Nitrificazione eio denlirficazione Azoto totale, ammonkaiammaoniaca appiicata

f Mitritazione parziale - Ossldazione Azoto totale, ammonkaiammaoniaca appileata

anaeroiica dellammanio

37




Valcolatte srl — verifica di assoggettabilita a VIA - studio preliminare ambientale — seconda integrazione

Rimozione e'o recupero del fosforo
g Recupern del fosfon come Fesforo indale mngﬂ:{lnab B
sTuviie La conc. precipitai di fosforo non & sulldenta
hi Pracipitazions Fesforo indale appileata Can poilcinnan
allurminip secondo
nec:
i Rimozione biologica del fosforo Fosfor todale Wan applicabile
riensificata
Rimozione dei solidi
i Coaguiazione e foccularione ol sospesl appiicata
k Sedmentazions Solkl sospes! applicata
| Flitrazione (ad esempio irazdonea S0lkl soepes] appilcata
sabila, microflitrazione, ulirafirazione )
m Flottazione Saolidl sospes) appileata
BAT 14. Rumore
Pos. Tecnica Descrizione Applicabilita Note
a Ubicazione adequata delle apparecchiature | 1 Ivelll i numone [O50N0 e65eTe Ndotl aplicata
& degll edifd aumeniando 1a disianza fra la sorgente e i
ricevente, usandas gil edficl come barmers
fonoassorbend e spostando be entrate ole
uscite dagll edinicl.
b Mizure operative Queshe comprendan; apolicate
L Ispezione & manutenzione raforzate delle
apparecchi ature;
1. chiusura di pone 2 finestre nelle aree 3
chiusa, s2 passiblle;
I ullltzzo delle apparecchlabure da parte
dl personale esperto;
Iv. finuncia alle attivita rumorose nelie one
nottume, se possibile;
V. milsure o conlenimento del rumare, ad
esEmpio duramte ke attvita di manutenzione
o Apparecchiaiure 3 Dassa rumorosita Incudono compressor, pompe & ventilaton a | apolicata
bassa numonasia
d Apparecehiature per Il controllo 8el rumare | Queshe comprendanda:
L. fono-riduttor; applicata
1. lsolamento dele apparecchiame; applicata
I confinamento In amiolert chius] delle applicata
apparecch SLre NUMOse;
Iv. Insonartzzazione degll ediicl. non appilcata
e Abbattimenio del numaore Insefimento @ barriers fra emittentl e 52 Necessano a
rcevent! (ad esemplo mur d probeziane, saguiio di vertica
banchine e edmel). DOSH-OpETam

BAT 15. Odore - Applicabilita “La BAT 15 é applicabile limitatamente ai casi in cui i disturbi provocati
dagli odori molesti presso i recettori sensibili sono probabili o comprovati.” Negli anni di funzionamento
dell'impianto non si sono mai verificati disturbi legati alla produzione degli odori. Per evitare la
produzione di emissioni diffuse di odori saranno previsti confinamenti delle zone di possibile
produzione (aree di stoccaggio fanghi, centrifughe, flottatore) e le stesse saranno convogliate in

impianti di abbattimento

Prestazioni ambientali specifiche per caseifici

BAT 21. Efficienza energetica

Pos. Tecnica Descrizione Applicabilita Naote
a Omogeneizzazions La panna viene omogensizzata assleme 3 | applicata
narzlale el lathe una plecoda pane di late scremato. Le

dimension| dell'omogensiZzzalore possand
essare ridotie In modo significativa,
consemtenda dl fsparmiare energla
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Omogensizzatore eficents sotho I proflin
energetco

L3 pressione dl esencizio
dellfomogenstzzatore viene ndotta con una
progettazione ofimizzata & d conseguenza
anche I'energla elefnca necessana per far
funzicnare I 'sisiama diminuisce.

spplicata

Utilizze di pastonzzator continul

Sang utllzzat scambdaton dl calore a
fusso continuo (fubolar, a pasire e &
tetalo). B tempa d pastoizzazione & moiba
pill brewwe rspetio a quelio del slisteml dl
trattamento dscontruo.

applicata

Seambio dl calore rigensrativo nella
pasiortzzarions

Il [atte In Ingresso viense prenscaldan dal
latte caldo che |ascla la sezlone d
pastorizzazione.

appiicata

Tratiamento a temperaiura ultra-alta (UHT)
ded latte senza pastorzzazionse

Il Iatte UHT wiens prododio in un'unica fase
a parire dal latte crudo, evitanda In tal
modo di willzzane Fenergla necessaria per
la pastorzzazione.

Man applicablle. Mon previsia come attivita

Essiccazione muit-fase nella produzione dl
poiver

Un processo dl essiccazions 3 spruzzo
wiene UsalD In CoMDNAZIoNE Con un
essilcoatnio a valle, ad esempio un
essicoatone @ hetho wdizzato.

Mon appiicabile. Mon prevista come ativita

Pre Ratregdamento dellacqua ghiacclata

Quanido sl ulllzza acqua ghiacclata,
I'acqua ghiacciata ol dbomo &
pre-rafiregdata (3d esemplo con und
scamblatore o calore 3 plastre), prima gl
raffreddaments finale In un serbatolo dl
accumuln dellacqua ghlacclata con un
evaporatore @ serpening.

applicata

BAT 22. Rifiuti

Tecniche relative all'uso di centrifughe

FPos.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita Mote

a

Utilizzo ottimale gelie cenirifughe

Ltllizzo delie centrifughe secondo k2
relative specifiche al fine dl minimizzare |o
scarto d prodotio.

Mon appiicabile. Mon present

Tecniche relative alla produzione di burro

b

Risclacquo del fscaldatore della panna
©0n acqua o |atte seremato

Risciacquo del nscaldatore della panna con
acqua o latie scrematn, che viense quindl
recuperato o futliizzabs prima delle
operazianl dl pullzia.

Nan applicatile

Tecniche relative alla produzione di gelato

c

Congelamento continua del gelato

Congelaments condnua deal galato
utlizzanda procedure dl avvio oflimizzate e
circuttl di controlio che fducano i3
frequenza degil amesil.

Mon applicabile. Mon prevista come ativita

Tecniche relative alla produzione di formaggio

d

Riduzione al minimo della produzione o
slero ol atte acido

Il slero ol atte dervante dalla proguzions d
formagg acidl (ad esemplo rcotta, guark &
mozzanela) viene |avorao Il plo
velozements possiolie per ridume &
formazione d acido [atmco.

spplicata

Recuparn e uilizzo del sien di lathe

Il slero dl atte viense recuperato (s
MECEEEaANa LEando tecniche quall
I'ewaporazions o (3 firazione su membrana
e ullltzzato, ad esemply per produme slena d
latie In poivere, slero di [3te In polivere
deminerallzzato, conceniratl di proteine dl
slero dl late o |atiosio. I siem d atte e | sunl
concentrad poesona Inofire essere utlizzatl
come mangimi per animall o forte di carbonid
In uri Impiando di produzione di Bogas.

Inviat 3 ditta
speclalzzata
per Il recuperg

applicata

Fonte: allegato 11
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3. CARATTERISTICHE DEL PROGETTO

Il presente studio preliminare ambientale riguarda i seguenti interventi di progetto:
Impianto di produzione di biogas

Impianto di purificazione del biogas per ottenere il biometano

Impianto di cogenerazione a servizio dell'impianto biometano

Impianto di cogenerazione a servizio dello stabilimento

Impianti di produzione di energia fotovoltaica

Efficientamento produzione acqua gelida ed acqua glicolata

No vk wbNpRe

Sostituzione impianto illuminazione

Di seguito si riepilogano le principali caratteristiche degli interventi, rinviando per maggiori dettagli alla
documentazione progettuale allegata.

3. a. Realizzazione di un impianto di produzione di biometano

Il progetto prevede la costruzione e I'esercizio di nuovo impianto per la produzione di biometano
alimentato da fonti rinnovabili.

Il biometano prodotto originera dal processo di purificazione del biogas e sara destinato ad “ALTRI USI”
(diverso dall’utilizzo come carburante nel settore dei trasporti)

La configurazione dell'impianto prevede “/’autoconsumo” ovvero, che il biometano prodotto venga
utilizzato dalla stessa Valcolatte s.r.l. per alcuni dei propri processi industriali (riscaldamento e
raffrescamento industriale).

Pertanto, il biometano prodotto verra immesso in apposita “rete per autoconsumo”.
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Area dello stabilimento dove verra costruito I'impianto di biogas/biometano — allegato 1-PAS21

In sintesi, si riportano di seguito le caratteristiche dell'impianto in progetto e la descrizione degli

elementi principali dello stesso:

e Capacita produttiva di biogas prevista 982 Sm3/h (930 Nm3/h), di cui circa 789 Sm3/h verranno
inviato all’'upgrading per produrre 450 Sm3/h netti di biometano che verra immesso nell’apposita

rete per autoconsumo mentre circa 193 Sm3/h (183 Nm3/h) verranno inviati al cogeneratore per
la gestione dei servizi ausiliari dell'impianto;

e Cogeneratore di potenza pari a 450 kWel;

Digestore primario di diametro pari a 24 m e altezza 14 m di nuova realizzazione;
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e Vasca di stoccaggio coperta con recupero di gas di diametro 14 m e altezza 14 m di nuova
realizzazione;

e N. 1 locale flottazione oggetto di altro iter autorizzativo (Variante a SCIA prot. 3945 del
03/05/2023);

e Torre di lavaggio per la desolforazione e rimozione del’lammoniaca di nuova realizzazione;

e N.2 Silos di stoccaggio esistenti dedicati alla scotta;

e N.2 Silos di stoccaggio esistenti dedicati al siero acido;

¢ N.1 Vasca esistente per il trattamento nitro-denitro per il trattamento dei reflui;

¢ N.1 Vasca esistente di accumulo areato per il trattamento dei reflui;

¢ N.1vasca esistente di decantazione dei fanghi di depurazione;

¢ N.1 vasca esistente di accumulo materiale flottato;

e Torcia di emergenza di nuova realizzazione dotata di soffiante dedicata.

¢ Installazione di unita di raffreddamento e disidratazione;

¢ Installazione di sistema di upgrading del biogas composto da:

- Sistema di trattamento a carboni attivi;

- Compressore (pressione di esercizio da 1,0 a 1,2 MPa) per comprimere il biogas prima
dellingresso all’'upgrading;

- Sistema di raffinazione del biogas (upgrading a membrane), in grado di ottenere biometano
conforme alle specifiche di rete (riferimento UNI/TR 11537:2019);

e Sistema di decompressione del biometano in uscita dal sistema di upgrading (alla pressione di
circa 12 bar (1,2 MPa), fino a 0,5 bar (0,05 MPa) per I'immissione nell’apposita rete per
“autoconsumo”

e Realizzazione di condotte per il trasporto del biometano dall’unita di upgrading alla cabina REMI,
in conformita al D.M. del 17 aprile 2008;

e Installazione di cabina REMI (Regolazione e Misura) per la misura ed immissione del biometano
nell’apposita rete per “autoconsumo”.

e Realizzazione di condotte per il trasporto del biometano dedicate all’autoconsumo

Di seguito viene proposto lo stralcio della Tavola che riporta la Pianta degli interventi con evidenziate
in rosso le strutture in progetto ed in giallo le strutture da demolire.
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Impianto biogas/biometano - In rosso le strutture in progetto; in giallo strutture demolite — Stralcio Tavola
2342BIOMETANO_1_A - Allegato: All_1_PAS_SRC_BIOMETANO allo Studio Preliminare Ambientale

Nel corso dell’intervento si procedera alla demolizione della vasca a sezione rettangolare nella quale
viene operata la filtrazione per il finissaggio dello scarico. Tale scelta progettuale & dettata dalla
considerazione che la qualita dello scarico non sia significativamente migliorata da quest’ultimo

trattamento. Pertanto, si ritiene che la qualita delle acque scaricate rimanga entro gli ottimali livelli
attualmente raggiunti.

43



Valcolatte srl — verifica di assoggettabilita a VIA - studio preliminare ambientale — seconda integrazione

| TERERELE
1  MIRILF. | .

Impianto di biogas/biometano: stato legittimato (a sinistra) e di progetto (a destra) — allegato 1-PAS21

Limpianto proposto & stato studiato per essere alimentato con sottoprodotti derivanti dalle lavorazioni
aziendali del ciclo di trasformazione del latte.

Siriporta, di seguito, la ricetta di alimentazione che verra utilizzata all’interno dell'impianto al momento
in cui questo raggiungera la piena produzione:

Binmasss t'die t anno %o sostanza secca
Scotta da siero ch Latte 450,00 164.250,00 662
Siero acudo 153.00 55.845,00 458
Fangla 3347 1221694 1.12
Girasso Flottato 7.03 2.563.56 5.02
TOTALE G435 50 IMLETT.ED
Fonte: allegato 1-PASO8

Per le biomasse in ingresso, le emissioni derivanti dalla generazione dei sottoprodotti sono pari a 0
gC02eq/MIJ in quanto le relative emissioni sono necessariamente associate al prodotto principale.
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Per poter essere impiegate in impianto, tali matrici subiscono successive lavorazioni che comportano
un consumo di energia elettrica ed energia termica come di seguito riportato:

Stoccaggio e concentrazione (scotta): Termico Freddo = 4.387,50 kWt/giorno;

Stoccaggio e concentrazione (scotta): Termico Caldo = 33,75 Sm?/giorno CH, fossile;

Stoccaggio e concentrazione (scotta): Elettrico = 4.050,00 kWe/giorno;

Stoccaggio e concentrazione (siero): Elettrico = 273,20 kWe/giorno;

Lavorazioni legate al Depuratore (Fanghi): Elettrico = 3547,93 kWe/giorno;

Lavorazioni legate al Depuratore (Fanghi): Termico = 1.090,05 Sm?3/giorno biometano autoprodotto;
Lavorazioni legate al Depuratore (Grasso Flottato): Elettrico = 133,88 kWe/giorno;

Lavorazioni legate al Depuratore (Grasso Flottato): Termico = 86,10 Sm3/giorno biometano
autoprodotto.

E’ stato possibile calcolare i gCO,eq emessi per ogni singola biomassa pari a:

MATRICE | Emissioni {gf'ﬁipq: Emnissbond igl‘."l."': Zeqytonig)
et 1680101,59 373356
Stero 8439589 551,61
Fanghi 1668946 05 5045987
Cirasso Flomato EB196 09 12547 59
Fonte: allegato 1-PASO8

Al fine di poter calcolare i gCO,eq emessi per ogni MJ di biometano prodotto dalle singole matrici,
Valcolatte s.r.l. ha commissionato a CRPA lab. le analisi necessarie per la determinazione del contenuto
% di sostanza secca ed il potere metanigeno di ciascuna delle biomasse impiegate in ricetta:

o Scotta % s.s. 6,62 potere metanigeno pari a 19,0 Nm?3/Ttq (20,06 Sm?3/ ttq)

o Siero Acido % s.s. 4,58 potere metanigeno pari a 13,9 Nm3/Ttq (14,68 Sm3/Ttq)

. Fanghi % s.s. 1,12 potere metanigeno pari a 1,6 Nm3/ Ttq (1,69 Sm3/ ttq)

o Grasso Flottato % s.s. 5,02 potere metanigeno pari a 29,5 Nm3/Ttq (31,15 Sm3/Ttq)

A sua volta, il processo di ispessimento generera delle emissioni che, in fase di progetto, non possono
essere verificate. Pertanto, nel calcolo delle emissioni sono state conteggiate le emissioni residue di
CH, rilasciate dal digestato durante tale processo prendendo come riferimento il valore standard di cui
alla Norma UNI 11567 corrispondente a 6,4 gCO,eq/MJ valore riferito al digestato a breve termine
(stoccaggio non oltre tre giorni). A regime sara necessario sostituire tale dato standard con il dato di
emissione reale che dovra essere calcolato e verificato.

Poiché i dati standard indicati nella Norma UNI 11567 sono peggiorativi del 40% in termini di emissioni
(si veda sezione A.4 “Emissioni tipiche, standard e valori di risparmio delle Emissioni” della Norma UNI
TS 11567/2020, in cui viene specificato che “in accordo con I'approccio definito dal JRC, che i valori
standard sono stati calcolati aumentando del 40%, quando dovuto (ad esempio per la fase Ep), le
emissioni tipiche di filiera”) il passaggio futuro da dato standard a dato reale non potra che essere
migliorativo. Si precisa che in futuro sara possibile calcolare il contributo a Ep derivato dall’utilizzo di
prodotti chimici funzionali al processo.
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La copertura a doppia membrana a tenuta di gas sovrastante la vasca di stoccaggio consente di rendere
trascurabili le emissioni derivanti dallo stoccaggio del digestato ispessito poiché esso vi permane
all'interno per circa 35 giorni.

| dati cosi ottenuti sono stati inseriti in un foglio excel al fine di calcolare la sostenibilita della ricetta
che, secondo quanto previsto dalla normativa vigente, deve garantire un risparmio in termini di
GHGsaving almeno pari all’'80% rispetto al combustibile fossile di riferimento.

Il GHGsaving derivante dalla ricetta ipotizzata risulta essere sostenibile in quanto pari a 82,82%, ovvero
maggiore dell’80%.

Si precisa che I'impianto si interfaccia ed interagisce con I'esistente impianto di depurazione, per cui, di
seguito, oltre alla descrizione del progetto di produzione di biometano, si portano ad evidenza anche i
punti di contatto tra i due impianti.

Schema dei flussi tra biometano ed impianto depurazione - Allegato 1 PAS_27

Di seguito una tabella riassuntiva riportante i dati di portata espressi sia in Sm3/h che in Nm3/h cosi
come riportati nello schema P&l (Allegato: 92-23 P&I Rev0) dell’impianto biometano in progetto:
sSm3/h | Nm3/h | kWel.

Portata biogas impianto 982 930

in assetto riconvertito

Portata biogas all’'upgrading 789 747

Portata biometano prodotto * 450 426

Portata biogas al cogeneratore 193 183
Potenza cogeneratore 450

*450 Sm3/h rappresenta anche la portata dell’'impianto
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3.a.1. Sistema di carico dell’impianto

Le biomasse saranno caricate nel digestore mediante tubazioni interrate; il siero acido e la scotta

verranno pompati in ingresso al digestore dai rispettivi silos di stoccaggio esistenti posizionati sul

piazzale antistante il nuovo impianto a progetto.

La scotta da siero di latte viene prelevata tramite condotte in pressione per essere inviata al

digestore dai due serbatoi chiusi a tenuta da 50 T/cad. chiamati T700 e T720, mentre il siero acido

proviene dai due serbatoi chiusi a tenuta da 100 T/cad. chiamati T28.600 e T28.500.

Le acque reflue generate dalla lavorazione del latte, che contengono grassi, proteine, lattosio e altre

sostanze organiche, vengono convogliate verso I'impianto di trattamento delle stesse acque reflue,

seguendo il processo depurativo gia descritto, con le seguenti modificazioni dovute alla sua

connessione con il nuovo impianto di biogas/biometano.

Prima del trattamento biologico, le acque reflue passano attraverso:

e Grigliatura per la rimozione dei materiali grossolani;

¢ Accumulo areato e flottazione: si utilizza aria disciolta per far flottare e rimuovere i grassi, oli e
solidi sospesi.

Il grasso flottato origina dal processo di flottazione depurativo. Al fine di ottimizzare tale processo

rendendolo pil efficiente ed aumentando la qualita del grasso flottato si aggiunge alle acque reflue un

coagulante chimico. Il grasso cosi raffinato verra inviato, mediante tubazione dedicata, in ingresso al

digestore.

La parte liquida cosi ottenuta (liquido chiarificato) viene inviata alla vasca di

nitrificazione/denitrificazione e successivamente alla vasca di decantazione. | fanghi primari, ivi

sedimentati verranno inviati al digestore.

Qualora lI'impianto di biogas/biometano non sia disponibile per manutenzione e/o guasto la

biomassa verra destinata alla vendita, secondo la gestione di processo attualmente autorizzata e piu

precisamente:

* La scotta viene stoccata in due serbatoi chiusi a tenuta da 50 T/cad. chiamati T700 e T720
per poi essere inviata all'impianto di concentrazione a membrane. La scotta concentrata
viene poi stoccata in 6 serbatoi chiusi a tenuta da 30 T/cad. chiamati T800, T810, T820, T830,
T840 e T850 e venduta tramite autobotti all'industria zootecnica/cosmetica;

* |l siero acido viene stoccato in due serbatori chiusi a tenuta da 100 T/cad. chiamati T28.600
e T28.500 per poi essere venduto tramite autobotti ad impianti zootecnici.

Stante la richiesta di mercato di scotta e siero per i vari usi zootecnici e cosmetici, non si ritiene
possano esserci problematiche legate al conferimento di tali prodotti.

In caso di fermo impianto sia il grasso flottato sia i fanghi primari potranno essere inviati alla vasca di
accumulo del materiale flottato dove rimarranno fino al ripristino del funzionamento dell'impianto e
quindi impiegati nel processo di digestione anaerobica.

Il digestore verra caricato in circa 24 ore al giorno e scaricato (ovvero il materiale fermentato viene
inviato ai successivi trattamenti) in circa 16 ore al giorno. Lo scarico del digestore non avviene per
troppo pieno, ma mediante pompe pescanti nella parte bassa del digestore.
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3.a. 2. Il digestore anaerobico

Il digestore in progetto avra un volume geometrico di 6.330 m3, un diametro di 24 m ed un’altezza di
14 m; esso funzionera in regime termofilo (52+55°C).

La copertura del digestore fungera anche da accumulatore pressostatico ed avra un volume geometrico
di 1.390 m3. La pressione di lavoro della cupola sara tarata in fase di avviamento e sara compresa
nell’intervallo 6+8 mbar.

La copertura del digestore é del tipo a “doppia membrana” ovvero vi € una membrana interna, posta
trail liquido in fermentazione e la membrana esterna che contiene il biogas. Un’altra membrana, quella
esterna, e posta tra la membrana che contiene il biogas e 'atmosfera. Quest’ultima & gonfiata con aria
(spinta da un apposito ventilatore) ed & quella che impone la pressione anche alla membrana interna.
Le pompe di estrazione del digestato e di invio verso il sistema di ispessimento della biomassa sono
due, una in marcia ed una in scorta attiva.

La pressione del sistema membrana esterna-membrana interna é regolata da una valvola di sfiato a
clapet, montata direttamente nella membrana esterna.

La valvola € completamente ricoperta da un carter in alluminio che protegge il flusso d’aria da vento,
neve e gelo. Quando la pressione della membrana supera la pressione di taratura, il clapet si apre,
consentendo alla pressione di abbassarsi. Viceversa, quando la pressione della membrana ¢ inferiore
alla pressione di taratura, il clapet di chiude e la pressione si alza. Nel range di pressione normale, la
membrana interna si gonfia e si sgonfia seguendo la generazione e l'uscita del biogas verso gli
utilizzatori. La membrana interna e dotata di un misuratore di livello che indica la percentuale di
riempimento della stessa. Se tale livello supera il 90% della capacita massima, si attiva il sistema di
combustione di emergenza del biogas (torcia di sicurezza e sua relativa soffiante). Se per qualsiasi
ragione, nonostante l'accensione della torcia di emergenza, il livello di riempimento dovesse superare
il 95% della capacita massima, si attivera un segnale di allarme.

Oltre a questo, vi & una sicurezza fisica a guardia idraulica che ha funzione di rilasciare la sovrapressione
nel caso in cuila torcia per qualsiasi motivo non sia in grado di rilasciare rapidamente la sovrapressione.

3.a.3. Ispessitore del digestato

Il digestato uscente dal fermentatore viene inviato al locale tecnologico per essere separato nelle sue
componenti solida e liquida tramite un pre-addensamento a flottazione e, successivamente, tramite
un estrattore centrifugo.

La fase solida & essenzialmente composta da proteine (si tratta dei batteri anaerobici che sono cresciuti
“alimentandosi” con la scotta). Essa risulta palabile, ha un secco del 16% circa, un tenore di azoto (N)
legato (non ammoniacale) di circa 12-14 kg/T ed un tenore di fosforo (P) di circa 5-7 kg/T. Grazie a
questi valori costituisce un buon substrato da avviare a compostaggio, per una sua successiva
trasformazione in ammendante agricolo.

La frazione ispessita (max. 57,1 T/d) verra inviata alla vasca di stoccaggio con recupero di gas per

permanervi al suo interno al fine di recuperare il gas ancora contenuto in essa.
La frazione liquida in uscita dall’ispessitore & molto diluita: le sue caratteristiche medie sono: Sostanza
secca 0,05%, COD circa 800 mg/L, azoto ammoniacale circa 1.000 mg/L e fosforo circa 100 mg/L.
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Per questa ragione, la fase liquida del digestato non ha caratteristiche tali da essere destinata a
fertirrigazione; il trattamento piu indicato per essa e quello di inviarla, assieme ai reflui, al depuratore
dello stabilimento, al fine di depurarla fino a renderla scaricabile in acque superficiali.

Per poter avviare queste acque al depuratore occorrera preliminarmente ridurre le elevate
concentrazioni di fosforo; al fine di abbatterne i valori e renderli compatibili con i limiti di legge, questa
frazione verra inviata in due serbatoi posti a valle dell’ispessitore per essere trattata chimicamente.
Questo trattamento chimico abbattera il contenuto di fosforo come “Magnesio-ammonio fosfato” o
“Struvite” (MgNH4PO4x6H,0).

Per indurre la precipitazione della struvite, si sottoporra ad aerazione il digestato liquido trattato. |
cristalli di struvite che si € formata in seguito a questa aerazione precipiteranno in un opportuno
decantatore e saranno poi inviati al sistema di disidratazione per essere trattati dal sistema di
depurazione.

La frazione liquida che si generera in seguito a questo ulteriore trattamento verra avviata in parte alla
sezione di accumulo areato ed in parte alla sezione di nitrificazione-denitrificazione ed infine al
depuratore.

Questa metodologia consente di limitare 'utilizzo di cloruro ferrico o di policloruro d’alluminio nel
depuratore.

3.a.4. \Vasca di stoccaggio coperta per il recupero del biogas

Il progetto prevede la realizzazione di una nuova vasca di stoccaggio, a valle della sezione di
ispessimento. Essa sara destinata allo stoccaggio del digestato ispessito e dotata di sovrastante cupola
gasometrica a doppia membrana che consentira il recupero del biogas che si formera al suo interno.
Avra un volume geometrico pari a circa 2.000 m3, con diametro 14 m e altezza 14 m. Il volume di
digestato in ingresso alla vasca & pari a 57,1 T/d. Sulla base di questi dati si evince che il digestato
ispessito permarra nella vasca per circa 35 giorni (2.000/57,1 = 35 d). Si precisa che, per quanto non
applicabile in questa situazione, in quanto lo stoccaggio non e immediatamente a valle del digestore
ma separato dalla vasca di ispessimento, il requisito relativo al recupero del gas per almeno 30 d di cui
al DM2022 consente di considerare trascurabili le emissioni del digestato in uscita.

3.a.5. Trattamento del digestato

Il digestato in uscita dalla vasca di stoccaggio con recupero di gas pari a 57,1 T/d subisce un
trattamento di disidratazione mediante centrifugazione che porta alla produzione di 21,5 T/d di fango
disidratato al 16%. Questo trattamento ha un’efficienza del 38%.

Il fango disidratato viene raccolto in cassoni scarrabili per essere immediatamente avviato a
compostaggio.
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3.a.6. Flussidelgas

Circa il 20 % del biogas prodotto verra inviato dal digestore al cogeneratore per la produzione
dell’'energia elettrica e termica necessari al funzionamento dei sistemi ausiliari di impianto mentre il
restante 80% circa di biogas verra inviato al sistema di upgrading dove, a seguito di step successivi di
filtrazioni, diviene biometano e da qui, in uscita, inviato, con apposita tubazione, alla cabina REMI.
Leventuale biogas residuo presente nella vasca di stoccaggio coperta con recupero di gas verra spinto
anch’esso all’'interno del digestore per mezzo di una soffiante.

Il biometano in uscita dal sistema di upgrading avra una pressione pari a circa 12 bar (1,2 MPa).

Il biometano conforme (la cui qualita viene misurata in uscita dall’'upgrading) verra quindi inviato alla
cabina REMI, mentre I'eventuale biometano non conforme verra inviato, previa miscelazione con I'off-
gas, mediante apposita tubazione (si prevede una pressione di esercizio di pochi mbar), in testa al
digestore primario.

Lapposita rete per autoconsumo prevede una pressione di esercizio pari a 0,5 bar (0,05 MPa). Per
portare la pressione del biometano dai 12 agli 0,5 bar & prevista l'installazione di un sistema di
decompressione.

3.a.7. Emissioni

Una parte del biogas prodotto (circa il 20%) sara inviato, tramite un sistema di condotte, al gruppo di
generazione costituito da un motore a gas accoppiato ad un alternatore sincrono. Con la cogenerazione
verranno prodotte I'energia elettrica e termica destinate alla gestione dei sistemi ausiliari dell'impianto
ed al mantenimento della corretta termostatazione dell'impianto.

Allo scopo verra installato un cogeneratore di potenza pari a 450 kWel.

Il cogeneratore sara installato in apposito container, fornito gia da fabbrica e dotato di tutte le
componenti necessarie al funzionamento, per quanto riguarda le parti meccaniche, idrauliche ed
elettriche.

Il gruppo di generazione mediante lo scambio di informazioni da parte del software impianto & in grado
di gestire i parametri di regolazione legati alla gestione del biogas prodotto, dell’acqua calda e delle
situazioni di allarme impianto.

Il cogeneratore alimentato a biogas, ai fini delle emissioni in atmosfera, rispettera i valori limite
indicati nella Parte Quinta, allegato I, Parte Ill punto 3 “Motori fissi a combustione interna”, di
potenza termica nominale pari compresa fra 0,3 e 5 MW, del Dlgs. 152/2006 e s.m.i., 0, se piu
restrittivi, quelli della DGR 1496/2011 come di seguito riportato.
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Verra installata in impianto una nuova torcia di tipo a fiamma confinata avente portata pari a 1.000
Nm?3/h, in conformita a quanto previsto dalla normativa vigente.

Il sistema di upgrading, attraverso diversi stadi di purificazione, separa la CO; (rilasciata in atmosfera
nell’off-gas) dal CHa. Nell'off-gas pud permanere una quantita residuale di CHs ; per la configurazione
di impianto scelta se ne prevede una perdita inferiore all’ 1%. Inoltre, potrebbero risultare, per
I'ingresso di aria al digestore tracce di O; e di N2 con percentuali che variano tralo 0,2 e lo 0,5% nonché
eventuali altre impurezze che, tuttavia, in virtu delle bassissime concentrazioni e della limitata portata
dell’'emissione, risultano trascurabili dal punto di vista emissivo.

La Parte Quinta del D.Lgs 152/2006 e ss.mm.ii. prevede l'obbligo di autorizzazione (ed i conseguenti
adempimenti in materia di controllo e/o monitoraggio) per le emissioni “inquinanti”, ossia di quelle
sostanze emesse in quantita e con caratteristiche tali da ledere o da costituire pericolo per la salute
umana o per la qualita dell'ambiente; non rientrano in tale ambito le sostanze climalteranti quali la CO;
ed il CH4 che caratterizzano I'emissione in questione.

Per quanto sopra esposto si ritiene che, tenuto conto delle caratteristiche quali-quantitative delle
sostanze presenti nell’off-gas, le emissioni siano trascurabili ai sensi della Parte Quinta del D.Lgs.
152/2006 e ss.mm.ii.

3.a. 8. Descrizione del Processo di upgrading

Il processo di upgrading avverra tramite un impianto di purificazione che si basa sulla tecnologia a
membrane, la cui efficienza minima di recupero del metano sara garantita essere superiore al 99%.

Il biogas prodotto verra in parte inviato, previa compressione fino ad un massimo di 14 bar (1,4 MPa)
all'impianto di trattamento (upgrading). La misurazione della qualita del gas rispetto alle specifiche di
rete, ai sensi della norma UNI/TS 11537:2019, avverra subito all’uscita dell’'impianto di upgrading, dove:
- il biometano conforme a specifica, previa decompressione a 0,05 MPa (0,5 bar), verra inviato
mediante tubazione interrata al punto di connessione alla rete di nuova realizzazione dedicata
all’'autoconsumo posizionato in apposita cabina REMI;
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- il biometano non conforme alla specifica, decompresso, verra ricircolato e miscelato con l'off-gas e
convogliato in testa al digestore primario.

L'area di trattamento sara cosi composta:

- Sistema di desolforazione e rimozione di NHs;

- Unita di Raffreddamento e Disidratazione (Chiller);

- Unita di Filtrazione a Carboni Attivi;

- Modulo Membrane per la purificazione del Biogas.

Il biogas in uscita dal digestore entrera nel sistema di desolforazione, dove verranno rimosse elevate
concentrazioni di HEb presenti nel biogas, al fine di salvaguardare le membrane di upgrading e rispettare
le specifiche richieste per I'immissione in rete. Questo sistema sara composto essenzialmente da uno
scrubber, da una vasca di ossidazione e da un sedimentatore.

Lo scrubber sara composto da una colonna all’interno della quale avviene il lavaggio in controcorrente
del gas con una miscela di reagente non pericoloso, idrossido di sodio (NaOH) ed acqua. Il liquido, dopo
aver assorbito l'idrogeno solforato, raggiungera la vasca di ossidazione nella quale avverra la
rigenerazione dei reagenti per mezzo di insufflazione di aria e la trasformazione dell’HE5 in zolfo
elementare. Dalla vasca di ossidazione il liquido verra infine pompato al sedimentatore, in cui si avra la
concentrazione e la deposizione di zolfo elementare.

Previo raffreddamento nel chiller, dove avviene la condensazione del vapor acqueo e I'essicazione del
biogas, il biogas entrera nell’unita di trattamento a carboni attivi per I'eliminazione dei VOC e di H,S
residua.

Il biogas pretrattato verra compresso fino ad un massimo di 14 bar (1,4 MPa) mediante I'apposito
modulo compressore ed entrera nel modulo membrane, installato all’interno di un container, dove
avverra la purificazione (upgrading) a biometano di purezza superiore al 99%.

Il biometano puro entrera nel modulo per la decompressione fino a 0,5 bar (0,05 MPa) e successiva
immissione nelle condotte per il trasporto del biometano alla cabina REMI.

L'unita di purificazione integrera il recupero e la gestione del biometano non conforme. Infatti, in caso
di non conformita qualitativa, il biometano verra restituito all’unita di purificazione. Questo biometano
puod quindi essere miscelato con il gas di spurgo (off-gas) ad una pressione di pochi mbar e restituito al
digestore.

Il biometano conforme in uscita dall’unita di depurazione verra immesso nella apposita rete per essere
autoconsumato dalla stessa Valcolatte per alcuni dei propri processi industriali (riscaldamento e
raffrescamento industriale).

3.a.9. Recupero termico

Nel nuovo impianto a progetto, il calore prodotto dal cogeneratore sara principalmente destinato al
mantenimento della termostatazione del digestore e scaldare una parte di acqua destinata ad essere
utilizzata nello stabilimento per i processi industriali.
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3.a.10. Biomassa utilizzata

La biomassa utilizzata, tutta di produzione interna dello stabilimento, & in forma liquida ed a base acquosa. Si
tratta di:

e Scotta da siero di latte vaccino, fino ad un max di 450 ton/giorno;

e Siero acido, fino ad un max di 154 ton/giorno;

*  Flottato e fanghi ottenuti da trattamento chimico-fisico dei reflui, fino ad un max di 40,5 ton/giorno.

La capacita risultante di produzione di biogas & pari ad un massimo di 930 Nm3/h con un contenuto di metano
pari al 57%.

Il biogas cosi prodotto non & direttamente utilizzato nel ciclo produttivo di Valcolatte ma viene inviato
all'impianto di purificazione per ottenere biometano, al netto del biogas inviato al cogeneratore a servizio
dell'impianto biometano.

L'impianto prevede un funzionamento modulante per adeguarsi alla effettiva disponibilita di biomassa ed alla
possibilita di utilizzo dei vettori energetici prodotti per un equivalente di 7.000 ore annue a piena potenza.

All" attuale capacita produttiva la produzione di biogas sara pari all’85% della capacita massima.

Per il funzionamento del digestore, I'impianto ha bisogno di energia termica ed energia elettrica.

La potenza elettrica installata e di 100 kW, considerando un fattore di utilizzo cautelativamente posto
paria 0,8 ed un uso continuo pari a 7000 ore I'energia consumata & pari a circa 630 MWh/anno; questa
energia, prelevata dalla rete di stabilimento, sara interamente compensata con I'energia prodotta dal
cogeneratore a servizio del biometano e dagli impianti fotovoltaici come successivamente dettagliato.
Il fabbisogno di energia termica per il mantenimento della temperatura di funzionamento del
cogeneratore varia in funzione della stagione, con un minimo di progetto pari a 280 kW ed un massimo
di 350 kW; il fabbisogno di energia termica annua stimato & di 3.986 MWh/anno.

Il fabbisogno annuo di energia termica € interamente compensato con i recuperi energetici ottenuti
dal cogeneratore a servizio del biometano e dal recupero energetico ottenuto dal compressore di
purificazione come successivamente dettagliato.

3.a.11. Impianto di produzione di biometano (upgrade)

Scopo dell'impianto di Upgrading e di ottenere biometano di alta qualita, con un tenore estremamente
ridotto di CO2 e quindi con potere calorifico notevolmente aumentato rispetto al biogas originale.

La capacita massima di progetto prevede di trattare fino 930 Nm3/h di biogas per ottenere una portata
massima 450 Nm3/h di metano, al netto del consumo di biogas del cogeneratore.

L'impianto prevede un funzionamento modulante per adeguarsi alla effettiva produzione di biogas;
alle attuali condizioni produttive di biogas pari all’85% della capacita massima per un equivalente di
7.000 ore annue a piena potenza. La produzione annua di biometano e prevista in 2.677.000
Nm3/anno.
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Tutto il biometano prodotto & interamente utilizzato nello stabilimento per alimentare
prioritariamente un cogeneratore ad alto rendimento e le eccedenze saranno utilizzate dalle caldaie a
vapore. La produzione annua sara utilizzata per 1.716.000 Nm3/anno dalla cogenerazione ed i restanti
961.000 Nm3/anno dalle caldaie a vapore.

L'impianto é alimentato ad energia elettrica per un valore di potenza assorbita media a piena portata
pari a 350 kW e all’attuale portata, di 300 kW con uso continuo pari a 7000 ore equivalenti, I'energia
consumata € pari a circa 2.100 MWh/anno; questa energia sara interamente compensata con il
cogeneratore a servizio del biometano come successivamente dettagliato.

Dal raffreddamento del compressore, viene recuperata dell’energia termica pari a 130 kW a piena
portata e 110 kW alla portata attuale e pari a 770 MWh/anno, inviata ad un collettore ed utilizzata dal
biogas e le eventuali eccedenze sono utilizzate nel ciclo produttivo.

3.a.12. Impianto di cogenerazione a servizio del biometano

L'impianto & alimentato da biogas e produrra energia elettrica e termica sotto forma di acqua calda.
Il cogeneratore ¢ collegato alla rete elettrica dello stabilimento e tutta I'energia elettrica prodotta, pari
a 450 kWe & immessa nella rete ed interamente utilizzata da Upgrade e Biogas.

Si prevede un funzionamento di circa 7.500 ore con un valore di energia elettrica prodotta pari 3.375
MWh/anno.

L’energia termica prodotta dal raffreddamento ad acqua, pari a 535 kW ¢ inviata ad un collettore ed
utilizzata dal Biogas e le eventuali eccedenze sono utilizzate nel ciclo produttivo. L'energia termica
prodotta é pari 4.000 MWh/anno.

3.a.13. Impianto di cogenerazione a servizio dello stabilimento

L'impianto & alimentato da Biometano e/o da metano di rete tramite una doppia rampa di
alimentazione e produrra energia elettrica e termica sotto forma di acqua calda e vapore.

Il Cogeneratore ha una potenza introdotta di 2.717 kW, pari 286 Nm3/h, una potenza elettrica di 1.128
kW ed una potenza termica di 1.192 kW.

Il cogeneratore & collegato alla rete elettrica dello stabilimento, sara pertanto autoconsumata e
I’eventuale eccesso immessa nella rete pubblica; il funzionamento sara modulante ad inseguimento di
potenza elettrica per massimizzare |'autoconsumo elettrico e di biometano. Si prevede un
funzionamento equivalente di circa 6.000 ore a piena potenza.

L’energia elettrica prodotta & quindi di 6.768 MWh/anno e I'energia termica 7.152 MWh/anno.
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3. b. Impianti di produzione di energia elettrica da fotovoltaico

Sulla copertura del locale di flottazione e sulla copertura del fabbricato di prossima edificazione
denominato Blocco |, si prevede la realizzazione di due nuove sezioni di fotovoltaico, ciascuno della
potenza di circa 100 kWp.

Nello stralcio planimetrico viene evidenziato il fabbricato denominato blocco | posto al Piano
Primo dello stabilimento.

i
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L’energia netta prodotta & stimabile in 1.100 kWh/kWp/anno pari quindi a 220 MWh/anno.

La produzione di energia elettrica da fotovoltaico porta ad evitare le emissioni di circa 108.000 kg/anno
di CO; oltre che di circa 183 kg/anno di NOx e di 6 kg/anno di polveri.

3. c. Efficientamento produzione acqua gelida e acqua glicolata

Allo stato attuale in stabilimento sono presenti le seguenti macchine per la produzione di acqua gelida
e acqua glicolata:

C1: chiller a freon per la refrigerazione di una soluzione di acqua glicolata;

C2: chiller a bassa carica (34 kg) per la refrigerazione di acqua gelida;

C3: chiller a bassa carica (34 kg) per la refrigerazione di acqua gelida.

Il loro posizionamento nello stabilimento, unitamente a quello dei chiller di nuova installazione, e
riportato nella figura seguente.
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Posizionamento dei chiller - allegato 14

Un primo intervento riguarda l'inserimento di un condensatore per ottenere il recupero del calore
prodotto dai chiller esistenti ed attualmente dissipato in atmosfera tramite torre evaporativa. Questo
calore a bassa temperatura puo essere riutilizzato nella prima fase di pastorizzazione del latte. Con
questa applicazione impiantistica & possibile ottenere anche un miglioramento dell’efficienza del
funzionamento del chiller conseguendo il duplice risultato di un recupero di energia termica da calore
diversamente disperso ed un risparmio di energia elettrica consumata.

Per attuare questo intervento € necessario modificare significativamente le attuali macchine di
produzione di acqua gelida, modifiche che saranno realizzate anche in quelle di nuova fornitura, di
seguito descritte.

Il quantitativo di calore recuperabile & superiore a quello utilizzabile nel processo di pastorizzazione;
pertanto, I'energia effettivamente recuperata e il valore minore dei due, ovvero quella utilizzabile nella

pastorizzazione.

Il recupero di energia termica stimata e pari al volume di latte pastorizzato per il salto termico ottenuto
dal recupero, ovvero 27°C. Il quantitativo di latte pastorizzato & di 120.000 t/anno, per cui I'energia
risparmiata & 3.700 MWh/anno.
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Il risparmio di energia elettrica & presente unicamente durante la fase di recupero e si puo stimare pari
al 10% dell’energia elettrica consumata. ll coefficiente di performance - COP attuale e pari a circa 5 per
cui il consumo elettrico pertinente alla produzione di acqua gelida durante il recupero energetico e
circa pari a 1/6 dell’energia termica recuperata, ovvero 616 MWh/anno.

L’energia elettrica risparmiata, pari al 10% di questo valore, € 61,6 MWh/anno.

Un ulteriore intervento e quello di installare un nuovo chiller ad ammoniaca (272 kg) da utilizzarsi per
la refrigerazione di una soluzione di acqua glicolata. Questa nuova macchina andra a sostituire I'attuale
chiller C1 a freon consentendo sia risparmi per la migliore efficienza energetica sia di ordine ambientale
per 'adozione dell’lammoniaca invece del freon, gas dannoso, in caso di dispersione, per lo strato di
ozono e/o responsabile dell’effetto serra; il nuovo chiller verra posizionate nel medesimo punto dello
stabilimento all’esterno, in posizione adiacente alla cella refrigerata; il condensatore evaporativo e
installato su una struttura in carpenteria metallica soprastante il chiller stesso.

L'Ammoniaca (NHs3) nel chiller di nuova installazione C1 sara utilizzata in circuito chiuso ad una
temperatura compresa tra quella di evaporazione a -12°C e quella di condensazione a +35°C per il
raffreddamento di glicole a -8°C. Attualmente la produzione di acqua glicolata alla temperatura di -7°C
e prodotta con una macchina frigorifera con una efficienza molto bassa, COP di circa 1,65. |l fabbisogno
attuale di energia frigorifera dal circuito glicolato & di 2.559 MWh/anno, soddisfatto con un consumo
di energia elettrica di 1.554 MWh/anno.

Il nuovo gruppo frigorifero ha un COP di 3,85 per cui il consumo elettrico scende a 664 MWh/anno con
un risparmio di energia pari a 890 MWh/anno.

Inoltre, verra installato, un chiller — C4 ad ammoniaca (300 kg), da utilizzarsi per la refrigerazione di
acqua gelida, che verra posizionato sulla copertura dell’edificio Z2 di nuova costruzione.

A seguire, gli attuali chiller C2 e C3 per I'acqua gelida, verranno sottoposti a revamping con aumento
di carica (fino a 290 kg cad.) e collocati in copertura allo stesso edificio Z2. | chiller C2 e C3 attualmente
sono posizionati sotto una tettoia, nei pressi di un immobile separato; i condensatori evaporativi sono
installati in posizione adiacente ai due chiller.

Il chiller C4 sara posizionato in copertura alla struttura di nuova realizzazione, dove verranno ricollocati
anche i chiller C2 e C3 a seguito del revamping.

L'Ammoniaca (NHs) nel chiller di nuova installazione C4 sara utilizzata, come per C2 e C3, in circuito
chiuso ad una temperatura compresa tra quella di evaporazione a -1°C e quella di condensazione a
+35°C per il raffreddamento di acqua a +1°C.

Al detto risparmio energetico di 951,6 MWh/anno corrispondono minori emissioni di 790 kg/anno di
NO,, 28 kg/anno di polveri e di 467 T/anno di CO,.
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3. d. Interventi migliorativi derivanti dall’installazione di nuove apparecchiature a LED

All'interno del nuovo edificio Z1, Z2, Z3 sara prevista l'installazione di un sistema di illuminazione
costituito da plafoniere led (ad alta efficienza) che garantira un risparmio nei consumi di energia
elettrica dello stabilimento. Al fine di quantificare tale risparmio, le caratteristiche di una plafoniera
led (ad alta efficienza) saranno messe a confronto con le caratteristiche di una plafoniera standard di
tipo a fluorescenza (della stessa tipologia di quelle gia presenti nel magazzino di Valcolatte nei
fabbricati produttivi esistenti).

Caratteristiche plafoniera fluorescente
Potenza apparecchio 2458W + reattore da 25W = 141W
Durata media 10.000 are
Flusso medio tubi 9.500 lumen su 360° (decadimento 5% annua)
Flusso medio apparecchi 5. 700 lusen sfruttando recuperaton di flusse
Sisterna di gestione automatica Mo

Figura 4 - Caratteristiche plafoniera fluorescente

Caratteristiche plafoniera led
Potenza apparetclm 23I0W + reattore da 5W = BIW
Dwrata media »500000 ore
Flusso medio tubl
Flusso medio apparecchi 9.800 lumen {decadiments 0,5% annuo)
Direzinnato solo verso diffusore 5
Sistemna di gestione automatica 5i

Figura 5 - Caratteristiche plafoniera led

Fonte: allegato 5

Le plafoniere led rispetto a quelle a fluorescenza presentano, quindi, i seguenti vantaggi:

- Consumo reale < 64%

- Resa luminosa > 46%

- Vita media attesa > 500%

- Direzionamento flusso mirato

- Gestione con regolazione automatica

- Assenza di emissioni nello spettro dell’IR e UV

Tenuto conto dei benefici sopra elencati e possibile stimare il numero di apparecchi luminosi che
dovranno essere installati nel nuovo stabile e il relativo consumo di energia elettrica.

Se si considera un illuminamento medio di 300 lux tra ambienti di lavoro, locali di servizio e locali
tecnologici, in base alle caratteristiche illuminotecniche sopra indicate, si puo stimare il numero di
apparecchi che & necessario installare.

Si riportano nella tabella seguente il numero di apparecchi e i relativi consumi di energia elettrica in
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caso di impiego di plafoniere led e plafoniere a fluorescenza.

Apparecchio Mum. Grefanno | Consumo (kWh)
Plafoniera flusrescents {141 W) 1178 2000 3160.306
Plafoniera led |65 W) 913 2000* 118,890
Risparmio 241.706

Fonte: allegato 5

Prendendo in considerazione il mix energetico nazionale per la produzione di energia elettrica, il detto
risparmio di 241.706 kWh/anno corrisponde a minori emissioni di 165 kg/anno di NOy, 6 kg/anno di
polveri, 98 T/anno di CO,.
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4. COMPONENTI AMBIENTALI IMPATTATE DAL PROGETTO

Di seguito vengono prese in considerazione le componenti ambientali sulle quali il progetto hanno
impatto significativo sia durante la fase di cantiere sia nel corso di quella di esercizio, prendendo in
considerazione, se del caso, anche i possibili interventi di mitigazione.

4. a. Fase di cantiere

Il cantiere per la costruzione dell'impianto di biogas a servizio dell’attivita produttiva ha caratteristiche
di medio cantiere edile e, quindi, non comporta impatti di particolare rilievo sulle matrici ambientali.

Gli interventi in progetto verranno realizzati su un’area gia urbanizzata e pavimentata.

Per quanto riguarda la movimentazione di materiali, di seguito si riporta il computo metrico,
suddiviso per singola opera, dei volumi per:

- demolizione della pavimentazione esistente;

- scavi;
- rinterri.
DIGESTORE L | h mc L | h mc L | h mc
780,3 0,2 156,06 644,22 2,88 1855,35 SCAVO 1855,35
-521,2 0,1 -52,12
-513,1 0,56 -287,34
-481,5 2,22 -1068,91
TOT. 446,99
VASCA DI STOCCAGGIO L | h mc L | h mc L | h mc
363,73 0,2 72,746| 272,88 2,88 785,89 SCAVO 785,89
-195,1 0,1 -19,51
-190,6 0,56 -106,71
-171,1 2,22 -379,84
TOT. 279,84
MURO DI L | h mc L | h mc L | h mc
COMPARTIMENTAZIONE 41,8 1,6 0,2 13,38 41,8 1,2 0,4 20,06 SCAVO 20,06
-41,8 0,8 0,1 -3,34
-41,8 0,6 0,3 -7,52
TOT. 9,20
PLATEE PER IMPIANTI L | h mc L | h mc L | h mc
337,41 0,2 67,48| 318,1 0,3 95,43 SCAVO 95,43
-250,7 0,1 -25,07
TOT. 70,36
PLINTI PER RACK IMPIANTI |L | h mc L | h mc L | h mc
BIOGAS 21 4 0,2 16,80 21 4 0,2 16,80 0,00
RETE DISTRIBUZIONE L | h mc L | h mc L | h mc
INTERRATA 50,41 1,3 0,2 13,11 50,41 1,3 0,9 58,98 SCAVO 172,45
157,6 0,8 0,2 25,22 157,6 0,8 0,9 113,47 -0,029 50,41 -1,48
-0,051 157,6 -8,05
TOT. 38,32 TOT. 172,45 TOT. 162,92

mc 364,79 mc 2945,99 mc 969,30

I materiali scavati e non utilizzati per i rinterri, verranno accantonati e riutilizzati nell’area di cantiere.
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Si ritiene di riproporre, pero, le avvertenze costruttive riportate nel parere geologico del dottor Nicola
Cavanna (allegato 1-PAS_17).

“Pur esprimendo un Parere Geologico positivo alla realizzazione delle opere previste, si raccomanda di

adottare alcune avvertenze costruttive:

e in fase esecutiva andranno adottati tutti gli accorgimenti tecnici e provvisionali piu indicati al fine
di adeguare le caratteristiche geometriche degli scavi, alla situazione riscontrata, cosi da
garantire, in primo luogo, la sicurezza operativa, oltre che la stabilita delle strutture adiacenti,
attenendosi scrupolosamente a quanto previsto dalle normative vigenti in materia;

e si raccomanda infine di evitare qualsiasi dispersione o infiltrazione d'acqua nel sottosuolo, sia
durante che al termine dei lavori, adottando una scrupolosa raccolta di tutte le acque meteoriche
superficiali;

e avendo riscontrato parziali disomogeneita litostratigrafiche, durante gli scavi fondazionali
risultera fondamentale osservare direttamente sia le successioni litostratigrafiche, che I'eventuale
presenza di acqua, si prescrive pertanto, una volta avviata la fase di sbancamento, di prevedere
un'assistenza geologica di supporto alla Direzione dei Lavori.

In base a tutto quanto emerso, si lascia il compito al progettista per una razionale scelta sia del tipo di
fondazione da adottare che della profondita d’imposta.

Riassumendo, in ragione della bassa sismicita dell’ambito comunale (zona sismica 3) e di quelle che
sono le condizioni morfologiche e litostratigrafiche dalla porzione di territorio in esame non si rilevano
condizioni di “pericolosita geologica locale” tali da condizionare la ristrutturazione edilizia in progetto,
o che comunque non potranno essere superate mediante interventi abitualmente messi in opera nella

comune pratica di ingegneria civile.”

4. b. Fase di esercizio

4.b. 1. Bilancio energetico complessivo

Il presente progetto punta ad una razionalizzazione energetica del processo produttivo e, soprattutto,
alla produzione di energia da fonti rinnovabili.

Nella tabella che segue vengono riepilogati tutti i consumi, le produzioni e le trasformazioni
energetiche degli interventi e quindi la sommatoria fornisce [I'impatto risultante
sull’approvvigionamento energetico complessivo su base annua.

| valori di metano riportati nella colonna in MWh & da intendersi come energia termica utile; per la
conversione é stato utilizzato un potere calorifico di 9,5 kWh/Nm?3 ed un rendimento di produzione del
90%.
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INTERVENT! CON RIDUTIONE DEI CORNSLIMI
EMERGL
METAND
DESCRIZIONE SERVIZIO i e
Km/h KWh WWh
PRELIEVD METAMND DA RETE EX ANTE
DATO CONSOLIDATO 2023 E':lilﬂifﬂ.?ﬂ'f EI#[ﬁ.-’EE
SALDO PRELIEVOIMMISSIONT ERERGIA
ELETTRICA D RETE EX ANTE - DATO
COMSOLIDATO 2033 11 426,00
EMERGLA TERMECA RECUPERATA Dvi CHILLER |
ACCUIA GELIDA 3 00,0
EMERGLA ELETTRICA RISFARNMEATA Wy CHELLER . l
ACOLIA GELIDA | 61,60
EMERGLA ELETTRICA RISPFARMEATA DMy CHILLER |
ACCAIA GLICTLATA | 90,00
|
RADUZIONE ASSOLLUTA | 43174854 3 700,00 951,60
RIDUZHOME PERCENTIAALE SU KD 1% g5

Fonte: allegato 4

Per quanto riguarda la riduzione dei consumi & prevedibile un contenimento del 17% dei consumi di
metano e del 8% di quelli di energia elettrica.

In termini assoluti si ha una riduzione dei consumi energetici complessivi di 4.651,6 MWh/anno, pari a
circa 0,039 MWh/T di latte lavorato: in seguito a questo efficientamento il consumo energetico si
ridurra del 13,4% e si attestera a circa 0,26 MWh/T.

63




Valcolatte srl — verifica di assoggettabilita a VIA - studio preliminare ambientale — seconda integrazione

INTERVENTI DI PRODUZIOME DI ENERGIA RINNOVABILE

EMERGIA
ELETTRICA

Nm’fh MWh MWh

METANC

DESCRIZIONE SERVIZIO

PRELIEW( METAND DARETE EX ANTE
OATD COMSOLIDATD 2023 suinTad Tl 21408 T

SALDO PRELEEVON IMMISSIONI ENERGIA ELETTRICA DA
RETE EX ANTE - DATO CONSOLIDATO 2023 $1. 8500

EMERGLA ELETTRICA COMSUMATA DA BIOGAS
-G30, 00

EMERZIA TERMICA CONSUIMATA DA BIOGAS
3985, 00

EMERGLA ELETTRICA COMSUMATA DA UPGRADE
-2 100,00

EMERGIA TERMICA RECUPERATA DA UPGRADE i

BICHIETANG UTILIZZATO Dvh CALDAIE VAPORE
51 00000 H 216,55

EMERGIA ELETTRICA PRODOTTA Di COGEREATORE
BIDIETAND 3375.00

EMERGIA TERMICA PRODOTTA DA COGENERATORE
BIOMETANO 4 000,00

EMERCLA ELETRRICA PRODOTTA DA COGENERATORE
STABILIMEMTO & TEE.00

EMERGLA TERMICA FRODOTTA DA COGENERATORE
STABILIMENTO 7182.00

ENERGLA ELETTRICA FRODOTTA D FOTOVOLTAICD
GUA’ ESESTENTE 1 563,00

EMERGGLA ELETTRICA FRODOTTA Do FOTOVOLTAICO D
PROSSIMA REALIZZATIOME 220,00

TOTALE PRODUZIONE METTA
1889 187,13] 1615265 5§ 196,00

INCIDEMZA PERCENTUALE SU COMSOLIDATOD 2023

Fonte: allegato 4

E’ prevista la produzione di circa 1.900.000 Nm3/anno di biometano, pari al 75% circa del prelievo 2023

da rete, oltre a quella di quasi 9.200 MWh/anno di energia elettrica da fonte rinnovabile, pari al 80%

dei prelievi da rete 2023.
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BILAKCIC ENERGETICD PER VETTORE
' | ENERGIA
METANG
DESCRITIONE SERVIZAD ELETTRICA
Nk | B | Mwh
PRELIEVO METAKD DA RETE EX ANTE
DATO COMSOUIDATO 2003 2510 734,73| 21 866,78
SAL DO PRELEEVDYIMMISSIONE ENERGLA : '
FLETTRICA DA RETE EX AMTE - DATO
CONSOUDATO 3023 11 4600
EMERGLA RESPARMIATA 432 T4E54| 3 700,00 5160
EPE LY NRTENE FROGDTTA W ST 1883 187,13| 16 152,55 8 196,050
RIDUZIONE DE) PREUEVI DA RETE | 3 301 gae g3 10.852.85 | o
WARIAZIONE PERCEMTLMLE vl e
Fonte: allegato 4

Di conseguenza, il bilancio complessivo, prevede una riduzione complessiva dei prelievi da rete di
circa 30.000 MWh/anno, pari al 91% di quelli riferiti al 2023.

4.b.2. Emissioniin aria

In seguito alla realizzazione dell’impianto di biogas/biometano verranno attivati due ulteriori punti
di emissione convogliata che attengono:
1. emissione del cogeneratore a servizio dell’impianto i cui valori emissivi sono riportati alla

precedente pag. 51;

2. emissione dell’off-gas in fase di upgrading.
per 'upgrading, ai sensi dell’art. 269 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i. le seguenti concentrazioni
massime ammesse: ldrogeno Solforato (H,S) 2 mg/Nm?

Ammoniaca e Sali di ammonio (espressi come NHs) 5 mg /Nm3
I valori sono riferiti ad un tenore di ossigeno nell’effluente gassoso secco pari al 15%.

Il posizionamento dei due punti emissivi & riportato nella planimetria seguente
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O
i

Le emissioni di NOyx e di PMjo dalle caldaie a biometano per la generazione di vapore sono da
considerare simili a quelle nel caso si utilizzasse gas metano di rete. Per queste, quindi, non &
ipotizzabile un miglioramento delle emissioni.

Nel caso della produzione elettrica da parte dei cogeneratori, invece, le emissioni derivanti

dall'impiego del biogas/biometano possono calcolarsi come dalla tabella sotto riportata.

Tab, 8.1 Sioresd delle mighor stime dei fartori f emivsbone

lnguinante 1k 0Tk g0s nalurale gasolio  oliv combustilkile  carbone
3l Il .5 100 ] %y HED
N, 2] %0 |50 140
Cov g Gl ! 3 1o 20F
co gl 5 al 16 adHH)
ik kg 58 T4 T8 o
FTS g7 g2 5 Afi 1 &
PAIIO g5l 5 10 140
M2s g Gl Q.2 5 E 1] T

Regione Lombardia — Relazione tecnico-scientifica: emissioni di inquinanti dalla combustione civile -
https.//www.google.com/url?sa=t&source=web&rct=j&opi=89978449&url=http:
//server.ambiente.regione.lombardia.it/webqa/aria/provvedimenti/dgr6501_allegato_C.pdf&ved=2ahUKEw;j
N_vSBv4aJAxVX_7sIHbOKM-MQFnoECCwWQAQ&usg=A0OvVawlMF-ep)WME3XLCn_98qCZ3

| valori di 50 g/GJ per gli NOx e di 0,2 g/GJ per il PMyo equivalgono a 180 mg/kWh di NOy ed a 0,72
mg/kWh di PMio che possono essere confrontati con le emissioni di 205 mg/kWh di NOy e di 2,37

mg/kWh di PM1, del mix energetico nazionale.
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Tabella 234 — Fartarf di amitetfons (meEMhY) degll mguinanl srdosfersd dmetsl por [a produsfons df energla
gltirica @ colors

Lnguiimanti armosferie 20 1) L) 2015 2016 LT 2018 18 U3
Orsiddi dli azoge - N0k R4 XMEO0Y 2331 23766 226R1 21832 20957 (205.34)
Ossiddi di volfo - 50; AT X4 0541 T2 G351 5841 4744

Composti organici velaflli nen £ 0 -3 9 = A £ : = .
metamici - COVA 52,97 3,26 3160 3578 g5, 62 86,54 85,78 o020

Monastido di carbenio - CO 10545 10111 9431 9620 0760 9337 9444 9243
Amumoniaca - NH; 083 061 067 037 0% 046 033 3
Materiale partiesdats - PAly 1601 803 413 184 331 201 266 (03)

* eperpa cletinga fotale al petio dxi ponmpagg + calore in KWh
ISPRA - Indicatori di efficienza e decarbonizzazione del sistema energetico nazionale e del settore elettrico —
363/2022

Si ricava che dalla produzione di energia elettrica da biometano e ottenibile una riduzione delle
emissioni di NOy del 12%, del 70% di PM,,, del 82% di CO; rispetto alla situazione ante operam.

4.b.3. Emissioni odorigene

Le presenti indicazioni operative delle linee guida ARPAE LG35/DT si applicano in via preventiva anche
agli impianti ed attivita esistenti quale quello in esame oggetto di rinnovo, riesame o modifica

dell'Autorizzazione, nei seguenti casi:

e qualora le modifiche proposte possano potenzialmente condurre ad un peggioramento delle
emissioni odorigene;

oppure

e se nel corso dell'esercizio pregresso degli impianti e delle attivita, si siano avute ripetute
segnalazioni di odori non ascrivibili solamente ad imprevedibili episodi di malfunzionamento/

anomalie impiantistiche o gestionali;

In effetti, si ritiene che gli interventi in progetto, per loro natura, non comportino significative emissioni
odorigene e, pertanto, siano causa di peggioramento delle emissioni attuali; queste ultime sono
trascurabili come dimostrato anche dal fatto che Valcolatte non ha mai riscontrato problemi né ha mai
ricevuto segnalazione di disturbi odorigeni da parte di potenziali recettori.

In ogni caso, sebbene non strettamente dovuto, per rispondere alla richiesta di integrazioni, di seguito
si forniscono le informazioni previste per la “Relazione tecnica di Livello 1” delle dette linee guida
ARPAE LG35/DT.

Per quanto riguarda |’area territoriale di interesse delle potenziali ricadute odorigene, questa puo
essere identificata, in primo luogo, con I'abitato di Valconasso.

Circa la descrizione del ciclo produttivo dello stabilimento si rinvia a quanto gia descritto in precedenza
e si ribadisce che questo non presenta emissioni significative.
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Per quanto riguarda le emissioni odorigene potenziali, a seguito di modifiche progettuali definite in
corso d’opera e attualmente autorizzate con Determinazione dirigenziale DET-AMB-2024-6309 del
13/11/2024 rilasciata da ARPAE riguardanti I'assetto definitivo del depuratore, si prevede di
confinare il sistema di flottazione e le apparecchiature per la centrifugazione in un locale unico.

In seguito a tale modifica si riuniscono i punti di emissione E72 — E76 in un unico punto emissivo.

Di seguito si riporta la tavola che ne indica I’'ubicazione:

s PLANMETRHIA PraMG TEARA

Le caratteristiche dei punti emissivi odorigeni E73, E72+E76 sono le seguenti.

Lo ] S i
Masain L] ma
Tipah i e i &
Pruada 84 o eeua Falala T il —— rriw a
L (]
2
] Faangts Boitad 1500 T -] L aars B’ i Mo
24 cewkd
Lot AoaTadind i h -]
MEETE R e T ] e s e ] T L AITDe B
Faropis 24 carnid

Di seguito si descrivono i presidi di abbattimento delle emissioni potenzialmente odorigene:

- Punto 73: EMISSIONE STOCCAGGIO FANGHI FLOTTATI: verra mantenuto in depressione il
manufatto di stoccaggio dei fanghi primari estratti in flottazione garantendo n. 5 ricambi/ora
(Volume di aria trattato espulso pari a 1500 Nm3/h);
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- Punto 72+76: EMISSIONE LOCALE FLOTTATORI E CENTRIFUGAZIONE FANGHI: verra mantenuto in
depressione il locale contenente i flottatori e le centrifughe fanghi garantendo n. 5 ricambi/ora
(Volume di aria trattato espulso pari a 6500 Nm3/h);

I relativi sistemi di abbattimento sono composti da unita filtranti con substrato poroso costituito da

tre materiali, in modo da facilitare I’assorbimento fisico dei composti odorigeni attraverso forze di

attrazione molecolare. Ogni filtro sara pertanto costituito da:

- un prefiltro costituito da anelli di polipropilene con lo scopo di trattenere eventuali condense e

materie grasse per proteggere i substrati assorbenti

- un filtro con un mix di materiale filtrante costituito da:

a) carbone attivo estruso a base minerale attivato con calore e impregnato con idrossido di
potassio per assorbimento di H2S, SOX, mercaptani e in generale di gas acidi;

b) allumina impregnata di permanganato di potassio per abbattimento di gas acidi e solfuri;

¢) carbone attivo estruso di elevata qualita con granuli del diametro di 3 mm particolarmente
adatto all’assorbimento anche di piccole quantita di sostanze organiche volatili.

In linea teorica potenziale, altra emissione odorigena & quella che riguarda la digestione dei reflui
dello stabilimento al fine di produrre biogas. La digestione, pero, € processo che si svolge in ambiente
anaerobico sigillato e non prevede perdite di gas verso I'esterno. Di norma, in impianti di questo
genere, le fasi che possono generare questo tipo di emissioni sono quelle connesse alla
movimentazione e stoccaggio delle biomasse in ingresso al digestore. Nel caso specifico, tutte le
biomasse (siero, scotta, flottato e fanghi di depurazione) hanno matrice liquida e sono convogliate dai
serbatoi in cui sono stoccate al digestore tramite tubature a perfetta tenuta e quindi non danno origine
ad alcuna emissione odorigena. Il digestato in uscita dalla vasca di stoccaggio coperta per il recupero
del biogas residuo in cui permane per non meno di 30 giorni, & un prodotto stabilizzato, con basse
emissioni di odore. La sua produzione & prevista in circa 57,1 T/d. La successiva centrifugazione e
conseguente perdita di umidita effettuata, come sopra detto, in ambiente confinato, ne riduce
ulteriormente il potenziale odorigeno. Detto materiale, viene quindi raccolto in cassoni scarrabili per
essere avviato a compostaggio. Anche per questo punto ci si attendono emissioni di entita trascurabile.
Accorgimento gestionale da adottare per contenere ulteriormente queste emissioni e quello di avviare
al compostaggio il materiale nel minor tempo possibile, evitando ingiustificati accumuli.

4.b. 4. Scarichiin acqua

Il progetto non prevede un incremento di aree impermeabilizzate, pertanto, i quantitativi di acqua di
pioggia che giungono ai corpi idrici superficiali rimangono invariati rispetto alla situazione ex ante.

La portata delle acque depurate allo scarico S6 Rio Gandiola & destinata ad aumentare a causa
dell’avvio a digestione — e poi a depurazione - dei seguenti quantitativi di sottoprodotti di stabilimento:
450 T/d di scotta e 153 T/d di siero acido. Su queste basi, con ottica di sovrastima prudenziale, si puo
ipotizzare che allo scarico S6 giungera un maggior volume di 603 m3/d pari a circa 7 L/s di acque
trattate.

Nella situazione attuale, il depuratore scarica nel Rio Gandiola un volume di 435.903 m3/anno, pari a
circa 14 L/s.
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Quale conseguenza del progetto, si avra un incremento del volume di acqua trattata di circa 7 L/s, pari
a circa il 50% del volume di scarico attuale.

Per quanto riguarda gli aspetti qualitativi dell’acqua scaricata, stante che I'impianto di depurazione e
dimensionato per trattare anche il quantitativo di reflui cosi derivato, non si prevede alcuna variazione
sostanziale rispetto alla situazione attuale.

Si veda anche quanto gia esposto a pag. 20.

4.b.5. Rumore

Dalla relazione previsionale di impatto acustico redatta dal geometra Paolo Compiani di Ecoconsul sas
—alla quale si rinvia per maggiori dettagli - risulta che secondo la zonizzazione acustica del Comune di
Pontenure lo stabilimento Valcolatte ricade in zone caratterizzate dai seguenti limiti d’immissione.

Per lo studio sono stati identificati gli stessi recettori sensibili gia detti.

Tutti i recettori sono ubicati in zona di Classe Ill — aree di tipo misto; fa eccezione il recettore R6 sito in
zona di Classe V — area prevalentemente industriale.
Le sorgenti acustiche dello “stato autorizzato” sono di seguito identificate.

II”

Si precisa che I"”’ampliamento edificio Z2 di progetto” e gia stato oggetto di specifica e separata
autorizzazione e, pertanto, nella presente valutazione viene considerato come gia esistente: di questo,

pero, nello “stato di progetto” vengono prese in considerazione le sorgenti acustiche.

Ampliamenio
ehEn0 L2 &
mopeho

/] Impmanks
Busneraan &

progefio

.

Stralcio planimetrico riportante I'ubicazione dell’edificio Z2 — allegato 3
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Di seguito si riporta l'ubicazione planimetrica e I'elenco delle sorgenti acustiche sull’edificio Z2 di
progetto.

PARTICOLARE SOLAIO D1 COPERTURA CON PORTIOMAMENTO IMPLANTI A CIELD AFERTO

Stato post operam - Ubicazione delle sorgenti acustiche — allegato 3
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Sorgentl acuatiche ol progetic sy edificia 72

Descrizhons gorgemhe Carghierigtic e

Stato post operam - Ubicazione sorgenti acustiche su edificio Z2 — allegato 3

L'intervento di cui al punto 2 prevede I'installazione di nuovo Chiller acqua glicolata nel piazzale
interno dell’attivita in sostituzione della sorgente S10 dello stato di fatto.
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i . - =
-

Moo Chuller
acqua gheolam

3
)
o I

Stato post operam — Posizionamento nuovo chiller — allegato 3

Le sorgenti acustiche relative all'impianto Biometano nell’area adiacente all'impianto di depurazione
delle acque.
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Stato post operam — posizione delle sorgenti acustiche dell’impianto di biometano — allegato 3

Il muro di compartimentazione fra digestore e parcheggio e stato progettato a maggiore
protezione del digestore da un eventuale incendio di un veicolo parcheggiato.
In particolare, il muro di compartimentazione in c.a. avra caratteristiche di resistenza al fuoco
almeno REI 120” e le seguenti dimensioni:

h=2,00 m; sp. = 0,20 m; L=41,80 m
come si evince dallo stralcio planimetrico allegato

NPOLOGICO MUROD
N COMPARTIMENTAZIONE scoa 1:5¢

— WA OE

FBl / cossarmriesmancns
ri noa
L] S
F T
E = =03
[ i e mEE T g
T

Stralcio “Tavola 2342BIOGAS_4_A” — Allegato: All_1_PAS_SRC_BIOMETANO
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Sorgent] acustiche di progetto nuove Impiants blometano

Stato post operam — elenco delle sorgenti acustiche — allegato 3
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_

Pt

Stato post operam — ubicazione delle sorgenti acustiche — allegato 3
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Tipologia

n.3 Gruppi ossigenazione impianto depurazione

52 Locale tecnico impianto depurazione

Pompe ossigenazione vasca accumulo

Pompe trituratrici per alimentazione flottatore

Sfiato caldaie

Camini caldaie

Uta Celle frigorifere

Transito mezzi carico/scarico semilavorato e transito auto
Transito di mezzi pesanti e leggen

acustica

E
g
3
5
8
g
3

Transito mezzi verso magazzino imballi
m Transito mezzi ritiro rifiuti
m Parcheggio personale
IMPIANTO BIOMETANO DI PROGETTO
SA Cogeneratore Netx 5
SA1 Cogeneratore ECO12
SB Sistema a membrane volto alla rimozione della CO2 dal biometano grezzo
SC Pompa acqua calda scambiatore
S0 Pompa alimento scambiatore
SE Mixer digestore
SF Ventilatore gasometro
SG Pompa alimento flottatore
SH Pompa rilascio digestato ispessito
sl Mixer digestore
sL Torcia sicurezza e soffiante torcia all'interno di box
5M Pompa chiarificato defosfatatore
SN Pompa riciclo defosfatatore
S0 Soffiante defosfatatore
s Flottatore, Polipreparatore flottatore e pompa polielettrolita flottatore
all'interno di vano tecnico.
AMPLIAMENTO EDIFICIO Z2 DI PROGETTO
SP1 Condensatore 1 Decsa CFR-A 103
SP2 Condensatore 2 Decsa CFR-A 103
SP3 Ecomatik 2— 2 compressori Ex 59
[Oska 7462@3400rpm +0ska 9593@3400rpm) Ex 510
SP4 Ecomatik 1- 2 compressori
[Oska 7462@3400rpm+0ska 9593&3400rpm)
SPS Condensatore Evapco PMC-G20E
SP& Ecomatik 3— 3 compressori

{Oska 9583@2984rpm)
sP7 Pompa del vuoto posizionata Ex S8
SPE Pompe primario Xylem LNTS 150-250-150 [15kW@1450rpm) Ex 510

SPa Pompe secondario 3x Xylem NSCS 125-315-300 [30kW@ 1450rpm)
SP10 Pompe secondario Xylem NSCE 32-160-40 (3kW& 1450rpm)

SP11  Pompe primario KSB ETABLOC 200-150-200 [22kW@1450rpm)
Pompe secondario KSB ETABLOC 125-100-250 {22kW@ 1450rpm)

NUOVA SORGENTE PIAZZALE INTERNO

Stato post operam — riepilogo delle sorgenti acustiche — allegato 3
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Mo pariade che i cade ore & .00 alle ore 1400 il
arrtvana al massime 7 mezs & gorno che ‘Bia S
afriwann o pearicans i 10 & pol 18 ne vanna,

Per ognl miateo bo starico durd da un menimo &l

W rint dd un makim di 45 mingtl

n.2 Erengith ore nel penads disne & el SEL
petiado noltuma. B0 s S

n. 1 tranaiti orani ned pariodo disma o 0 ned SEL
peeriadio heTurma, 0 B,

n.6 transiti orani ned periodo diemno & 3 nel SEL PO A) 2
perodo notiuma. Bm,

Stato autorizzato — descrizione delle sorgenti acustiche — allegato 3
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La verifica del rispetto dei limiti di immissione differenziale e assoluto diurno & stata effettuata
considerando i livelli in facciata ai recettori ed ha portato ai seguenti risultati.

PERICHDC Di RIFERIMENTO DILIRMO {006, 00-2 2. 00)
R1 530 51.5 1.5 5l
R2 500 515 0.0 si
R3 45.0 51.5 0.0 sl
R4 51.5 51.5 0.0 5l
RS 54.5 51.5 3.0 sl
R6 535 515 20 ]
R7 4.5 a12.5 0 st

PERICDO DI RIFERIMENTO NOTTURNO [22.00-06,00)
Rl 50,0 420 2.0 5l
R2 475 280 0.0 51
RS 45.0 420 o E]
Rd 45.0 48.0 oo 5l
RS 8.0 a0 oo 5
R6 50.5 48.0 25 51
R7 435 430 o5 5l

Stato post operam — livello di rumore ai recettori sensibili — allegato 3

Si evidenzia il rispetto dei limiti tanto nella fase ante operam quanto in quella post operam, sia per il
periodo diurno sia per quello notturno.

Sono inoltre rispettati i limiti di immissione assoluta previsti per la Classe acustica V e per la Classe Il
Occorre inoltre evidenziare che la verifica del rispetto del limite di immissione differenziale e stata
effettuata cautelativamente in facciata ai recettori considera. Pertanto riportando i valori all'interno
degli stessi si avranno valori piu bassi.
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Come si puo evidenziare dai risultati, nella situazione post-operam si avra inoltre un miglioramento del
clima acustico del recettore R6 posto sul lato ovest dello stabilimento, in quanto la sorgente S10 dello
stato attuale verra eliminata mentre la sorgente S8 verra ricollocata sul solaio di copertura dell’edificio
Z2.

4.b. 6. Traffico

Il volume di traffico nella situazione ante operam & valutato sulla base dei risultati dello “Studio
viabilistico - Descrizione del sistema viario e della rete di accesso” eseguito da TRM Engineering nel
2019, a supporto della precedente valutazione di screening.

Secondo lo studio, una volta raggiunta la capacita produttiva di 800 T/d delle condizioni post operam,
si prevede un totale di 1.168 spostamenti di mezzi pesanti alla settimana tra autobotti, bilici, cisterne
ed altri mezzi commerciali, come sotto precisato

MEVIMENT FLUSSE VERCGLI COMMERTLALI

Eiomi della Setfimana Scenario SDF Scanaric INT
Lunadi 144 154
Marfedi 132 156

Mercoled| 40 1=
Giovedi 138 152
WP il 155 208
Sabato 92 142

Domenica Fi ! 54

Tabala &7 -Andamesnlo ded fussl npoafs paer giceni delia e famana

MOWTMENTS VERCOL COMMERCIAL] - SCEMARID DI INTERVENTCH

—
dadia Autobotte | Blics Carmisncing | Centinata| Clfema | Tobale
Settimana
Lumesdi 52 a 13 a 1 154
Mariedi w0 a0 1’ i 14 186
Merocledi| 50 L. Er] o 15 _nE3
Giovedi 92 35 £ [ 14 162
Vigrgrds 0 i ¥ ] a3 208
Sabafo o0 [ 7] o 14 142
Damenica 55 i [ o ] BL

Tabela 68 ~-Eiparisons del T sscolon seflimonil pe Calegoin vekcoloes

Post operam - Flussi e movimenti di veicoli commerciali — allegato 6

Gli interventi previsti nel progetto in corso di valutazione si prevede abbiano le seguenti conseguenze
sul movimento di veicoli commerciali.
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In diminuzione:

n. 30 ritiri a settimana da 30 T/cad. per scotta concentrata
n. 25 ritiri a settimana da 20 T/cad. e n. 8 ritiri da 30 T/cad.
a settimana per siero concentrato

n. 3,5 ritiri alla settimana di fanghi liquidi
TOTALE n. 66,5 ritiri a settimana

In aumento:
4,5 ritiri a settimana per fanghi disidratati
TOTALE n. 4,5 ritiri a settimana

Fonte: Valcolatte

Ne risulta una riduzione di (66,5 — 4,5) n. 62 trasporti e, quindi di 124 movimenti di mezzi pesanti, pari
al (124/1.168) -10,6% degli spostamenti totali settimanali. Solo per inciso, si evidenzia che I'incidenza
sul volume di trasporti complessivo attuale — stante una produzione di circa 480 T/d - & da considerarsi

superiore a detto dato percentuale.
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5. DIMENSIONI DEL PROGETTO

5. a. Cumulo con altri progetti

Il criterio del «cumulo con altri progetti» e stato considerato in relazione ad altri progetti esistenti, per
i quali sussista I'insieme delle seguenti condizioni:

a) che siano appartenenti alla stessa categoria progettuale indicata negli Allegati B.1, B.2 e B.3 alla L.R.
n. 4/2018;

b) che ricadano in un ambito territoriale entro il quale non possono essere esclusi impatti cumulati
sulle diverse componenti ambientali;

c) per i quali le caratteristiche progettuali, definite dai parametri dimensionali stabiliti nell'allegato B.1,
B.2 e B.3 alla L.R. n.4/2018, sommate a quelle dei progetti nel medesimo ambito territoriale,
determinano il superamento della soglia dimensionale fissata nell'allegato B.1, B.2 e B.3 alla L.R.
n.4/2018 per la specifica categoria progettuale.

Per la determinazione del criterio di cumulo con altri progetti, si definisce come ambito territoriale
entro il quale non possono essere esclusi impatti cumulati sulle diverse componenti ambientali:

- Una fascia di un chilometro per le opere areali (a partire dal perimetro esterno dell’area occupata dal
progetto proposto).

Anche facendo riferimento alla figura di pag. 5, nella fascia di 1 km nell'intorno dello stabilimento non
sono presenti altri stabilimenti lattiero caseari simili a quello di Valcolatte srl;

pertanto NON si considera il cumulo con altri progetti.

5. b. Rischio di incidenti

Allo stato attuale, nei processi produttivi dello stabilimento (materie prime, prodotti, sottoprodotti,
prodotti intermedi, residui, ivi compresi quelli che possono ragionevolmente ritenersi generati in caso
di incidente) NON sono utilizzate sostanze e/o preparati pericolosi elencati nell'allegato | al decreto
legislativo n. 105/2015 in quantita pari o superiori alle quantita elencate nella colonna 3 della parte 1
o nella colonna 3 della parte 2 dell’allegato 1, applicando, ove previsto, la regola della sommatoria di
cui alla nota 4 dell’allegato 1 e anche considerato che per il progetto in considerazione ricade tra quelli
elencati negli Allegati B.2 della L.R. n. 4/2018, per i quali & prevista una riduzione del 50% di dette
soglie.

L'installazione di Chiller per la refrigerazione di soluzione di acqua glicolata e di acqua gelida, pero,
prevede la detenzione e I'utilizzo del gas tossico ammoniaca.
L'impianto frigorifero utilizza gas Ammoniaca a ciclo chiuso.

L’ammoniaca e un gas incolore, piu leggero dell’aria, di odore irritante e pungente, poco
inflammabile, tossico.
E un gas pericoloso Classificato secondo il Regolamento (CE) 1272/2008 (CLP) come segue:
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Pericoli fisici H221 Gas inflammabile, categoria 2
H280 Gas sotto pressione: gas liquefatto
Pericoli per la salute H331 Tossicita acuta (inalazione gas) Categoria 3

H314 Corrosione/irritazione cutanea, Categoria 1B

H318 Gravi lesioni oculari/irritazione oculare, categoria 1
Pericoli per 'ambiente H400 Pericoloso per 'ambiente acquatico — Pericolo acuto, Cat. 1

H411 Pericoloso per I'ambiente acquatico — Pericolo cronico, Cat. 2
Natura del pericolo:
Reattivita (Reazioni esplosive, corrosiva, genera calore);
Inflammabilita (non costituisce un particolare pericolo alla formazione di miscela esplosiva con
I'aria);
Tossicita (Gas SOFFOCANTE, altamente IRRITANTE per gli occhi, le vie respiratorie e le mucose;
provoca USTIONI GRAVI e CAUSTICAZIONI, ha azione CAUSTICA).

Di seguito si riportano i rischi e le misure per ridurne l'insorgenza.
Rischio Esplosione
Le misure per ridurre tale rischio sono:
- Ventilazione forzata nei locali adibiti a sala macchine.
- Ventilazione naturale delle sale macchine
- Controllo continuo dell’atmosfera
- Connessioni elettriche anti-deflagranti
- Prescrizioni (divieto di fumo, accensione di fiamme libere, ecc)
Rischio Incendio
Le precauzioni che verranno adottate per ridurre drasticamente le probabilita del rischio sono:
- adeguatezza degli impianti elettrici;
- ventilazione naturale del locale 24 ore su 24;
- ventilazione forzata dei locali ad attivazione automatica al raggiungimento della prima soglia
di 50 ppm;
- convogliamento delle valvole di sicurezza con adeguato sistema di gorgogliamento del gas in
acqua;
- sistema di rilevazione di Ammoniaca tarato su due livelli;
- sistema rapido di sgancio tensione abbinato al sistema di rilevazione o tramite pulsante di
sgancio manuale;
- sorveglianza di personale qualificato;
- manutenzione programmata;
- assenza di fiamme libere;
- divieti di fumo e di accesso all’area a personale non addetto;
- estinzione dell’incendio tramite gruppo antincendio pressurizzato.
Rischio tossicita per fuga di Ammoniaca
Le precauzioni che verranno adottate per ridurre drasticamente le probabilita del rischio sono:
- Rilevatori per il controllo continuo dell’atmosfera;
- Ventilazione forzata e abbattimento con impianto Scrubber;
- Abbattimento per intervento delle valvole di sicurezza;
- Raccolta delle acque inquinate per effetto dell’abbattimento di Ammoniaca.
Rischio di rilascio in atmosfera
Le misure che verranno applicate all'impianto per la riduzione del rischio di rilascio incidentale di
sostanza nell’atmosfera sono:
- Costruzione di strutture portanti primarie e secondarie rispondenti a normativa antisismica
vigente;
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- Utilizzo di materiali e procedure qualificate;
- Esecuzione di controlli periodici e manutenzioni ordinarie;
- Evitare la possibilita che si verifichino impatti e interventi dolosi;
- Adeguato coordinamento degli operatori qualificati.
Circa quest’ultimo rischio e stata effettuata una valutazione del rilascio in atmosfera di ammoniaca

nell’ambiente circostante lo stabilimento (allegato 14), della quale si riporta estratto.
“Evento preso in esame come possibilita di rilascio incidentale di Ammoniaca in atmosfera:

o Chiller C1: Perdita che interessi il circuito posto all’esterno dell’edificio, in cui fluisce ’Ammoniaca allo
stato liquido ad alta pressione, attraverso un foro sulla tenuta di una flangia di sezione pari a 0,1 mm2 creatasi
lungo il percorso delle tubazioni che trasportano la sostanza dal condensatore evaporativo al ricevitore di
stoccaggio;

o Chiller C2 e C3 attuale: Perdita che interessi il circuito posto all’interno dell’edificio, in cui fluisce
I’Ammoniaca allo stato gas ad alta pressione, attraverso un foro sulla tenuta del compressore di sezione pari a 1
mm2;

o Chiller C4 futura installazione: Perdita che interessi il circuito posto all’esterno dell’edificio, in cui fluisce
I’Ammoniaca allo stato liquido ad alta pressione, attraverso un foro sulla tenuta di una flangia di sezione pari a
0,1 mm2 creatasi lungo il percorso delle tubazioni che trasportano la sostanza dal condensatore evaporativo al
ricevitore di stoccaggio.

Gli esiti della simulazione, per entrambe le condizioni atmosferiche, e per la concentrazione presente sottovento
al rilascio, in base alle tre soglie indicate, vengono sintetizzate nella sequente tabella.

CHILLER C1 - Eslinaiane Dons & parosly sofievenis

Segin 95 Sogia Fi
&) ppm - 53 ppm

~T e o

| 10 ppami - 10 popami 133 m

CHILLER TF # C1 pogizions #fwils - Evlinsaons toad di panicals

= i s samaemio

_ Sogi 05 | Sogha | P2
F0) e - 00 peen om
100 pese ST m 100 pami EAm
4 ppimi dlm Y] ppmi m

CHILLER Cd - Esleagiiane poni & pericslo sofiewenis

Sogiis 5 Sogis k2
&1 ppm 50 ppm

-.'-!ul;é:;:n ; .'-‘5[.-::111 =

10 ppm - 110 ppm I m

Le simulazioni effettuate, condotte in riferimento a ipotesi ragionevolmente conservative (rilascio continuo a
portata costante per 60 minuti), confermano come in condizioni di stabilita atmosferica e vento debole la
dispersione delle nubi in elevate concentrazioni raggiunga distanze piu consistenti rispetto alle condizioni, piu
frequenti, di moderata instabilita atmosferica.
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Un’eventuale emissione in atmosfera proveniente dai Chiller C2 e C3, in caso di condizioni atmosferiche F2,
potrebbe coinvolgere alcuni punti sensibili, tra cui un piccolo gruppo di abitazioni limitrofe, situato all’interno
dell’area interessata, oltre che una porzione di Via Firenze. In ogni caso, nessuna area é interessata da situazioni
di pericolo immediato, in quanto le concentrazioni risultano inferiori all’IDLH.

In seguito allo spostamento di C2 e C3 e all’installazione di uno scrubber dedicato su ciascun gruppo chiller, lo
scenario calcolato per il chiller C4 puo essere applicato anche ai chiller C2 e C3, in quanto:

e tutte le possibili sorgenti di emissione all’interno del cabinato verranno di fatto abbattute dallo scrubber;

e |o spostamento degli impianti in copertura favorisce una migliore diluizione dell’eventuale emissione,
riducendo la ricaduta al suolo.

Questo comporterebbe che un’eventuale fuga di Ammoniaca, originatasi da un foro sulla tenuta di una flangia
sul circuito di Ammoniaca liquida ad alta pressione esterna al cabinato, in condizioni metereologiche
estremamente sfavorevoli alla diluizione verticale, avrebbe un effetto di ricaduta al suolo in concentrazioni ben
inferiori ai livelli di soglia TLV e prevalentemente di carattere odorigeno.”

5. c. Bilancio energetico ed emissivo del progetto

Di seguito si riportano i prospetti relativi ai bilanci energetici ed emissivi relativi alle situazioni ex-
ante ed ex-post del progetto riguardanti i prelievi da rete di energia elettrica e gas metano nonché
le emissioni a questi collegate di CO, NOx e PMy,. | valori su cui i calcoli si basano sono ripresi da

quanto esposto in precedenza.
ENERGIA ELETTRICA (MWh/anno)

ante post riduzione post

prelievo da rete 11.426

produzione da cogeneratore biometano: 450 kWe; 7.500 ore/anno 3.375
produzione da cogeneratore stabilimento: 1.128 kWe; 6.000 ore/anno 6.768
risparmio da revamping chiller e installazione condensatore 61,6
risparmio da sostituzione chiller freon con chiller NH3 per produzione acqua glicolata 890
risparmio da sostituzione lampade fluorescenti con led 241
produzione fotovoltaico a terra e pensiline fotovoltaiche 1.563 1.563
produzione fotovoltaico in progetto 220
consumo per digestore - 100 kW; 7.000 ore/anno al 90% -630
consumo per upgrade - 300 kW; 7.000 ore/anno -2.100
Totale autoproduzione e riduzione consumi 71563 9.196 1.193
prelievo da rete 2.600 8.826 77%

In conseguenza del progetto e del fatto che I'energia elettrica autoprodotta da biometano aumenta
di (9.196 — 1.563) 7.633 MWh/anno, i prelievi da rete si riducono a 2.600 MWh/anno, con un calo
del 77% rispetto ai prelievi 2023. Nel complesso, la produzione di energia elettrica da fonte
rinnovabile & destinata ad attestarsi su 9.196 MWh/anno ed i risparmi su 1.193 MWh/anno.
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ENERGIA TERMICA (MWh/anno)

ante post riduzione post

prelievo da rete gas metano 21.467

produzione di biometano per caldaie a vapore: 961.000 Nmc/anno 8.217

recupero di energia termica da upgrade 770
produzione di energia termica dal cogeneratore biometano: 535 kW; 7.500 ore/anno 4.012

produzione di energia termica dal cogeneratore stabilimento: 1.192 kW; 6.000 ore/anno 7.152

recupero di energia termica dai condensatori dei chiller 3.700
consumo di energia termica per termostatazione del digestore -3.986

Totale autoproduzione e riduzione consumi "0 15.395 4.470
prelievo darete 1.602 19.865 93%

In conseguenza del progetto e del fatto che I’energia termica autoprodotta da biometano aumenta
di 15.395 MWh/anno, i prelievi di gas metano da rete si riducono di 19.865 MWh/anno, con un calo
del 93%.

EMISSIONE DI CO, (T/anno)

ante post riduzione post

prelievo di energia elettrica da rete (mix energetico nazionale) 5.222 1.188

prelievo di metano da rete 4.250 317

produzione di biometano: 2.677.000 Nmc/anno; GHG saving 82,82% 779

riduzione del volume di traffico 304 272

totale emissioni 9.776 @ 2.556 7.220 74%

Con la produzione di energia da fotovoltaico e da biometano, le emissioni di anidride carbonica, che
nella situazione ante si attestano su 9.776 T/anno, si riducono del 74%, ovvero di 7.220 T/anno.

EMISSIONE DI NOx (kg/anno)

ante post riduzione post
prelievo di energia elettrica da rete (mix energetico nazionale) 2.342 533
prelievo di metano darete 3.864 288
produzione di biometano: 2.677.000 Nmc/anno 4.120
riduzione del volume di traffico 1.706 1.525
totale emissioni 7.912 6.466 1.446 18%

Le emissioni di ossidi di azoto si riducono del 18%, per un totale di 1.446 kg/anno.

EMISSIONE DI PM10 (kg/anno)

ante  post riduzione post

prelievo di energia elettrica da rete (mix energetico nazionale) 27 6
prelievo di metano darete 15 1
produzione di biometano: 2.677.000 Nmc/anno 16
riduzione del volume di traffico 67 60
totale emissioni 110 84 26 24%

Rispetto all’anno 2023, le emissioni di polveri sottili si riducono di 26 kg/anno, ovvero del 24%.

86



Valcolatte srl — verifica di assoggettabilita a VIA - studio preliminare ambientale — seconda integrazione

6. LOCALIZZAZIONE DEL PROGETTO E SENSIBILITA’ AMBIENTALE DELLE AREE INTERESSATE

Lo stabilimento caseario della ditta Valcolatte ricade nel comune di Pontenure nell’alta pianura
piacentina, a sud-est del capoluogo comunale ad una quota di circa 80 m s.m.

Il polo produttivo e raggiungibile dalla Strada comunale Via Firenze che prende accesso da Via Milano
provenendo da Pontenure e da Via Torino provenendo da San Giorgio Piacentino.

Per quanto riguarda lI'inquadramento del territorio esistente ed approvato vengono analizzati gli
strumenti di pianificazione al fine di valutare la sensibilita ambientale delle aree geografiche che
potrebbero risentire dell'impatto del progetto.

Il Piano Territoriale di Area Vasta - PTAV previsto dalla legge regionale 24/2017, approvato con
Delibera del C.P. n. 24 del 25 settembre 2024, fornisce i contenuti programmatici di area vasta nonché
i riferimenti essenziali per la formazione dei nuovi strumenti urbanistici comunali (PUG — Piani
Urbanistici Generali) e si pone in sostanziale sostituzione del PTCP — Piano Territoriale di
Coordinamento Provinciale.

Per quanto attiene al paesaggio, il PTAV, nel proprio Quadro Conoscitivo — Sistema funzionale:
Paesaggio “Allegato 3 — Gli Ambiti paesaggistici della provincia di Piacenza”, suddivide il territorio della
provincia di Piacenza in 4 Aggregazioni territoriali.

L'area nella quale ricade lI'insediamento produttivo Valcolatte viene inquadrata nell’Aggregazione
Territoriale Ag H alla quale sottendono I'Unita N. 2 — Unita di Paesaggio dell’Alta Pianura Piacentina
(PTCP Vigente) e I’'Ambito 18 — Polo di Piacenza e territori di cintura (PTPR Vigente).

Si tratta dell’ambito incentrato sul polo della citta di Piacenza, territorio di cerniera tra Lombardia,
Piemonte ed Emilia-Romagna. La sua particolare localizzazione, I'attraversamento di assi
infrastrutturali stradali e ferroviari di rango nazionale, la vicinanza al capoluogo lombardo, ne hanno
fatto un territorio strategico per il settore dei trasporti e per I'intermodalita. Insieme allo sviluppo
produttivo questi due settori sono alla base di una fase di repentina crescita di popolazione e di aree
urbanizzate soprattutto lungo le infrastrutture di collegamento verso est e ovest (la via Emilia, la Bassa
padana). Tale sviluppo deve convivere con un territorio in cui sono ancora presenti risorse naturali e
seminaturali di buona qualita essendo attraversato da due dei fiumi della regione in migliore stato di
conservazione e trattandosi di un territorio non ancora dominato dalla diffusione insediativa.
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PTAV - Stralcio Allegato 3 - Ambiti paesaggistici della provincia di Piacenza

In questa e nelle figure seguenti, I'area in esame é individuata da un cerchio rosso.

In particolare, la “Tavola 1 — Elementi del paesaggio” del Quadro Conoscitivo — Sistema funzionale:
Paesaggio, inquadra I'insediamento oggetto di intervento (individuato con cerchio rosso nella tavola
che segue) in un’area non interessata da rilevanze paesaggistico — ambientali.
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PTAV - Tavola 1 — Elementi del paesaggio

Nel box 1 della stessa tavola — “Corsi d’acqua superficiali” I'area non ricade in zone di tutela o
rispetto fluviali; solo il Rio Gandiola €& classificato come “Fascia | di integrazione dell’ambito fluviale —
11 Alveo attivo o inciso”.
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PTAV - Tavola 1 — Elementi del paesaggio

Anche la “Tavola 2 — Beni paesaggistici sottoposti al Codice dei Beni Culturali e del Paesaggio, artt.
136 e 142 del D.Lgs. 42/2004” del Quadro Conoscitivo — Sistema funzionale: Paesaggio non individua
aree sottoposte a tutela.
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PTAV - Tavola 2 — Beni paesaggistici sottoposti al Codice dei Beni Culturali e del Paesaggio, artt. 136 e 142
del D.Lgs. 42/2004

La “Tavola 1.1 — Elementi vegetazionali” del Quadro Conoscitivo — Sistema funzionale: Paesaggio,
individua esclusivamente “formazioni lineari” lungo il Rio Gandiola e a nord dell’insediamento stesso.
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Si rileva pertanto che I'area sulla quale verra realizzato I'intervento non va a modificare il sistema

vegetativo presente nell’area o nei suoi dintorni.
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PTAV - Tavola 1.1 — Elementi vegetazionali

Conservano efficacia, anche dopo I'entrata in vigore del PTAV, le previsioni del PTCP previste dalla

legislazione o pianificazione vigente sovraordinata e non ancora decadute, sostituite o

implicitamente superate dagli sviluppi delle relative materie a scala comunale o sovraordinata.

Dalla Tavola A3.5 Carta del dissesto del PTCP si evince che |'area di studio e localizzata su “deposito

alluvionale terrazzato”, facente parte della categoria di “dissesto potenziale” e disciplinata dall’art.

31, commi 8 -12, delle Norme.
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PTCP - Tavola A3.5 - Carta del dissesto
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La Tavola A5.1 — Tutela delle risorse idriche del PTCP classifica I’area in esame nel “Settore di ricarica
di tipo B —ricarica indiretta”, in una “Zona di vulnerabilita intrinseca alta, elevata ed estremamente
elevata dell’acquifero superficiale”.
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PTCP - Tavola A5.1 — Tutela delle risorse idriche

Dal punto di vista pedologico i suoli dell’area sono pianeggianti e, secondo il Catalogo dei suoli della
Regione Emilia Romagna, rientrano nella Delineazione 7285 caratterizzata principalmente da suoli
CON3 — CONFINE franco argilloso limosi.

Questi suoli sono molto profondi; gli orizzonti superficiali sono da non calcarei a scarsamente calcarei,
da debolmente acidi a moderatamente alcalini ed a tessitura franca argillosa limosa con scheletro
ghiaioso da assente a comune. Il substrato e costituito da alluvioni ghiaiose. Hanno caratteristiche
fisiche condizionate dalla presenza di ghiaia, da assente a comune nell'orizzonte superficiale,
abbondante o molto abbondante in profondita, che determina moderate difficolta nell'esecuzione
delle lavorazioni. Lo scolo naturale delle acque non rende necessaria I'adozione di particolari pratiche
di sistemazione agronomica.
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Catalogo dei suoli — Delineazione 7285 CONFINE — Fonte: https://agri.regione.emilia-romagna.it/Suoli/

L'insediamento produttivo ricade in Zona vulnerabile ai nitrati.

Fonte: https://agri.regione.emilia-romagna.it/Suoli/ - ZVN
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La zona si presenta morfologicamente pianeggiante con lieve pendenza verso Nord-Est, dove si
dirigono la maggior parte delle canalizzazioni naturali ed artificiali.

Il reticolo idrografico € il risultato non solo della naturale evoluzione dell'originale maglia drenante
delle acque superficiali, ma anche degli interventi antropici che, in tempi successivi, ne ha modificato
I'assetto.

Dal punto di vista idraulico I'area considerata ricade nel comprensorio del Consorzio di Bonifica di
Piacenza all’'interno del bacino idrografico del rio Mancassola — Gandiola che fa capo al corpo idrico
stesso meglio evidenziato nella cartografia su base CTR .
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Bacini idrografici regionali e corpi idrici — Fonte: http://www.cbpiacenza.it:84/cbpc geoportale/

In particolare, I'area € compresa tra il corso del Canale del Mulino ad ovest e del Rio Gandiola ad est.

La falda ipodermica normalmente si localizza a profondita compresa tra 2,5 e 3 m dal piano di
campagna, ma risale verso la superficie in conseguenza di periodi con elevate precipitazioni, come si
evince dalla seguente cartografia e dai dati storici del pozzo 02PC.
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Rete dei canali di bonifica e Falda ipodermica nei suoli della pianura dell’Emilia-Romagna
Fonte: http://faldanet.consorziocer.it/Faldanet/retefalda/index
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Soggiacenza del pozzo 02PC — Fonte: http.//faldanet.consorziocer.it/Faldanet/retefalda/ index

Le acque superficiali sono valutate e classificate nell’ambito del bacino e per distretto idrografico di
appartenenza; infatti la Direttiva ha individuato nei distretti idrografici (costituiti da uno o piu bacini
idrografici) gli specifici ambiti territoriali di riferimento per la pianificazione e gestione degli interventi
finalizzati alla salvaguardia e tutela della risorsa idrica. | risultati ottenuti dal monitoraggio
relativamente allo stato ecologico e allo stato chimico della rete provinciale sono evidenziati nelle

sotto riportate cartografie.
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Stato qualitativo dei corsi d’acqua - Fonte: ARPAE

La rete di controllo delle acque superficiali di Arpae Sezione di Piacenza non prevede controlli sul Rio
Gandiola, ma su altri bacini della provincia di Piacenza. L’ultimo report pubblicato da Arpae presentalil
qguadro relativo allo stato delle acque superficiali, per la provincia di Piacenza. Lo stato ecologico dei
principali corsi d’acqua dell’area e sufficiente mentre il loro stato chimico e classificato come buono.

Il PSC, classifica I'insediamento esistente come ormai consolidato alla funzione produttiva, come si

evince dagli elaborati che di seguito si analizzano.

L’elaborato PSC 1 — Variante 4 (novembre 2023) — Aspetti Strutturanti il Territorio, dimostra come
I’area su cui saranno realizzati gli interventi in esame rientri nel territorio urbanizzato e nello specifico:
Macroclassificazione del Territorio comunale: porzione nord “Territorio urbanizzato” di cui all’art. 7,

punto 1 delle NTA di PSC e porzione sud dell’insediamento “Territorio urbanizzabile” di cui all’art. 7,
punto 2 delle NTA di PSC;

Rete ecologica: a sudest ed est dell’area, scorre il Rio Gandiola con la relativa fascia dei “Corridoi
ecologici locali dei rii Gandiola e Nuovo; la zona a nord di Via Firenze, anch’essa esterna
all'insediamento, e classificata come “Direttrici da istituire in ambito planiziale”;

Infrastrutture per la mobilita: Le strade di accesso al comparto lungo il confine nord ed ovest, sono
classificate come “Sistema della mobilita ciclabile” (art. 17-18 delle NTA di PSC).
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Tavola PSC 1 - Variante 4 (novembre 2023) — Aspetti Strutturanti il Territorio

In particolare, dall’analisi della Tavola PSCala — Variante 3-1 — Aspetti strutturanti il territorio (Estratti)
deriva che I'area é classificata in Ambiti specializzati per attivita produttive (art.12 di PSC, art. 70 di
RUE): “zone di completamento per attivita produttive” e “ambiti di nuova previsione per ampliamenti
di insediamenti produttivi polifunzionali PROGETTO SUAP n. 2/2021”.
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Tavola PSCala — Variante 3-1 — Aspetti strutturanti il territorio (Estratti)

Dall’analisi della Tavola PSC2a — Variante 3-1 — “Aspetti condizionanti le trasformazioni - Vincoli e
rispetti” I'insediamento, inserito nel territorio urbanizzato, € interessato marginalmente da “Vincoli
antropici e infrastrutturali”:

- Retestradale (art. 17 e art. 25 punto 1 delle NTA di PSC)

- Rete elettrica (art 25 punto 3 delle NTA di PSC)

come evidenziato nello stralcio planimetrico.

La porzione oggetto di intervento non €& interessata rispettivamente da vincoli antropici e

infrastrutturali.
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Tavola PSC2a — Variante 3-1 — “Aspetti condizionanti le trasformazioni - Vincoli e rispetti”

Dall’analisi della Tavola PSC 3 — Aspetti condizionanti le trasformazioni (tutele paesaggistico-

ambientali) emerge che I'ambito di intervento é localizzato tra le “Zone di vulnerabilita idrogeologica

(art. 31 punto 2 e 3 del PSC)”. L'estremo sud-est dell’area di intervento risulta essere ricompreso
all'interno della fascia di 150 m del Rio Gandiola, tutelato ai sensi del D.Lgs n. 42/2004 (art. 27 del PSC).
Gli interventi oggetto della presente valutazione sono ubicati all’esterno di detta fascia.
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Tavola PSC3 — Aspetti condizionanti le trasformazioni (tutele paesaggistico-ambientali)

La Tavola PSC 4 — Variante 3-1 — Aspetti condizionanti le trasformazioni (tutele storico, culturali e
archeologiche) riporta che I'area interessata dall’intervento non rientra in nessun ambito di particolare

interesse storico ed archeologico.
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Tavola PSC4 — Variante 3-1 — Aspetti condizionanti le trasformazioni (tutele storico, culturali e archeologiche)
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La Tavola PSC5 - Schema di assetto territoriale classifica I'area in esame all'interno del sistema
insediativo degli ambiti urbani consolidati come “Insediamenti degli ambiti per attivita produttive di

rilievo comunale”.
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Tavola PSC5 - Schema di assetto territoriale

Il P.T.A. — Piano di Tutela delle Acque, approvato con la Delibera n. 40 dell’Assemblea Legislativa del
21/12/2005, individua obiettivi di quantita e qualita per le risorse idriche. Il P.T.A. recepisce gli obiettivi
e le priorita individuate dalle Autorita di bacino e gli indirizzi strategici delineati dalla normativa
comunitaria, nazionale e regionale di settore e dai principali strumenti di pianificazione vigenti a livello
regionale e provinciale.

I P.T.A. definisce le zone di protezione delle acque superficiali e sotterranee.

Il territorio del Comune di Pontenure in cui si trova I'area oggetto del presente studio rientra nel
settore B “aree caratterizzate da ricarica indiretta della falda, generalmente comprese tra la Zona A e
la media pianura, idrogeologicamente identificabili come sistema debolmente compartimentato in cui
alla falda freatica superficiale segue una falda semi-confinata in collegamento per drenanza verticale.

101



Valcolatte srl — verifica di assoggettabilita a VIA - studio preliminare ambientale — seconda integrazione

B v s " ek i ol sl
i
e L icguea sy da e e

e TN S P A

BETTONE B L L]

e Hsk A B jramr i, Winay e
DT IR T R s e s woparPousy pegm wra amim
frofa r i e i ol i
EFREETE B Rk,
R Il.E‘"I‘ﬁc“_Ilr £ ST ]

% ST D Cisa e e bl i it Pl S0 o] e il | Dot e i e e A
b e

P.T.A. Tavola T2 - Vocazioni territoriali e scenari di progetto

IL PAIR 2020-2030 inserisce il comune di Pontenure tra quelli aventi una densita emissiva per gli NOy
compresa tra 6 e 10 T/km?,
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Figura 68, Mappa della densitd emissiva (t/km?) di NOx

Fonte: PAIR 2020-2030 - Densita emissiva per gli NOx
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Figura 69. Mappa della densita emissiva [t/ km?) di PM10

Fonte: PAIR 2020-2030 - Densita emissiva per il PM1o

La DGR 362/2012 inserisce il comune di Pontenure tra le aree di superamento dei valori limite di
PMyo.
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Come si evince dallo stralcio della tavola relativa alla Rete Natura 2000 lo stabilimento Valcolatte non

ricade all’interno di aree naturali e seminaturali tutelate. L’area protetta (ZPS 1T4010017) piu vicina e

sita a non meno di 2,7 km ad est dallo stabilimento con interposto I'abitato di San Giorgio Piacentino,

I'area produttiva a nord di questo, la tangenziale di San Giorgio e San Polo, la SP 32 e la SP 6.

Rete Natura 2000 — Fonte: Geoportale Emilia Romagna https://mappe.regione.emilia-
romagna.it/#share=qg-efabc6fbeca2252a55aac443b5c46ffe
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6. a. Aree sensibili e capacita di carico del’ambiente naturale

Dall’esame della pianificazione sopra riportato risulta che gli interventi in progetto NON interferiscono
con aree considerate sensibili in relazione alla capacita di carico dell’ambiente naturale, in particolare
con:

- zone umide

- zone costiere

- zone montuose o forestali

- riserve e parchi naturali

- zone classificate o protette

- zone a forte densita demografica

- zone di importanza paesaggistica, storica, culturale o archeologica

- territori con produzioni agricole di particolare tipicita.

Dal quadro sopra esposto risulta che I'area in esame essendo prettamente agricola ha una buona
capacita intrinseca di carico nei confronti del progetto. Il comune di Pontenure, entro cui rientra I'area
dello stabilimento, ricade in zona di superamento degli standard ambientali europei per la qualita
dell’aria in riferimento ai valori di PM10.
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7. COMPONENTI AMBIENTALI SULLE QUALI IL PROGETTO POTREBBE AVERE IMPATTO
RILEVANTE

Nei punti seguenti vengono prese in considerazione le singole matrici ambientali, ne vengono
evidenziati i possibili impatti — sulla base di quanto esposto al precedente capitolo 4 che, per comodita
di consultazione, viene ripetuto — e ne vengono evidenziate le strategie di mitigazione.

7. a. Territorio e paesaggio

Gli interventi vengono attuati in area urbanizzata classificata produttiva all’interno o in adiacenza ad
uno stabilimento industriale produttivo esistente: pertanto, tanto in fase di cantiere quanto in fase di
esercizio hanno impatto nullo su queste componenti ambientali.

7. b. Suolo

Gli interventi in progetto verranno realizzati su un’area gia urbanizzata e pavimentata: per questo
motivo, tanto in fase di cantiere quanto in quella di esercizio, hanno impatto nullo sul “consumo” di
suolo.

In fase di cantiere la costruzione dell'impianto di biogas a servizio dell’attivita produttiva ha
caratteristiche di medio cantiere edile e, quindi, non comporta impatti di particolare rilievo sulle
matrici ambientali.

Nella tabella sottostante si riportano i volumi totali delle demolizioni, degli scavi e dei rinterri.

mc 364,79 mc 2945,99 mc 969,30

I materiali scavati e non utilizzati per i rinterri, verranno accantonati e riutilizzati nell’area di cantiere.

Si ritiene di riproporre, inoltre, le avvertenze costruttive, da intendersi quali ulteriori mitigazioni delle
matrici suolo ed acque, riportate nel parere geologico del dottor Nicola Cavanna (allegato 1-PAS_17).
“Pur esprimendo un Parere Geologico positivo alla realizzazione delle opere previste, si raccomanda di
adottare alcune avvertenze costruttive:

e in fase esecutiva andranno adottati tutti gli accorgimenti tecnici e provvisionali piti indicati al fine
di adeguare le caratteristiche geometriche degli scavi, alla situazione riscontrata, cosi da
garantire, in primo luogo, la sicurezza operativa, oltre che la stabilita delle strutture adiacenti,
attenendosi scrupolosamente a quanto previsto dalle normative vigenti in materia;

e si raccomanda infine di evitare qualsiasi dispersione o infiltrazione d'acqua nel sottosuolo, sia
durante che al termine dei lavori, adottando una scrupolosa raccolta di tutte le acque meteoriche
superficiali;

e gvendo riscontrato parziali disomogeneita litostratigrafiche, durante gli scavi fondazionali
risultera fondamentale osservare direttamente sia le successioni litostratigrafiche, che I'eventuale
presenza di acqua, si prescrive pertanto, una volta avviata la fase di sbancamento, di prevedere
un'assistenza geologica di supporto alla Direzione dei Lavori.
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In base a tutto quanto emerso, si lascia il compito al progettista per una razionale scelta sia del tipo di
fondazione da adottare che della profondita d’imposta.

Riassumendo, in ragione della bassa sismicita dell’ambito comunale (zona sismica 3) e di quelle che
sono le condizioni morfologiche e litostratigrafiche dalla porzione di territorio in esame non si rilevano
condizioni di “pericolosita geologica locale” tali da condizionare la ristrutturazione edilizia in progetto,
0 che comunque non potranno essere superate mediante interventi abitualmente messi in opera nella
comune pratica di ingegneria civile.”

7. c. Biodiversita e vegetazione

Gli interventi in esame non interferiscono con gli elementi e le strutture vegetali presenti nell’area e,
pertanto, hanno impatto nullo tanto su elementi vegetali naturali quanto sul livello di biodiversita,
sia in fase di cantiere sia in quella di esercizio

7. d. Energia

Il progetto punta ad una razionalizzazione energetica del processo produttivo e, soprattutto, alla
produzione di energia da fonti rinnovabili. Nella tabella che segue vengono riepilogati tutti i consumi,
le produzioni e le trasformazioni energetiche degli interventi e quindi la sommatoria fornisce I'impatto
risultante sull’approvvigionamento energetico complessivo su base annua.

ENERGIA ELETTRICA (MWh/anno)

ante post riduzione post

prelievo darete 11.426

produzione da cogeneratore biometano: 450 kWe; 7.500 ore/anno 3.375
produzione da cogeneratore stabilimento: 1.128 kWe; 6.000 ore/anno 6.768
risparmio da revamping chiller e installazione condensatore 61,6
risparmio da sostituzione chiller freon con chiller NH3 per produzione acqua glicolata 890
risparmio da sostituzione lampade fluorescenti con led 241
produzione fotovoltaico a terra e pensiline fotovoltaiche 1.563 1.563
produzione fotovoltaico in progetto 220
consumo per digestore - 100 kW; 7.000 ore/anno al 90% -630
consumo per upgrade - 300 kW; 7.000 ore/anno -2.100

Totale autoproduzione e riduzione consumi 71563 9.196 1.193
prelievo darete 2.600 8.826 77%

In conseguenza del progetto e del fatto che I'energia elettrica autoprodotta da biometano aumenta
di (9.196 — 1.563) 7.633 MWh/anno, i prelievi da rete si riducono a 2.600 MWh/anno, con un calo del
77% rispetto ai prelievi 2023. Nel complesso, la produzione di energia elettrica da fonte rinnovabile
@ destinata ad attestarsi su 9.196 MWh/anno ed i risparmi su 1.193 MWh/anno.

| valori dei prelievi da rete di metano riportati nella colonna in MWh sono da intendersi come energia

termica utile; per la conversione & stato utilizzato un potere calorifico di 9,5 kWh/Nm? ed un
rendimento di produzione del 90%.
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ENERGIA TERMICA (MWh/anno)

ante post riduzione post

prelievo da rete gas metano 21.467

produzione di biometano per caldaie a vapore: 961.000 Nmc/anno 8.217

recupero di energia termica da upgrade 770
produzione di energia termica dal cogeneratore biometano: 535 kW; 7.500 ore/anno 4.012

produzione di energia termica dal cogeneratore stabilimento: 1.192 kW; 6.000 ore/anno 7.152

recupero di energia termica dai condensatori dei chiller 3.700
consumo di energia termica per termostatazione del digestore -3.986

Totale autoproduzione e riduzione consumi s 15.395 4.470
prelievo da rete 1.602 19.865 93%

In conseguenza del progetto e del fatto che I'energia termica autoprodotta da biometano aumenta
di 15.395 MWh/anno, i prelievi di gas metano da rete si riducono di 19.865 MWh/anno, con un calo
del 93%.

Per questa componente, quindi, deve considerarsi un impatto fortemente positivo.

7. e. Risorse idriche

Il progetto non prevede un incremento di aree impermeabilizzate, pertanto, i quantitativi di acqua di
pioggia che giungono ai corpi idrici superficiali rimangono invariati rispetto alla situazione ex ante.
Il progetto, quindi, ha impatto nullo su questa voce della matrice acqua.

Gli interventi oggetto di valutazione non implicano aumento nei consumi di acqua. Per questa voce
della matrice acqua, quindi, gli interventi hanno impatto nullo.

La portata delle acque depurate allo scarico S6 Rio Gandiola & destinata ad aumentare a causa
dell’avvio a digestione — e poi a depurazione - dei seguenti quantitativi di sottoprodotti di stabilimento:
450 T/d di scotta e 153 T/d di siero acido. Su queste basi, con ottica di sovrastima prudenziale, si puo
ipotizzare che allo scarico S6 giungera un maggior volume di 603 m3/d, pari a circa 7 L/s di acque
trattate. Nella situazione attuale, il depuratore scarica nel Rio Gandiola un volume di 435.903 m3/anno,
pari a circa 14 L/s. Quale conseguenza del progetto, si avra un incremento del volume di acqua trattata

di circa 7 L/s, pari a circa il 50% del volume di scarico attuale.

Su questo aspetto il progetto ha quindi impatto negativo anche se si ritiene che il Rio Gandiola sia in

grado di smaltire questa ulteriore portata senza difficolta.

Per quanto riguarda gli aspetti qualitativi dell’acqua scaricata, stante che I'impianto di depurazione e
dimensionato per trattare anche il quantitativo di reflui cosi derivato, non si prevede alcuna variazione
rispetto alla situazione attuale che, in linea generale, rientra nei parametri di legge con ampio margine;
pertanto su questo aspetto gli interventi hanno impatto nullo.
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7.f. Aria

Di seguito si riportano i prospetti relativi ai bilanci energetici ed emissivi relativi alle situazioni ex-
ante ed ex-post del progetto riguardanti i prelievi da rete di energia elettrica e gas metano nonché
le emissioni a questi collegate di CO2 NOx e PM10. | valori su cui i calcoli si basano sono ripresi da

quanto esposto in precedenza.

EMISSIONE DI CO, (T/anno)

ante post riduzione post

prelievo di energia elettrica da rete (mix energetico nazionale) 5.222 1.188

prelievo di metano da rete 4.250 317

produzione di biometano: 2.677.000 Nmc/anno; GHG saving 82,82% 779
304 272

riduzione del volume di traffico

totale emissioni 9.776  2.556 7.220 74%

Con la produzione di energia da fotovoltaico e da biometano, le emissioni di anidride carbonica,
che nella situazione ante si attestano su 9.776 T/anno, si riducono del 74%, ovvero di 7.220

T/anno.

EMISSIONE DI NOx (kg/anno)

ante post riduzione post
prelievo di energia elettrica da rete (mix energetico nazionale) 2.342 533
3.864 288

prelievo di metano da rete
produzione di biometano: 2.677.000 Nmc/anno 4.120
riduzione del volume di traffico 1.706 1.525

totale emissioni 7.912 6.466 1.446 18%

Le emissioni di ossidi di azoto si riducono del 18%, per un totale di 1.446 kg/anno.

EMISSIONE DI PM10 (kg/anno)

ante  post riduzione post

prelievo di energia elettrica da rete (mix energetico nazionale) 27 6
prelievo di metano darete 15 1
produzione di biometano: 2.677.000 Nmc/anno 16

riduzione del volume di traffico 67 60
110 84 26 24%

totale emissioni

Rispetto all’anno 2023, le emissioni di polveri sottili si riducono di 26 kg/anno, ovvero del 24%.

Per questa componente, quindi, deve considerarsi un impatto fortemente positivo.

7. g. Emissioni odorigene

Le presenti indicazioni operative delle linee guida ARPAE LG35/DT si applicano in via preventiva anche
agli impianti ed attivita esistenti quale quello in esame oggetto di rinnovo, riesame o modifica

dell'Autorizzazione, nei seguenti casi:
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e qualora le modifiche proposte possano potenzialmente condurre ad un peggioramento delle
emissioni odorigene;

oppure

® se nel corso dell'esercizio pregresso degliimpianti e delle attivita, si siano avute ripetute segnalazioni
di odori non ascrivibili solamente ad imprevedibili episodi di malfunzionamento/ anomalie
impiantistiche o gestionali.

In effetti, si ritiene che gli interventi in progetto, per loro natura, non comportino significative emissioni
odorigene e, pertanto, siano causa di peggioramento delle emissioni attuali; queste ultime sono
trascurabili come dimostrato anche dal fatto che Valcolatte non ha mai riscontrato problemi né ha mai
ricevuto segnalazione di disturbi odorigeni da parte di potenziali recettori.

In ogni caso, sebbene non strettamente dovuto, per rispondere alla richiesta di integrazioni, di seguito
si forniscono le informazioni previste per la “Relazione tecnica di Livello 1” delle dette linee guida
ARPAE LG35/DT.

Per quanto riguarda |’area territoriale di interesse delle potenziali ricadute odorigene, questa puo
essere identificata, in primo luogo, con I'abitato di Valconasso.

Circa la descrizione del ciclo produttivo dello stabilimento si rinvia a quanto gia descritto in precedenza
e si ribadisce che questo non presenta emissioni odorigene significative.

Per quanto riguarda le emissioni odorigene potenziali, a seguito di modifiche progettuali definite in
corso d’opera e attualmente autorizzate con Determinazione dirigenziale DET-AMB-2024-6309 del
13/11/2024 rilasciata da ARPAE riguardanti I’assetto definitivo del depuratore, si prevede di
confinare il sistema di flottazione e le apparecchiature per la centrifugazione in un locale unico.

Di seguito si descrivono i presidi di abbattimento delle emissioni potenzialmente odorigene:

- Punto 73: EMISSIONE STOCCAGGIO FANGHI FLOTTATI: verra mantenuto in depressione il
manufatto di stoccaggio dei fanghi primari estratti in flottazione garantendo n. 5 ricambi/ora
(Volume di aria trattato espulso pari a 1500 Nm3/h);

- Punto 72+76: EMISSIONE LOCALE FLOTTATORI E CENTRIFUGAZIONE FANGHI: verra
mantenuto in depressione il locale contenente i flottatori e le centrifughe fanghi garantendo
n. 5 ricambi/ora (Volume di aria trattato espulso pari a 6500 Nm3/h);

I relativi sistemi di abbattimento sono composti da unita filtranti con substrato poroso costituito da
tre materiali, in modo da facilitare I’assorbimento fisico dei composti odorigeni attraverso forze di
attrazione molecolare. Ogni filtro sara pertanto costituito da:

- un prefiltro costituito da anelli di polipropilene con lo scopo di trattenere eventuali condense e
materie grasse per proteggere i substrati assorbenti
- un filtro con un mix di materiale filtrante costituito da:

d) carbone attivo estruso a base minerale attivato con calore e impregnato con idrossido di

potassio per assorbimento di H2S, SOX, mercaptani e in generale di gas acidi;
e) allumina impregnata di permanganato di potassio per abbattimento di gas acidi e solfuri;
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f) carbone attivo estruso di elevata qualita con granuli del diametro di 3 mm particolarmente
adatto all’assorbimento anche di piccole quantita di sostanze organiche volatili.

In linea teorica potenziale, altra emissione odorigena & quella che riguarda la digestione dei reflui
dello stabilimento al fine di produrre biogas. La digestione, pero, & processo che si svolge in ambiente
anaerobico sigillato e non prevede perdite di gas verso I'esterno. Di norma, in impianti di questo
genere, le fasi che possono generare questo tipo di emissioni sono quelle connesse alla
movimentazione e stoccaggio delle biomasse in ingresso al digestore. Nel caso specifico, pero, tutte le
biomasse (siero, scotta, flottato e fanghi di depurazione) hanno matrice liquida e sono convogliate dai
serbatoi in cui sono stoccate al digestore tramite tubature a perfetta tenuta e quindi non danno origine
ad alcuna emissione odorigena. Il digestato in uscita dalla vasca di stoccaggio coperta per il recupero
del biogas residuo in cui permane per non meno di 30 giorni, & un prodotto stabilizzato, con basse
emissioni di odore. La sua produzione & prevista in circa 57,1 T/d. La successiva centrifugazione e
conseguente perdita di umidita effettuata, come sopra detto, in ambiente confinato, ne riduce
ulteriormente il potenziale odorigeno. Detto materiale, viene quindi raccolto in cassoni scarrabili per
essere avviato tempestivamente a compostaggio, per cui le emissioni saranno di entita trascurabile.
Accorgimento gestionale da adottare per contenere ulteriormente queste emissioni e quello di avviare
al compostaggio il materiale nel minor tempo possibile, evitando ingiustificati accumuli.

Nel complesso per questa voce, & prevedibile un impatto nullo.

7. h. Rifiuti

| fanghi in uscita dal depuratore acque attualmente vengono attualmente smaltiti come rifiuti presso
I'impianto IREN in quantita di circa 6.134 T/anno.

Il loro reimpiego quali matrici nel processo di biodigestione comporta la riduzione della quantita di
rifiuti prodotti per un analogo quantitativo; infatti, il digestato derivato dal digestore anaerobico
verra destinato a compostaggio presso ditte della zona e sara oggetto di successivo riutilizzo. Per
guesta componente ambientale, quindi, deve considerarsi un impatto positivo.

7.i. Rumore

Dalla relazione previsionale di impatto acustico redatta dal geometra Paolo Compiani di Ecoconsul sas
—alla quale si rinvia per maggiori dettagli - risulta che secondo la zonizzazione acustica del Comune di
Pontenure lo stabilimento Valcolatte ricade in zone caratterizzate dai seguenti limiti d’immissione.
Per lo studio sono stati identificati gli stessi recettori sensibili gia detti.

Tutti i recettori sono ubicati in zona di Classe Il — aree di tipo misto; fa eccezione il recettore R6 sito in
zona di Classe V — area prevalentemente industriale.

Le sorgenti acustiche dello “stato autorizzato” sono di seguito identificate.

Si precisa che I"”’ampliamento edificio Z2 di progetto” e gia stato oggetto di specifica e separata
autorizzazione e, pertanto, nella presente valutazione viene considerato come gia esistente: di questo,
pero, nello “stato di progetto” vengono prese in considerazione le sorgenti acustiche.
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Ampliamenio
chEgo il &
fopeho

Stralcio planimetrico riportante I'ubicazione dell’edificio Z2 — allegato 3

Di seguito si riporta l'ubicazione planimetrica e I'elenco delle sorgenti acustiche sull’edificio Z2 di
progetto.
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PARTICOLARE SOLAIO D1 COPERTURA CON PORTIOMAMENTO IMPLANTI A CIELD AFERTO

*

Stato post operam - Ubicazione delle sorgenti acustiche — allegato 3
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Sorgentl acuatiche ol progetic sy edificia 72

Descrizhons gorgemhe Carghierigtic e

Stato post operam - Ubicazione sorgenti acustiche su edificio Z2 — allegato 3

L'intervento di cui al punto 2 prevede I'installazione di nuovo Chiller acqua glicolata nel piazzale
interno dell’attivita in sostituzione della sorgente S10 dello stato di fatto.
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Stato post operam — Posizionamento nuovo chiller — allegato 3

Le sorgenti acustiche relative all'impianto Biometano nell’area adiacente all'impianto di depurazione
delle acque.
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Stato post operam — posizione delle sorgenti acustiche dell’impianto di biometano — allegato 3
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Sorgent] scusiichs di progetts nuove implants blomeatano

Stato post operam — elenco delle sorgenti acustiche — allegato 3
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_
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Stato post operam — ubicazione delle sorgenti acustiche — allegato 3
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Tipologia

n.3 Gruppi ossigenazione impianto depurazione

52 Locale tecnico impianto depurazione

Pompe ossigenazione vasca accumulo

Pompe trituratrici per alimentazione flottatore

Sfiato caldaie

Camini caldaie

Uta Celle frigorifere

Transito mezzi carico/scarico semilavorato e transito auto
Transito di mezzi pesanti e leggen

acustica

E
g
3
5
8
g
3

Transito mezzi verso magazzino imballi
m Transito mezzi ritiro rifiuti
m Parcheggio personale
IMPIANTO BIOMETANO DI PROGETTO
SA Cogeneratore Netx 5
SA1 Cogeneratore ECO12
SB Sistema a membrane volto alla rimozione della CO2 dal biometano grezzo
SC Pompa acqua calda scambiatore
S0 Pompa alimento scambiatore
SE Mixer digestore
SF Ventilatore gasometro
SG Pompa alimento flottatore
SH Pompa rilascio digestato ispessito
sl Mixer digestore
sL Torcia sicurezza e soffiante torcia all'interno di box
5M Pompa chiarificato defosfatatore
SN Pompa riciclo defosfatatore
S0 Soffiante defosfatatore
s Flottatore, Polipreparatore flottatore e pompa polielettrolita flottatore
all'interno di vano tecnico.
AMPLIAMENTO EDIFICIO Z2 DI PROGETTO
SP1 Condensatore 1 Decsa CFR-A 103
SP2 Condensatore 2 Decsa CFR-A 103
SP3 Ecomatik 2— 2 compressori Ex 59
[Oska 7462@3400rpm +0ska 9593@3400rpm) Ex 510
SP4 Ecomatik 1- 2 compressori
[Oska 7462@3400rpm+0ska 9593&3400rpm)
SPS Condensatore Evapco PMC-G20E
SP& Ecomatik 3— 3 compressori

{Oska 9583@2984rpm)
sP7 Pompa del vuoto posizionata Ex S8
SPE Pompe primario Xylem LNTS 150-250-150 [15kW@1450rpm) Ex 510

SPa Pompe secondario 3x Xylem NSCS 125-315-300 [30kW@ 1450rpm)
SP10 Pompe secondario Xylem NSCE 32-160-40 (3kW& 1450rpm)

SP11  Pompe primario KSB ETABLOC 200-150-200 [22kW@1450rpm)
Pompe secondario KSB ETABLOC 125-100-250 {22kW@ 1450rpm)

NUOVA SORGENTE PIAZZALE INTERNO

Stato post operam — riepilogo delle sorgenti acustiche — allegato 3
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Stato autorizzato — descrizione delle sorgenti acustiche — allegato 3
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La verifica del rispetto dei limiti di immissione differenziale e assoluto diurno & stata effettuata
considerando i livelli in facciata ai recettori ed ha portato ai seguenti risultati.

PERICHDC Di RIFERIMENTO DILIRMO {006, 00-2 2. 00)
R1 530 51.5 1.5 5l
R2 500 515 0.0 si
R3 45.0 51.5 0.0 sl
R4 51.5 51.5 0.0 5l
RS 54.5 51.5 3.0 sl
R6 535 515 20 ]
R7 4.5 a12.5 0 st

PERICDO DI RIFERIMENTO NOTTURNO [22.00-06,00)
Rl 50,0 420 2.0 5l
R2 475 280 0.0 51
RS 45.0 420 o E]
Rd 45.0 48.0 oo 5l
RS 8.0 a0 oo 5
R6 50.5 48.0 25 51
R7 435 430 o5 5l

Stato post operam — livello di rumore ai recettori sensibili — allegato 3

Si evidenzia il rispetto dei limiti tanto nella fase ante operam quanto in quella post operam, sia per il
periodo diurno sia per quello notturno.

Sono inoltre rispettati i limiti di immissione assoluta previsti per la Classe acustica V e per la Classe Il
Occorre inoltre evidenziare che la verifica del rispetto del limite di immissione differenziale e stata
effettuata cautelativamente in facciata ai recettori considera. Pertanto riportando i valori all'interno
degli stessi si avranno valori piu bassi.

121



Valcolatte srl — verifica di assoggettabilita a VIA - studio preliminare ambientale — seconda integrazione

Come si puo evidenziare dai risultati, nella situazione post-operam si avra inoltre un miglioramento del
clima acustico del recettore R6 posto sul lato ovest dello stabilimento, in quanto la sorgente S10 dello
stato attuale verra eliminata mentre la sorgente S8 verra ricollocata sul solaio di copertura dell’edificio
Z2.

In conseguenza della realizzazione degli interventi in progetto, il livello di rumore nell’area
circostante lo stabilimento ed in prossimita dei recettori sensibili limitrofi non si modifica e, anzi, in
alcuni casi, migliora rimanendo contenuto entro i limiti di legge. Cio & da attribuire alla messa in
opera di alcuni interventi di mitigazione delle emissioni acustiche quali la nuova ubicazione di una
macchina particolarmente rumorosa (Chiller) in zona interna allo stabilimento in sostituzione di una
ubicata perimetralmente, nonché alla costruzione di un muro di compartimentazione a nord
dell’impianto di biogas/biometano.

Per questa componente si considera un impatto nullo o leggermente positivo.

7.j. Traffico

Il volume di traffico nella situazione ante operam & valutato sulla base dei risultati dello “Studio
viabilistico - Descrizione del sistema viario e della rete di accesso” eseguito da TRM Engineering nel
2019, a supporto della precedente valutazione di screening.

Secondo lo studio, una volta raggiunta la capacita produttiva di 800 T/d delle condizioni post operam,
si prevede un totale di 1.168 spostamenti di mezzi pesanti alla settimana tra autobotti, bilici, cisterne
ed altri mezzi commerciali, come sotto precisato

MOVIMENTI FLUSSO VEICOLI COMMERCLALI

iomi dolla Setimana Scenaric SDF Scanaric INT

Lunedi 1k 154
Marfedi 132 156

Morcoled| 140 152
Giovedi 138 152
Vanerdi 128 i}
sabato 92 142

Domenica Fi i) [

Tabala &7 -Andamesnlo ded fussl npoafs paer giceni delia e famana
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—

della |Autobotte] Rilico Camioncing | Centinala| Cliferna | Tolale
Settimana
Lunedi 52 % 32 8 1 o]
Mariedi 5 & ¥ ] 14 186
Mefosledi| 50 L ExS o 15 182
i 52 ® 33 8 14 FTE]
Vangds . S R ] Fy i
sabatc 50 [ 2 ] 14 142
Comeniza 55 1] 1] ] ] (7]

Tabela 68 -Eparisons del T veicolon setfimanill pe Calegoia velooloee

Post operam - Flussi e movimenti di veicoli commerciali — allegato 6

Gli interventi previsti nel progetto in corso di valutazione si prevede abbiano le seguenti conseguenze
sul movimento di veicoli commerciali.

In diminuzione:

n. 30 ritiri a settimana da 30 T/cad. per scotta concentrata
n. 25 ritiri a settimana da 20 T/cad. e n. 8 ritiri da 30 T/cad.
a settimana per siero concentrato

n. 3,5 ritiri alla settimana di fanghi liquidi
TOTALE n. 66,5 ritiri a settimana

In aumento:

4,5 ritiri a settimana per fanghi disidratati
TOTALE n. 4,5 ritiri a settimana
Fonte: Valcolatte

Ne risulta una riduzione di (66,5 — 4,5) n. 62 trasporti e, quindi di 124 movimenti di mezzi pesanti, pari
al (124/1.168) -10,6% dei movimenti totali settimanali. Solo per inciso, si evidenzia che I'incidenza sul

volume di trasporti complessivo attuale — stante una produzione di circa 480 T/d - & da considerarsi
superiore a detto dato percentuale.

L’attuazione degli interventi in progetto comporta una riduzione dei trasporti di scotta, siero e fanghi
dallo stabilimento ai punti di ricevimento, per un totale calcolato mediamente in 66,5
ritiri/settimana. Aumenteranno, invece, i trasporti di fanghi concentrati per un totale di 4,5
ritiri/settimana. Ne risulta una riduzione netta di 62 trasporti/settimana, pari a 124 movimenti di
mezzi pesanti, che equivalgono al 10,6% dei movimenti totali settimanali attuali. Si deve anche
considerare che alla minore movimentazione corrisponde sia una riduzione del rumore associato sia
delle emissioni di inquinanti da traffico.

Per questa componente, quindi, si considera un impatto positivo.
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8. CARATTERISTICHE DELL'IMPATTO POTENZIALE

Secondo quanto precisato nell’allegato V alla Parte Il del D. Lgs. 152/2006, questo punto viene

sviluppato in relazione ai criteri ed ai risultati esposti nei precedenti paragrafi; si tralasciano di trattare,

quindi, sia la “natura transfrontaliera dell'impatto” sia il “cumulo con quello di altri progetti” in quanto

non attinenti; pertanto si terranno in considerazione, in particolare:

l.
Il.
Il
V.

Portata dell'impatto

Ordine di grandezza e complessita dell'impatto
Probabilita, durata, frequenza e reversibilita dell'impatto
Possibilita di riduzione dell'impatto

Questa valutazione verra fatta in riferimento sia alla dotazione attuale di risorse dell’area sia dei

prevedibili impatti di ogni singolo intervento in progetto sulle componenti ambientali che possono

essere oggetto d’impatto, escludendo, quindi, per quanto sintetizzato al paragrafo precedente, quelle

relative a “territorio e paesaggio”, “suolo”, “biodiversita e vegetazione”. In definitiva, verranno

considerate le seguenti componenti ambientali:

Energia
Risorse idriche
Aria

Rumore
Traffico

Rifiuti

124



Realizzazione di un impianto di produzione di biogas e purificazione del biogas per ottenere biometano

. Componente .. . . . . .
Descrizione del ambr:entale Caratteristiche dell’impatto potenziale Riduzione impatto/
rogetto/intervento . compensazioni
prog / coinvolta P
Alla produzione di energia da fonti rinnovabili corrispondera la riduzione dei prelievi da rete di gas metano
Energia del 75% e di energia elettrica del 65% rispetto al consumo 2023. Per questa componente, quindi, deve
considerarsi un impatto positivo.
L'intervento oggetto di valutazione non implica aumento nei prelievi di acqua; il riciclo di acqua nei processi
produttivi consente un risparmio nell’uso di acqua del 11%. Per questa voce, quindi, 'impatto & nullo.
Attualmente tanto la scotta quanto il siero vengono ceduti ad uso alimentare; il loro utilizzo nel processo di Gli scarichi vengono
Il progetto prevede la . digestione, aumentera il volume di liquido da trattare e, infine, da scaricare. Gli scarichi nei corpi idrici g
. oL Risorse ey . .. - . . R . . costantemente
costruzione e I'esercizio di idriche superficiali (Rio Gandiola), quindi, sono destinati ad aumentare rispetto alla situazione attuale di circa il 50% monitorati dal bunto di
nuovo impianto per la in volume, ma non come concentrazione di potenziali inquinanti che, come da controlli eseguiti attualmente vista ualitativg
produzione di biogas in regime rientra ampiamente nei limiti di legge. Rispetto alla situazione attuale, si prevede un impatto negativo per q
termofilo (982 Sm3/h) da quanto riguarda I'aspetto quantitativo degli scarichi in acqua, mentre si considera un impatto nullo dal punto
matrici di produzione interna di vista qualitativo degli stessi.
allo stabilimento (siero, scotta, La produzione di energia elettrica da biometano comporta una riduzione delle emissioni di PM1o del 44% e
flottato e fanghi). Di questi, 789 di NOxdel 20% rispetto alla situazione ante operam. In aggiunta, alla produzione di biometano corrisponde .
3 L L T, 0 o . . Le biomasse vengono
Sm3/h saranno avviati una riduzione delle emissioni di CO2 del 76%. Per questa voce, quindi, deve considerarsi un impatto . .
) . . . veicolate al digestore
all’upgrading per la produzione positivo. . S
. 3 S . . . - . Lo . . Lo . tramite tubazioni
di 450 Sm3/h di biometano e Aria In relazione alla potenziale emissione di odori, si evidenzia che tutte le movimentazioni di materiali . .
3 . T R . L . interrate. Il digestato
193 Sm3/h al cogeneratore per vengono effettuate mediante tubazioni; il biodigestore & a tenuta di gas e quindi non emette odori. Il ermane in loco ber un
gestire i servizi ausiliari digestato € un materiale stabilizzato a basso potenziale odorigeno. L'impianto di depurazione ha punti di 'fem o minimo P
dell'impianto. emissione potenziale ubicati in locali chiusi in depressione le cui emissioni convogliate sono oggetto di P ’
Il biogas/biometano prodotto filtrazione e trattamento. Nel complesso per questa voce, & prevedibile un impatto nullo.
verra utilizzato dalla stessa La previsione dei livelli di rumore fornisce dei risultati in accordo con la normativa vigente dalla Verra costruito un muro
Valcolatte per alcuni dei propri Rumore zonizzazione acustica comunale. Saranno rispettati i limiti di immissione differenziali diurni e notturni di compartimentazione
processi industriali presso i recettori sensibili pit prossimi. L'intervento ha impatto nullo o positivo su questa componente. a nord dell'impianto.
(riscaldamento e L'intervento previsto prevede la riduzione in diminuzione dei ritiri di scotta concentrata, siero e fanghi
raffrescamento all’interno delle liquidi pari e 66,5 ritiri a settimana e un aumento di 4,5 ritiri a settimana di fanghi disidratati: in totale si
fasi di produzione). Traffico prevede una riduzione di (62 x 2) 124 movimenti di mezzi pesanti alla settimana pari al -10,6% dei
movimenti totali settimanali.
L'intervento ha impatto positivo sulla componente traffico.
| fanghi ed il flottato in uscita dal depuratore acque sono attualmente smaltiti come rifiuti in quantita di
circa 6.134 T/anno; il loro reimpiego quali matrici nel processo di biodigestione comporta la riduzione della
Rifiuti quantita di rifiuti prodotti per un analogo quantitativo; infatti, il digestato derivato dal digestore

anaerobico verra destinato a riutilizzo per compostaggio presso ditte specializzate in quantita di 21,5 T/d.
Per questa componente ambientale, quindi, deve considerarsi un impatto positivo.




Realizzazione di impianto di cogenerazione a servizio del biometano

Descrizione del
progetto/intervento

Componente
ambientale
coinvolta

Caratteristiche dell'impatto potenziale

Riduzione impatto/
compensazioni

Il progetto prevede l'installazione
di un cogeneratore alimentato da
Biogas per la produzione di energia
elettrica e termica sotto forma di
acqua calda della potenza di 450
kWel.

L’energia elettrica prodotta
immessa nella rete ed interamente
utilizzata da Upgrade e Biogas.
L’energia termica € impiegata per
la termostatazione del digestore.

L'impianto di cogenerazione produce energia termica pari a 4.000 MWh/anno (impiegata

Energia nel biogas) ed energia elettrica per 3.375 MWh/anno (di cui 81% & impiegato dal biogas).
L'impatto su questa componente & positivo.
Risorse L’intervento oggetto di valutazione non implica aumento nei consumi di acqua. L'impatto e
idriche nullo.
Aria Gia trattato nella scheda precedente. Impatto positivo.
La previsione dei livelli di rumore fornisce dei risultati in accordo con la normativa vigente Verra costruito un
Rumore dalla zonizzazione acustica comunale. Saranno rispettati i limiti di immissione differenziali muro di
diurni e notturni presso i recettori considerati. compartimentazione
Per questa componente si considera un impatto nullo o positivo. a nord dell’'impianto.
Traffico L’intervento non impatta su questa componente.
Rifiuti L’intervento non impatta su questa componente.




Realizzazione di impianto di cogenerazione a servizio dello stabilimento

Componente . . . S .
.. . p Caratteristiche dell’impatto potenziale Riduzione impatto/
Descrizione del progetto/intervento ambientale .
. compensazioni
coinvolta
. . . L’energia elettrica prodotta & di 6.768 MWh/anno e I'energia termica 7.152 MWh/anno
Il progetto prevede l'installazione di . - s . ’ \
i Energia e consente uguali risparmi dei prelievi da rete. L'impatto su questa componente &
un cogeneratore alimentato da positivo
biometano e/o da metano di rete : 7 - - - - - - —
) . . Risorse L'intervento oggetto di valutazione non implica aumento nei consumi di acqua. Impatto
tramite una doppia rampa di .
i tazi dell ¢ di 1.128 idriche nullo.
alimentazione della potenza di 1. - .\ - —
- P . Aria Gia trattato nelle schede precedenti. Impatto positivo.
kW elettrici e 1.192 kW termici per la — T - — — - N -
. . . . La previsione dei livelli di rumore fornisce dei risultati in accordo con la normativa Verra costruito un
produzione di energia elettrica, acqua . . . . . e .
vigente dalla zonizzazione acustica comunale. Saranno rispettati i limiti di immissione muro di
calda e vapore. Rumore . e . . . . . . .
. differenziali diurni e notturni presso i recettori considerati. compartimentazione
Il cogeneratore e collegato alla rete . . . ... e
. . Per questa componente si considera un impatto nullo o positivo. a nord dell’impianto.
elettrica dello stabilimento, pertanto
I’energia verra auto-consumata e . . .
, . Traffico L’intervento non impatta su questa componente.
I’eventuale eccesso immessa nella
rete pubblica. —— —~ -
Rifiuti L’intervento non impatta su questa componente.




Impianti di produzione di energia fotovoltaica

.. Componente . . . L. .
Descrizione del ambpientale Caratteristiche dell'impatto potenziale Riduzione impatto/
rogetto/intervento . compensazioni
prog / coinvolta P
Il progetto prevede la Energia La produzione di energia elettrica prevista sara di 220 MWh/anno e consentira un’analoga

realizzazione di due nuove
sezioni di fotovoltaico,
ciascuno della potenza di
circa 100 kWp che verranno
realizzare sulla copertura del
locale di flottazione e sulla
copertura del fabbricato “1”
di prossima edificazione.

riduzione dei prelievi da rete. Impatto positivo.

Risorse idriche

L’intervento oggetto di valutazione non implica aumento nei consumi di acqua. Impatto nullo.

Nel caso della produzione elettrica da fotovoltaico la riduzione delle emissioni, rispetto al mix

Aria energetico nazionale, & di 183 kg/anno di NOy, di 6 kg/anno di polveri e di 108 T/anno di CO;
con conseguente impatto positivo.

Rumore L’intervento non impatta su questa componente.

Traffico L’intervento non impatta su questa componente.

Rifiuti L’intervento non impatta su questa componente.




Efficientamento produzione acqua gelida e glicolata

.. Componente i . . sy .
Descrizione del ambpientale Caratteristiche dell’impatto potenziale Riduzione impatto/
rogetto/intervento . compensazioni
prog / coinvolta P
Il progetto prevede:
- I'inserimento di Gli interventi di efficientamento della produzione di acqua gelida e glicolata nel complesso
condensatori per ottenere | Energia consentono un risparmio di 951,6 MWh/anno di energia elettrica.

il recupero del calore
prodotto dai chiller
esistenti ed attualmente
dissipato in atmosfera
tramite torre evaporativa.
Il calore recuperato verra
impiegato nella
pastorizzazione del latte;
I'installazione di un nuovo
chiller ad ammoniaca (272
kg) con COP 3,85 da
utilizzarsi per la
refrigerazione di una
soluzione di acqua glicolata
in sostituzione del chiller a
freon con COP 1,65;
I'installazione di un nuovo
chiller ad ammoniaca (300
kg), da utilizzarsi per la
refrigerazione di acqua
gelida;

il revamping di due chiller
ad ammoniaca ed il loro
spostamento sul tetto del
fabbricato 22.

Su questa componente I'impatto & positivo.

Risorse idriche

L'intervento oggetto di valutazione non implica aumento nei consumi di acqua. Impatto nullo

Il recupero energetico consente la riduzione dei prelievi da rete, con conseguente riduzione delle

Aria emissioni di 790 kg/anno di NO,, di 28 kg/anno di polveri e di 467 T/anno di CO..
Impatto positivo.
Il nuovo posizionamento dei chiller riduce il livello di rumore ed i limiti di immissione

Rumore differenziali diurni e notturni presso i recettori considerati. Per questa componente si considera
un impatto positivo.

Traffico L’intervento non impatta su questa componente.

Rifiuti L'intervento non impatta su questa componente.




Installazione di nuove apparecchiature a LED

.. Componente . . . S .
Descrizione del ambpientale Caratteristiche dell'impatto potenziale Riduzione impatto/
rogetto/intervento . compensazioni
prog / coinvolta P
E . Prendendo in considerazione il mix energetico nazionale per la produzione di energia elettrica, si
nergia

Il progetto prevede
I'installazione di un sistema
di illuminazione costituito da
plafoniere led (ad alta
efficienza) da posizionare
all'interno del nuovo edificio
71,72, 73.

prevede un risparmio di 241.706 kWh/anno con conseguente impatto positivo.

Risorse idriche

L'intervento non impatta su questa componente.

La riduzione delle emissioni, rispetto al mix energetico nazionale, corrisponde a 165 kg/anno di

Aria NO,, 6 kg/anno di polveri, 98 T/anno di CO, con conseguente impatto positivo.
Rumore L’intervento non impatta su questa componente.
Traffico L’intervento non impatta su questa componente.
Rifiuti L’intervento non impatta su questa componente.




Testo delle integrazioni inserite nello studio preliminare




PUNTO 1 -Pag. 61

Gli interventi in progetto verranno realizzati su un’area gia urbanizzata e pavimentata.

Per quanto riguarda la movimentazione di materiali, di seguito si riporta il computo metrico, suddiviso per
singola opera, dei volumi per:

- demolizione della pavimentazione esistente;

- scavi;
- rinterri.

DIGESTORE L mc L h mc h mc
780,3 0,2 156,06| 644,22 2,88 1855,35 SCAVO  1855,35
-521,2 0,1 -52,12
513,1 0,56 -287,34
-481,5 2,22 -1068,91
TOT. 446,99
VASCA DI STOCCAGGIO L mc L h mc h mc
363,73 0,2 72,746| 272,88 2,88 785,89 SCAVO 785,89
-195,1 0,1 -19,51
-190,6 0,56 -106,71
-171,1 2,22 -379,84
TOT. 279,84
MURO DI L mc L h mc h mc
COMPARTIMENTAZIONE 41,8 1,6 0,2 13,38 41,8 1,2 0,4 20,06 SCAVO 20,06
-41,8 0,8 0,1 -3,34
41,8 0,6 0,3 7,52
TOT. 9,20
PLATEE PER IMPIANTI L mc L h mc h mc
337,41 0,2 67,48 318,1 0,3 95,43 SCAVO 95,43
-250,7 0,1 25,07
TOT. 70,36
PLINTI PER RACK IMPIANTI |L mc L h mc h mc
BIOGAS 21 4 0,2 16,80 21 4 0,2 16,80 0,00
RETE DISTRIBUZIONE L mc L h mc h mc
INTERRATA 50,41 1,3 0,2 13,11| 50,41 1,3 0,9 58,98 SCAVO 172,45
157,6 0,8 0,2 25,22 157,6 0,8 0,9 113,47| -0,029 50,41 -1,48
0,051 157,6 -8,05
38,32 TOT. 172,45 TOT. 162,92

364,79

mc

2945,99

mc

969,30

I materiali scavati e non utilizzati per i rinterri, verranno accantonati e riutilizzati nell’area di cantiere.

Pag. 106

Nella tabella sottostante si riportano i volumi totali delle demolizioni, degli scavi e dei rinterri.

mc

364,79

mc

2945,99

mc

969,30

I materiali scavati e non utilizzati per i rinterri, verranno accantonati e riutilizzati nell’area di cantiere.



PUNTO 2 - Pag. 20

Limpianto di trattamento con tecnologia a fanghi attivi, a ciclo alternato e flusso continuo attualmente é
autorizzato al trattamento una quantita di reflui su base annua fino a 1.500 m3/d; in realta le strutture
dell’impianto (vasca di accumulo-omogeneizzazione, vasca di stoccaggio fanghi primari e biologici, reattore
biologico, vasca di sedimentazione secondaria) gia oggi sono sovradimensionate rispetto al quantitativo
autorizzato, potendo trattare sino a circa 3.000 m3/d. Nelle condizioni attuali, la potenzialitd massima
dell’impianto é definita dalla capacita idraulica del flottatore che & di 90 m3/h, ovvero di 2.160 m3/d. Si
segnala la presenza di un secondo flottatore, di capacita idraulica inferiore, mantenuto di riserva, ma che
all’occorrenza potrebbe lavorare “in parallelo” al primo, innalzando la capacita idraulica complessiva di
questo comparto sino ai circa 3.000 m3/d.

Cid detto, durante I’'anno solare 2023 (ultimo dato consolidato) I'impianto ha trattato 435.093 m3/anno di
acque reflue, pari a 1.192 m3/d. Ne risulta che la capacitd autorizzata di 1.500 m3/d & sufficiente per il
trattamento del volume di acque reflue nelle condizioni attuali, con ampio margine di sicurezza.

Cio non toglie che nella prospettiva futura in conseguenza all’entrata in funzione dell'impianto di
biometano — anno 2026 — il volume idraulico da trattare sia destinato ad aumentare.

In questo caso, si provvedera all’aggiornamento della presente verifica di assoggettabilita a VIA e
dell’autorizzazione ambientale. Come detto, dal punto di vista strutturale, I'impianto gia attualmente &
dimensionato per accogliere anche questo maggior carico.

Dal punto di vista qualitativo, nel prospetto seguente vengono comparati i dati di concentrazione di alcuni
parametri dello scarico in ingresso all'impianto di depurazione come ipotizzati sia nella situazione post
operam sia quelli riportati nella modifica non sostanziale dell’AIA del novembre 2024.

DATI PREVISIONALI DATI AIA 2024
Carico inquinante bilanciato al Scarico da avviare al
flottatore trattamento

CoD mg/L  1.566 4.000

BOD5 mg/L 783 2.600

Ntot mg/L 295 90

Ptot mg/L 35 21

Olii e grassi mg/L 272

Solidi sospesi mg/L 409

Dalla comparazione si ricava che lo scarico da trattare post operam - si ricorda in parte derivante dall’uscita
dell’impianto di biogas — ha tenori di COD e BODs molto inferiori a quelli dello scarico attualmente oggetto
di trattamento, mentre ha tenori pilu elevati sia di Nt sia di Piot

PUNTO 3 - Pag. 43
Di seguito viene proposto lo stralcio della Tavola che riporta la Pianta degli interventi con evidenziate in

rosso le strutture in progetto ed in giallo le strutture demolite.
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Impianto biogas/biometano - In rosso le strutture in progetto; in giallo strutture demolite — Stralcio Tavola
2342BIOMETANO_1_A - Allegato: All_1_PAS_SRC_BIOMETANO allo Studio Preliminare Ambientale

Nel corso dell’intervento si procedera alla demolizione della vasca a sezione rettangolare nella quale viene
operata la filtrazione per il finissaggio dello scarico. Tale scelta progettuale é dettata dalla considerazione
che la qualita dello scarico non sia significativamente migliorata da quest’ultimo trattamento. Pertanto, si

ritiene che la qualita delle acque scaricate rimanga entro gli ottimali livelli attualmente raggiunti.

Pag. 46

Di seguito una tabella riassuntiva riportante i dati di portata espressi sia in Sm3/h che in Nm3/h cosi come

riportati nello schema P&I (Allegato: 92-23 P&I Rev0) dell'impianto biometano in progetto:
Sm3/h | Nm3/h | kWel.

Portata biogas impianto 982 930

in assetto riconvertito

Portata biogas all’'upgrading 789 747

Portata biometano prodotto * 450 426

Portata biogas al cogeneratore 193 183
Potenza cogeneratore 450

*450 Sm3/h rappresenta anche la portata dell'impianto



PUNTO 4a - pag. 47

La scotta da siero di latte viene prelevata tramite condotte in pressione per essere inviata al digestore dai
due serbatoi chiusi a tenuta da 50 T/cad. chiamati T700 e T720, mentre il siero acido proviene dai due
serbatoi chiusi a tenuta da 100 T/cad. chiamati T28.600 e T28.500.

Qualora I'impianto di biogas/biometano non sia disponibile per manutenzione e/o guasto la biomassa
verra destinata alla vendita, secondo la gestione di processo attualmente autorizzata e pil precisamente:
* La scotta viene stoccata in due serbatoi chiusi a tenuta da 50 T/cad. chiamati T700 e T720 per poi
essere inviata all’impianto di concentrazione a membrane. La scotta concentrata viene poi stoccata
in 6 serbatoi chiusi a tenuta da 30 T/cad. chiamati T800, T810, T820, T830, T840 e T850 e venduta
tramite autobotti all’industria zootecnica/cosmetica;
e |l siero acido viene stoccato in due serbatori chiusi a tenuta da 100 T/cad. chiamati T28.600 e
T28.500 per poi essere venduto tramite autobotti ad impianti zootecnici.
Stante la richiesta di mercato di scotta e siero per i vari usi zootecnici e cosmetici, non si ritiene possano
esserci problematiche legate al conferimento di tali prodotti.

PUNTO 4b - pag. 49
Il digestato in uscita dalla vasca di stoccaggio con recupero di gas pari a 57,1 T/d subisce un trattamento di

disidratazione mediante centrifugazione che porta alla produzione di 21,5 T/d di fango disidratato al 16%.
Questo trattamento ha un’efficienza del 38%.
Il fango disidratato viene raccolto in cassoni scarrabili per essere immediatamente avviato a compostaggio.

PUNTO 4c

Si veda risposta al successivo PUNTO 6b

Pag. 50

Il cogeneratore alimentato a biogas, ai fini delle emissioni in atmosfera, rispettera i valori limite indicati
nella Parte Quinta, allegato I, Parte Ill punto 3 “Motori fissi a combustione interna”, di potenza termica
nominale pari compresa fra 0,3 e 5 MW, del Dlgs. 152/2006 e s.m.i., o, se piu restrittivi, quelli della DGR
1496/2011 come di seguito riportato.
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PUNTO 5 — pag. 74

Il muro di compartimentazione fra digestore e parcheggio é stato progettato a maggiore protezione del
digestore da un eventuale incendio di un veicolo parcheggiato.
In particolare, il muro di compartimentazione in c.a. avra caratteristiche di resistenza al fuoco almeno REI
120” e le seguenti dimensioni:
h=2,00 m; sp.=0,20m; L=41,80 m
come si evince dallo stralcio planimetrico allegato
MPOLOGICO MURO
N COMPARTIMENTAZIONE scala 1:50
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Stralcio “Tavola 2342BIOGAS_4_A” — Allegato: All_1_PAS_SRC_BIOMETANO

PUNTO 6a - pag. 68

Per quanto riguarda le emissioni odorigene potenziali, a seguito di modifiche progettuali definite in corso
d’opera e attualmente autorizzate con Determinazione dirigenziale DET-AMB-2024-6309 del 13/11/2024
rilasciata da ARPAE riguardanti I'assetto definitivo del depuratore, si prevede di confinare il sistema di
flottazione e le apparecchiature per la centrifugazione in un locale unico.

In seguito a tale modifica si riuniscono i punti di emissione E72 — E76 in un unico punto emissivo.
Di seguito si riporta la tavola che ne indica I'ubicazione:
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Di seguito si descrivono i presidi di abbattimento delle emissioni potenzialmente odorigene:

- Punto 73: EMISSIONE STOCCAGGIO FANGHI FLOTTATI: verra mantenuto in depressione il manufatto di
stoccaggio dei fanghi primari estratti in flottazione garantendo n. 5 ricambi/ora (Volume di aria trattato
espulso pari a 1500 Nm3/h);

- Punto 72+76: EMISSIONE LOCALE FLOTTATORI E CENTRIFUGAZIONE FANGHI: verra mantenuto in
depressione il locale contenente i flottatori e le centrifughe fanghi garantendo n. 5 ricambi/ora (Volume
di aria trattato espulso pari a 6500 Nm3/h);

| relativi sistemi di abbattimento sono composti da unita filtranti con substrato poroso costituito da tre

materiali, in modo da facilitare I’assorbimento fisico dei composti odorigeni attraverso forze di attrazione

molecolare. Ogni filtro sara pertanto costituito da:
- un prefiltro costituito da anelli di polipropilene con lo scopo di trattenere eventuali condense e
materie grasse per proteggere i substrati assorbenti
- un filtro con un mix di materiale filtrante costituito da:



a) carbone attivo estruso a base minerale attivato con calore e impregnato con idrossido di

potassio per assorbimento di H2S, SOX, mercaptani e in generale di gas acidi;
b) allumina impregnata di permanganato di potassio per abbattimento di gas acidi e solfuri;

c) carbone attivo estruso di elevata qualita con granuli del diametro di 3 mm particolarmente

adatto all’assorbimento anche di piccole quantita di sostanze organiche volatili.

In linea teorica potenziale, altra emissione odorigena é quella che riguarda la digestione dei reflui dello
stabilimento al fine di produrre biogas.

PUNTO 6b1 - pag 26-27
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Fonte: Determinazione dirigenziale DET-AMB-2024-6309 del 13/11/2024 rilasciata da ARPAE

Di seguito si riporta I'’elenco dei punti delle emissioni convogliate presenti in stabilimento

ET Estrattone & toering
E1D Esirattone a panete
Ell Estrattone a parete
E12 Estrathore a toaing
E13 Estrattong & toaving
El4 Esiraitone a panite
E1S Estrattore a parete
EZ1 Estrattone a toering

E24 Sstema Notlaricns

E32 Esirattone a torring
E33 Estratbore a boaring
E36 Estrattone & parctn
E37 Estrattone a panetin
E38 Estrattofe & panets

E25 Vasca dil comporso agrata
E26 Vascn 3 fanghd albthd aerata

E39 Emisskone diffusa bvaggio ricotta

E& Estratiorne gas da ricanica batterie caercll elnvabon

E22 Contrake produzions 9ol ireddn a0 2Mmaniaia- solo BMengenza

E47 Estrabiore o Momming
E48 Estrafiors & parehs
B4 Extrabiors & formng
ESO Estrabiore & Morming
EF1 Estrabicre b BorminG
ES2 Compressone ana
ES3 Compressone ana
ES4 Estratiore 4 Rorming
ESS Estraliore a forming
ES6 Estratiore a forming
EST Estratiore a foming
ESA Edtrattore a parete
ES9 Estratiore a fomming
ESD Estrabtore & Monming
ES1 Estratiore & toning
ES2 Estrattore 3 knming
ES3 Estrafiore & Moo
[ES4 Estrablore & MOifinG
ESS Estrafiore a foming
ESG Estrabiore & Mming
EST Estrabiore a parehs
EE8 Eitraficre b parehe
ES9 Estrafiore a parels
EX0 SEtema Noltasone
EF1 Estrafiore & parete
EFT Estrabiore a forring

Fonte: Determinazione dirigenziale DET-AMB-2024-6309 del 13/11/2024 rilasciata da ARPAE
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| Fonte: Determinazione dirigenziale DET-AMB-2024-6309 del 13/11/2024 rilasciata da ARPAE
Vedasi pag. 67 per quanto riguarda la riunificazione dei punti di emissione E72 — E76.

PUNTO 6b2 - Pag. 65

In seguito alla realizzazione dell’impianto di biogas/biometano verranno attivati due ulteriori punti di
emissione convogliata che attengono:

1. emissione del cogeneratore a servizio dell’impianto i cui valori emissivi sono riportati alla
precedente pag. 51;
2. emissione dell’off-gas in fase di upgrading.
per 'upgrading, ai sensi dell’art. 269 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i. le seguenti concentrazioni
massime ammesse: Idrogeno Solforato (H,S) 2 mg/Nm3
Ammoniaca e Sali di ammonio (espressi come NHs) 5 mg /Nm?3
I valori sono riferiti ad un tenore di ossigeno nell’effluente gassoso secco pari al 15%.

Il posizionamento dei due punti emissivi e riportato nella planimetria seguente




PUNTO 7 — Pag. 55

Nello stralcio planimetrico viene evidenziato il fabbricato denominato blocco | posto al Piano Primo dello
stabilimento.
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PUNTO 8 — Pag. 85

5.c Bilancio energetico ed emissivo del progetto
Di seguito si riportano i prospetti relativi ai bilanci energetici ed emissivi relativi alle situazioni ex-ante ed
ex-post del progetto riguardanti i prelievi da rete di energia elettrica e gas metano nonché le emissioni a
questi collegate di CO, NOx e PMyo. | valori su cui i calcoli si basano sono ripresi da quanto esposto in
precedenza.



ENERGIA ELETTRICA (MWh/anno)

ante post riduzione post

prelievo darete 11.426

produzione da cogeneratore biometano: 450 kWe; 7.500 ore/anno 3.375
produzione da cogeneratore stabilimento: 1.128 kWe; 6.000 ore/anno 6.768
risparmio da revamping chiller e installazione condensatore 61,6
risparmio da sostituzione chiller freon con chiller NH3 per produzione acqua glicolata 890
risparmio da sostituzione lampade fluorescenti con led 241
produzione fotovoltaico a terra e pensiline fotovoltaiche 1.563 1.563
produzione fotovoltaico in progetto 220
consumo per digestore - 100 kW; 7.000 ore/anno al 90% -630
consumo per upgrade - 300 kwW; 7.000 ore/anno -2.100

Totale autoproduzione e riduzione consumi 71563 9.196 1.193
prelievo darete 2.600 8.826 77%

In conseguenza del progetto e del fatto che I'energia elettrica autoprodotta da biometano aumenta di
(9.196 — 1.563) 7.633 MWh/anno, i prelievi da rete si riducono a 2.600 MWh/anno, con un calo del 77%
rispetto ai prelievi 2023. Nel complesso, la produzione di energia elettrica da fonte rinnovabile é destinata
ad attestarsi su 9.196 MWh/anno ed i risparmi su 1.193 MWh/anno.

ENERGIA TERMICA (MWh/anno)

ante  post riduzione post

prelievo da rete gas metano 21.467

produzione di biometano per caldaie a vapore: 961.000 Nmc/anno 8.217

recupero di energia termica da upgrade 770
produzione di energia termica dal cogeneratore biometano: 535 kW; 7.500 ore/anno 4.012

produzione di energia termica dal cogeneratore stabilimento: 1.192 kW; 6.000 ore/anno 7.152

recupero di energia termica dai condensatori dei chiller 3.700
consumo di energia termica per termostatazione del digestore -3.986

Totale autoproduzione e riduzione consumi "0 15.395 4.470
prelievo da rete 1.602 19.865 93%

In conseguenza del progetto e del fatto che I’energia termica autoprodotta da biometano aumenta di
15.395 MWh/anno, i prelievi di gas metano da rete si riducono di 19.865 MWh/anno, con un calo del 93%.

EMISSIONE DI CO, (T/anno)

ante post riduzione post

prelievo di energia elettrica da rete (mix energetico nazionale) 5.222 1.188

prelievo di metano darete 4.250 317

produzione di biometano: 2.677.000 Nmc/anno; GHG saving 82,82% 779

riduzione del volume di traffico 304 272

totale emissioni 9.776  2.556 7.220 74%

Con la produzione di energia da fotovoltaico e da biometano, le emissioni di anidride carbonica, che nella
situazione ante si attestano su 9.776 T/anno, si riducono del 74%, ovvero di 7.220 T/anno.



EMISSIONE DI NOx (kg/anno)

ante post riduzione post
prelievo di energia elettrica da rete (mix energetico nazionale) 2.342 533
prelievo di metano da rete 3.864 288
produzione di biometano: 2.677.000 Nmc/anno 4,120
riduzione del volume di traffico 1.706 1.525
totale emissioni 7.912 6.466 1.446 18%

Le emissioni di ossidi di azoto si riducono del 18%, per un totale di 1.446 kg/anno.

EMISSIONE DI PM10 (kg/anno)

ante  post riduzione post

prelievo di energia elettrica da rete (mix energetico nazionale) 27 6
prelievo di metano darete 15 1
produzione di biometano: 2.677.000 Nmc/anno 16
riduzione del volume di traffico 67 60
totale emissioni 110 84 26 24%

Rispetto all’'anno 2023, le emissioni di polveri sottili si riducono di 26 kg/anno, ovvero del 24%.



