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fascia tipo Geosteel G600

h 30 cm singolo strato
a livello del solaio
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PIANTA INTERVENTI MURATURE PIANO PRIMO

fascia tipo Geosteel G600
h 30 cm singolo strato

(sc. 1:50)

CERCHIATURA 1

(sc. 1:25)

a livello del solaio
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Realizzazione e modifica elementi divi

Opere di trascurabile importanza (ai s
2272/2016, allegato 1, punto B.4.4.

- Realizzazione, modifica di elementi g

spessore < 10 cm e altezza < 3 m.

ensi del D.G.R.

ivisori interni di

1290
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Travata: 1 Travata: 2 Travata: 3
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1 30x25 30x25 1 30x25 30x25 25x25 Armatura diffusa lato superiore ed inferiore
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) Staffe 255.5 204.5 ) Staffe 255.5 204.5 195 19 10/ 20
Diam./Passo @8/15 @8/15 Diam./Passo @8/15 @8/15 @8/15 3.9 cmg/m :% _
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(1) 2 @16 L=495 sup (1) 2 @16 L=495 sup (1) 2 @16 L=261 sup
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Barre M14/40" inghisate
alla muratura con
ancoraggio chimico

(vedi prescrizioni esecutive)

nodo saldato con
nervature verticali
sp.10mm

nodo saldato con
nervature verticali
sp.10mm

| |

M12 passanti
a collegamento dei
profili in acciaio

nodo saldato con

.- = + = | | nervature verticali
sp.10mm
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135
2 HEA 120 nodo saldato con
| | 1 nervature verticali
S . . . sp.10mm

T

M12 passanti
a collegamento dei
profili in acciaio

p.f. £0.00
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Barre M14/40" inghisate
alla muratura con
ancoraggio chimico
(vedi prescrizioni esecutive)

CERCHIATURA 3

(sc. 1:25)

Barre M14/40" inghisate
alla muratura con
ancoraggio chimico

(vedi prescrizioni esecutive)

nodo saldato con
nervature verticali
sp.10mm

nodo saldato con
nervature verticali
sp.10mm

M12 passanti
a collegamento dei
profili in acciaio

nodo saldato con

| 4 - — nervature verticali
sp.10mm
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nervature verticali
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M12 passanti
a collegamento dei
profili in acciaio

p.f. £0.00
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Barre M14/40" inghisate
alla muratura con
ancoraggio chimico
(vedi prescrizioni esecutive)

CERCHIATURA 5

CERCHIATURA 2

(sc. 1:25)

Barre M14/40" inghisate
alla muratura con
ancoraggio chimico

(vedi prescrizioni esecutive)

nodo saldato con
nervature verticali
sp.10mm

M12 passanti
a collegamento dei
profili in acciaio

nodo saldato con
nervature verticali
sp.10mm

M12 passanti
a collegamento dei
profili in acciaio

m — nodo saldato con _
! nervature verticali
{ \\ sp.10mm k
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| 1 | | nodo saldato con
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Particolare A

Barre M14/40" inghisate
alla muratura con
ancoraggio chimico
(vedi prescrizioni esecutive)

M12 passanti
a collegamento dei
profili in acciaio

CERCHIATURA 7

nodo saldato con
nervature verticali
sp.10mm

Barre M14/40" inghisate
alla muratura con
ancoraggio chimico
(vedi prescrizioni esecutive)

(sc. 1:25)

alla muratura

Barre M14/40" inghisate

ancoraggio chimico
(vedi prescrizioni esecutive)

con

M12 passanti
a collegamento dei
profili in acciaio

Barre M14/40" inghisate .
_ _ alla muratura con M12 passanti _ _
. . ancoraggio chimico a no__%_mm:,_m:n.o.am_ . .
_ mmN. > _ (vedi prescrizioni esecutive) profili in acciaio _ mmN. w _
| | i |
_ _ o _ _
i nodo saldato con N nodo saldato con 1 1
| I |
. ! nervature verticali + — * + | nervature verticali _ ¥ -— — :
_ _ sp.10mm STEA 130 \ sp.10mm _ _
_ _ | — _ _ DESCRIZIONE SALDATURE
_ _ _ _ Se non diversamente indicato le saldature si intendono conformi al livello di qualita "C"
=1 o I UNI EN ISO 5817:2014
" “ 2] | o| [20, ! “ A v
— o © ] — | 7. 51
: . < o I~ < . . 10 S1 10 31 7
_ _ — £ ] ° | — _ _ 1T e
. . 2 2 . .
_ _ _ _ ﬁ g |
: : — 172.5 — . . =
IR | 150 ks | O\ £
S . fM/
_ _ { 2 HEA 120 nodo saldato con _ _ ) % . . % . . . - -
_ _ S ervatire verticali _ " _ esempio di saldatura in cui esempio di wm_.am::m incui esempio di saldatura __.a_omnm sul esempio di saldatura _:a_o.m;m sul
. . | nodo saidato con . B i ] 1 ! J1] ! & quotata altezza gola A & quotato il lato Z lato della freccia lato opposto alla freccia
_ _ 3m_\<.m_n:mu verticali sp.10mm _ _
_ _ >p-20omm m: _ _ . _ SIMBOLOGIA SECONDO ISO 2553:1992
|
W _ — Barre M14/40" inghisate I 18 _ FILLET WELD (SALDATURA CORDONE ANGOLO) WPQR WPS
. . passanti Il t . . S1>5 , S1355]R o inferi
_ _ a collegamento dei mﬂnw_ﬂm_mwo:nﬂ.%wwo _ _ min(S1;S2)] Zmm | Amm Z S$1 Z z.s17 se S1>5mm o inferiore
. . profili in acciaio (vedi prescrizioni esecutive) . . 8 6 4 \_ \_
| 1. zo}oo p.f. £0.00 | | “w w m
m o “ e _ = m 16 12 8 se non diversamente indicato
. . 20 14 10
| | 25 18 12 + 2 A=0.7*min(S1, S2), altrimenti seguire le
30 21 15 ; > o :
_ _ n m xn_l_ H>|_|C x> L. Amn. 1: va ,v\\ovf \\o\./ prescrizioni del disegno
COPPIE DI SERRAGGIO BULLONI
Barre M14/40" inghisate i mmN O
noraaoro St » collepmmentt et : IN ACCORDO A § 8.4 EN 1090-2 I COMPONENTI COLLEGATI DEVONO ESSERE SERRATI IN MANIERA
(vedi prescrizioni esecutive) profili in acciaio TALE DA RAGGIUNGERE UNO STRETTO CONTATTO. SPESSORI POSSONO ESSERE UTILIZZATI PER
_ | REGOLARE L'ATTACCO. CIASCUN BULLONE ASSEMBLATO DEVE ESSERE PORTATO ALMENO AD UNA
_ m F Q _ _ ::%ﬁﬁw%%%mm_ . ! CONDIZIONE ADERENTE A TENUTA, CON ATTENZIONE PARTICOLARE IN RIFERIMENTO AD UN
. ez. nodo saldato con v % sp.10mm _ % i | ECCESSIVO SERRAGGIO PER BULLONI CORTI E M12. IL PROCESSO DI SERRAGGIO DEVE ESSERE
_ :mzmwmyﬂ_a__ 1| [ 1] 2 Hea Eo_ EFFETTUATO ATTRAVERSO I BULLONI DEL GRUPPO, PARTENDO DALLA PARTE PIU' RIGIDA DELLA
| : \l 2 HEA 140 _ : . CONNESSIONE E SPOSTANDOSI PROGRESSIVAMENTE VERSO LA PARTE MENO RIGIDA. PER|
: _ _ RAGGIUNGERE UNA CONDIZIONE UNIFORME ADERENTE A TENUTA, PUO' ESSERE NECESSARIO PIU
_ | 105 _ | I DI UN CICLO DI SERRAGGIO.
| i :
_ | _ _ _ Il termine "aderente a tenuta" pud essere generalmente considerato come associabile alla condizione
. 133 _ | ottenibile mediante lo sforzo di un uomo con una chiave per bulloni di dimensioni normali senza
_ | _ | _ braccio di estensione, e pud essere impostato come punto in cui una chiave a percussione inizia a
| 20 20 _ _ martellare.
_ — o o e < M . . . . . . . . . .
i =] = (IS _ Criterio esecutivo di inghisaggio chimico bulloni
. — m o m — — 2 —
| ~ z . .
_ S | | I _ _ RESINA PER ANCORAGGI STRUTTURALLI: ancorante chimico ad alte prestazioni per fissaggi
. N _ | post-installati in calcestruzzo fessurato o non fessurato con caratteristica di prestazione sismica C1 e
_ | _ | _ C2 in accordo a quanto prescritto al capitolo §11.4.1. delle NTC18
| )l _ .
_ nodo saldato CoN | et S . _ 1) . Eseguire fori rispettivamente ©&16/20 nel cordolo per poter ospitare le barre @12/16
! nervature verticali | I o ] o
| sp.10mm : . 2) . Pulire i fori dal materiale dirisulta
! — p.f. £0.00 | | p.f. £0400
| 18 ZHEA L0 : o 3)... Riempire con I'ancorante chimico i fori fino alrifiuto ..
. |
[ - o 1/ _ [ 11,] 2HeA 140, 4) Inserirelebarre @12116
. nodo saldato con .
| .f. £0.00 _ %H _ nervature verticali _ _ 5) Fissarelebarre
: [ ] sp.10mm
: a n_,nu___Hmwa”..ﬂu.MMnﬂM_am_
! proT neeee® Barre M14/40" inghisate Caratteristiche ancoranti chimici per uso strutturale
_ ancoraggio chimico
(vedi prescrizioni esecutive)
RESINA PER ANCORAGGI STRUTTURALI: ancorante chimico ad alte prestazioni per fissaggi
(sc. 1:25) n m _Nn _I_ H>|_|C _N> m (sc. 1:25) post-installati in calcestruzzo fessurato o non fessurato con caratteristica di prestazione sismica C1 e
C2 in accordo a quanto prescritto al capitolo §11.4.1. delle NTC18
Barre M14/40" inghisate , . . . .
mmN D alla :,EEEE. con a n_,nu___Hmwa”..ﬂu,MMnﬂM_am_ mmN m v—.mmn—._N_os_ mmmn:.ﬂ_<m
?whmwmmm__m:_nmm_c% o profili in acciaio Particolare r 1pris tino porzioni
| o _ _ _ nodo saidato con | | | di muratura metodo cuci-scuci
. H _ .
_ nodo saldato con : \ :m.&mwﬁw%ﬂ”znm _ _ ¥ g ! _
2 HEA 140« nervature verticali { \ N M M 2 HEA 140 - 7 7
T _ °p-10mm 2 HEA 140 _ T _ 7 7
! ! ! i | | i
_ — 105 | " _ 7 7
! — - : ! [ Behahaass
_ 133 _ _ mUro esistente || muro[nuovo ] muro esistente
. _ 20 | i 1 20 _4 _ 7 | | 7
[s2] (2@
| © ] : I8 | | |
_ S _l_Hl_ % ————— _ _ 7 7
_ o~ ~N _ _
_ = - | _ Ripristino porzioni di muro danneggiato attraverso il metodo cuci-scuci inserendo
_ _ _ mattoni pieni compatibili con la tessitura muraria esistente e malta M10
_ nodo saldato con — | — _ _ v—no<m m—.—m Bmﬂm—nmm:
| nervature verticali | |
.10 .
_ b _ p.f. £0.00 | p.f. 0,00 o . o o o o
<+ ! \\ 2 HEA 140 -+ / . A_V|_| - Produrre per ogni giornata di getto n.2 cubetti in presenza della direzione lavori o di una persona di fiducia. Il
| numero minimo di cubetti totale per il cantiere sara n.6 cubetti PER | GETTI IN C25/30 PER L'ABITAZIONE,
A Ko_ / H M 2 HEA 140 n.6 cubetti PER | GETTI IN LC30/33 PER L'ABITAZIONE e n.6 cubetti PER IL GETTO IN C25/30 per la platea
I

mmN. @ - La Maturazione dei provini deve avvenire secondo le norme UNI EN 12390-1 E UNI EN 12390-2 fino alla

DELL'AMPLIAMENTO AD UN PIANO

- Per ogni fornitura di acciaio in barre per armatura c.a. predisporre n.3 spezzoni marchiati (L>1.2m) per ogni
diametro:

n.3 spezzoni di diametro di armatura @8 per ogni colata di acciaio

n.3 spezzoni di diametro di armatura @10 per ogni colata di acciaio
n.3 spezzoni di diametro di armatura @12 per ogni colata di acciaio
n.3 spezzoni di diametro di armatura @14 per ogni colata di acciaio
n.3 spezzoni di diametro di armatura @16 per ogni colata di acciaio
n.3 spezzoni di diametro di armatura @18 per ogni colata di acciaio
n.3 spezzoni di diametro di armatura @20 per ogni colata di acciaio

trasmissione al laboratorio autorizzato (art 59 DPR 380/2001)

. . o | Prescrizioni dei materiali
m_mmmma_o no —\QO_OIEC—\N.HC —\m Amn. “_.va nodo saldato con N nodo saldato con _
nervature verticali ~__| - > S * * | nervature verticali [} F N " = .
. . sp.10mm sp.10mm__|j ] Acciaio da carpenteria (S275JR)
Particolare tipo 2 HEA 120 / !
_ Profilie Piatti acciaio laminato S275JR ZINCATO A CALDO
cordolo . H
2+2016 in progetto M_ _M _ Bulloni classe 8.8
innestati a resina R\ +——F [ Q Ql +—— : Saldature in accordo a quanto previsto da EN 1090 - 2
2 |
j— R © e e T aRROTHO a QUATTO PTEVISTO Td EIN TV T 3
N~ . . .
MR R & _ Classe di esecuzione EXC2,
g —— I - T —
muratura \ ; N N m
S , — 198 — i Mattoni Pieni
T _ P>
20 | 115 175 'R
| I
~~ 2016 sup L=135 | N
” 115 P nodo saldato con 2 HEA 120 nodo saldato con |° ._/\_.m.ﬁ.ﬂo:._. _.u._.m.:._ ................................................................................................ Azuv\_m Z\J._J._mv
20 nervature verticali |—_ | | — nervature verticali _ ¥ ~ ~ . . i .
~ 2016 inf L=135 sp.10mm 3 S sy 1 sp.10mm _ : Muratura con elementiresistenti ... ... ... ... . catgora1l
| () i
BA4EIRE i e
Barre M14/40" Inghisate WE Malta a prestazione garantita classe di esecuzione 2
M12 passanti ) alla muratura con . @
a collegamento dei ancoraggio chimico |
profili in acciaio (vedi prescrizioni esecutive) _ Om—Omm.ﬂ—.:NNo Om—Omm.ﬂ—.CNNo
A_E . A_WE (fondazioni) C25/30 (RcK 30) | (nuove travi solaio) C25/30 (RcK 30)
1
I
| ] | Consistenza ... .. .. ... S4 Consistenza ... .. ... ... .. 83
CONSOLIDAMENTO E RINFORZO DI PREPARAZIONE DEL SUBSTRATO: PULIZIA DELLE 1 . . . .
PORZIONI DI FABBRICATO © o9 v © v & o SUPERFICI, EVENTUALE APPLICAZIONE DI _ Diametroinerte 32 mm Diametroinerte 18 mm.
MEDIANTE REALIZZAZIONE DI =l m__mumnwp.ﬂ/mm%%Q_Ww_u_._wﬂﬁ—,__mmwm_w_wc.ﬂm_w_wm% "o
FASCE DI PIANO MEDIANTE RASOBUILD® ECO CONSOLIDANTE, EVENTUALE O_mmmm Q_ esposizione XON O_mmmm Q_ esposizione XO\_
RICOSTRUZIONE DELLA CONTINUITA' MATERICA . .
PLACCAGGIO CON FASCE DI ED EVENTUALE REGOLARIZZAZIONE DELLA Copriferro cm.4 Copriferro cm.2.5
TESSUTO IN FIBRA DI ACCIAIO D PERFICE GOl oMl TaeAONEDELLA o RRRTIEERR R RRPEEEER e e
GALVANIZZATO UHTSS E @
GEOMALTA CERTIFICATA EN 998 Dl STESURA SUL SUPPORTO DI UNO SPESSORE N.B.:
PURA CALCE IDRAULICA NATURALE T MINIMO DI 3-5 mm DI GEOCALCE® FINO PER i ) ) ) o )
NHL 3.5 B OCHRE ED INGLOBARE Il TESSUTO DI - Prima di ogni getto avvisare la Direzione Lavori
@ - Ogni aggiunta di acqua nei getti in cantiere deve essere autorizzata dalla Direzione Lavori
3 TESSUTO TIPO GEOSTEEL G600 IN FIBRA DI
- @ ACCIAIO GALVANIZZATO
Acciaio da c.a. B450C controllato
SECONDA MANO DI GEOCALCE® FINO DI
@ SPESSORE 3-5 mm
DIATONI A FIOCCO TIPO GEOSTEEL G600 / G2000
LUNGHEZZA FASCIA DI RINFORZO LUNGHEZZA FASCIA LUNGHEZZA FASCIA DI RINFORZO + LUNGHEZZA FASCIA DI RINFORZO % INGHISATI Q@OZ MALTA COLABILE TIPO
GEOCALCE® FLUIDO
- O COMUNE DI MODENA - PROVINCIA DI MODENA
RINFORZO DI PORZIONI DI FABBRICATO RINFORZO DI PORZIONI DI FABBRICATO
MEDIANTE FASCE TIPO GEOSTEEL G600 MEDIANTE FASCE TIPO GEOSTEEL G600 DETTAGLIO 1: SOLUZIONE D'ANGOLO
(6) PERMESSO DI COSTRUIRE - AMPLIAMENTO DEL COMPARTO AUTODROMO DI MODENA
DETTAGLIO 2 PRESENZA DI LESENA _u_.o<<m&qzm=mm. >§oznnm.ﬁo..mo Unico (PAUR) e Valutazione di _va:o >3Em:~m_m m<_>v. _!_»” n. 4/2018, _u.._umm. 152/06
@ Progetto di modifica e ampliamento del comparto “Autodromo di Modena”, in localita Marzaglia, Comune di Modena (MO)
(]
N ﬁv v~ 3|
H N
ALLE ESTREMITA', IN PRESENZA DI
LESENE O CANTONALI, CUCITURE P P L
E ARMATE CON BARRE A FIOCCO ! !
REALIZZATE CON TESSUTO TIPO ! ,
GEOSTEEL G600 / G2000 E [ [
INGHISATE CON GEOCALCE® FLUIDO @ —. @ PROPONENTE: OGGETTO:
_— | , Aerautddromo FABBRICATO 2 - INTERVENTI
IN PRESENZA DI LESENE O , ! i
N PARASTE, ONDE EVITARE ACCUMULI S I T IO SN o DY I L
G — H TENSIONALI, S| ANCORI LA FASCIA [ ,
ASSONOMETRIA AL MURO —I
EDIFICIO CON FASCE DI PIANO DATA: 15/04/2021 TAVOLA N°
{ Nel caso in cui nelle pareti ortogonali siano
_ presenti lesene la soluzione di sagomare il @
 E— rinforzo FRP secondo il profilo della lesena , , -
pud mobilitare elevate tensioni di »_.mN_o:w | I []
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