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Emissione [Descrizione

E.1 Cotturaforno F1

E.2 Cotturaforno F2L

E.4 Smaltatura (linee SM 1- 2- 3) + cabine di
spruzzatura

E.6 Sili, travasi e macinazione smalti

E.7 Pulizia pneumatica reparti pre-cottura

E.13 Raffreddamento lento forno F1

E.14 Emergenza forno F1

E.16 Emergenzaforno F2L

E.17 Raffreddamento finale forno F2L

E.19 Essiccatoio EVA 1

E.20 Essiccatoio EVA 2

E.21 Essiccatoio pre-forno F1

E.25 Raffreddamento lento F2L

E.26 Sfiato silos calce 1

E.28 Gruppo elettrogeno CAB.2 (500 KVA)

E.30 Raffreddamento finale forno F1

E.31 Gruppo elettrogeno forno F1 (40 KVA)

E.32 Squadratura SQ1

E.34 Gruppo elettrogeno CAB.1(825 KVA)

E.35 Pulizia pneumatica reparti post-cottura

E.36 Squadratura SQ2

E.37 Pressatura (presse 1-2- 3)

E.39 Postcombustore - impianto di ossidazione termica
rigenerativa (RTO) F2L

E.40 Formatura PL2

E.41 Formatura PL1

E.42 Essiccamento (ESS2 - Camino 1)

E.43 Essiccamento (ESS2 - Camino 2)

E.44 Smaltatura SL2

E.45 Cotturaforno F1L

E.46 Emergenzaforno F1L

E.47 Raffreddamento lento forno F1L

E.48 Raffreddamento finale forno F1L

E.49 Postcombustore - impianto di ossidazione termica
rigenerativa (RTO) F1L

E.50 Sfiato silos calce 2

E.51 Squadratura SQ3

E.52 Lappatura (LP1e LP2)

E.53 Pre-rettifica lappatura (LP1e LP2)

E.54 Scelta (SC1+6) e Stuoiatura (STl e ST2)

E.55 Saldatura e taglio

E.56 Essiccamento (ESS1 - Camino 1)

E.57 Essiccamento (ESS1 - Camino 2)

E.58 Smaltatura SL1

E.59 Gruppo elettrogeno CAB.3 (330 KVA)

E.60 Aspirazione Incollaggio Stuoiatura ST1

E.61 Aspirazione Incollaggio Stuoiatura ST2

E.62 Squadratura SQ4

E.63 Postcombustore - impianto di ossidazione termica
rigenerativa (RTO) F1

E.64 Cottura forno F2L (canale alto + canale basso)

E.65 Emergenza forno F2L (canale alto)

E.66 Emergenza forno F2L (canale basso)

E.67 Raffreddamento lento forno F2L (canale alto +
canale basso)

E.68 Raffreddamento finale forno F2L (canale alto)

E.69 Raffreddamento finale forno F2L (canale basso)

E.70 Essiccatore Elettrico Stuoiatura ST1

E.71 Essiccatore Elettrico Stuoiatura ST2
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