SCHEDA D
SEZIONE CICLO PRODUTTIVO

CAPACITA PRODUTTIVA

Riportare 1’elenco dei prodotti ottenuti dall’intero impianto
(I dati saranno riferiti all’anno solare precedente alla domanda)

Tab. D.1
Tipo di s . Capacita effettiva di . Indice di Riferimento allo
o Prodotto Capacita massima . Quantita N - Stato cox .
N . . produzione produttivita Frasi di . . Modalita di | schema a blocchi
manufatto o di produzione) Prodotta numero s Fisico .
Progr. Rischio stoccaggio del Processo
altro (nome t/anno Anno 2022 CAS
. t/anno % (Alleg. 4.n)
commerciale))
Pomodoro Solido non BanF: ale su
1 20.282,59 16.902 5.958,00 35,3 / / pavimento Pomodoro scatole
scatole polverulento . X
impermeabile
. Bancale su .
2 Scatole verdure 34.315 27.264 960 3,5 / / Solido non pavimento Ratatouille,
polverulento . . campagna
impermeabile
Vetro Solido non Bancale su
3 25.920,00 21.600 2.723,00 12,6 / / pavimento Linea vetro
pomodoro polverulento . .
impermeabile
. . Bancale su
4 Vetro altri 87.600 69.600 2.783,00 4,0 / / Solidonon | vimento | Altre linee vetro
prodotti polverulento . .
impermeabile
Solido non Bancale su
5 Brik 20.159 16.017 2.477,68 15,5 / / pavimento BRIK bevande
polverulento . .
impermeabile
. Bancale su
6 Buste 11.648 9.707 1.970,00 20,3 / / Solido non pavimento Buste
pomodoro polverulento . .
impermeabile
Solido non Bancale su
7 Buste altro 5.656 4.494 51 1,1 / / pavimento buste
polverulento

impermeabile

NOTE: La capacita produttiva massima ¢ considerata a 90 gg produttivi per il pomodoro, effettiva a 75 gg considerata la
disponibilita della materia prima. Per tutti gli altri prodotti ¢ considerata massima su base 365 gg e effettiva su 290 gg (giornate
annuali in cui non vi ¢ lavorazione del pomodoro). Per la frutta la capacita massima teorica ¢ calcolata per 365 giorni, mentre
quella effettiva per 120 (disponibilita materia prima). Si tenga comunque conto che quando si lavora il pomodoro fresco non si
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lavora la frutta fresca. La contemporaneita € possibile solo a regime ridotto di entrambe data la mancanza di vapore necessario

a pastorizzare il prodotto.
La capacita produttiva riportata considera gia 1I’incremento ottenuto con D.G.R 22720 del 31/10/2023 per I’inserimento di una

nuova linea produttiva per la quale al momento non ¢ ancora stata presentata modifica di AIA. L’indice di produttivita calcolato
non ¢ pertanto rappresentativo perché valuta la produzione del 2022 dove tale linea non era presente.

Scheda D
Riportare I’elenco degli intermedi ! che si producono nell’intero impianto, nei diversi cicli produttivi per I’ottenimento dei
prodotti riportati nella Tab. D.1

Tab. D.2
Riferimento
Riferimento alla alla
fase/reparto dello | fase/reparto Riferimento
. . Prodotto finale s numero CAS - Modalita | schema a blocchi | dove avviene il Scheda E Se SI
Tipo di . Quantita annua Frasidi | Stato . P P P
intermedio corrispondente Tonnellate (se presente Rischio | Fisico di del Processo riutilizzo Emissioni Riferim
e/o esistente) stoccaggio | (Alleg. 4.n) dov’e | dell’intermedio | Diffuse/Fuggiti | Tab. n°
prodotto (schema ve
P’intermedio blocchi - Alleg.
4.n)
Bidoni
Purea frutta | Succhi frutta 3.603,6 / / Liquido i?::;lgciﬁr;? Llne?rsazttlco Vetro — brik | ] SI | X NO
— tank
Succhi di . . .
Frutta . Sacchi Linea asettico Vetro —
asettico fruttg/omp gen 78.840,0 liquido asettici frutta brik [Ist| BINo
1zzat1
Pomodoro Ogni prodotto 12.960.,0 liquido Sacc'hi' Linea asettico Vetro brik [st| [ NO
asettico | con pomodoro asettici pomodoro scatole
Pomodoro | Ogni prodotto . Linea asettico Vetro brik
tank 00%1 p(I))modoro 2.291,7 / / liquido tank pomodoro scatole []st) DINO

!'Sono sostanze/materie che sono prodotti in una fase e che possono essere riutilizzati in un'altra fase/reparto.
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